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1 AGRICOLTURA, SILVICOLTURA E PESCA

1.1 GIARDINIERE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Giardiniere si occupa della realizzazione di parchi e giardini pubblici e privati e della loro manutenzione. Cura dalla predisposizione del terreno
ospitante, alla messa a dimora delle piante sino alla realizzazione, in base ad un progetto dato, di piccoli giardini; gestisce le manutenzioni ordi-
narie, la potatura delle principali specie ornamentali, la riproduzione e moltiplicazione di piante, gli innesti. E' in grado di fare un uso corretto
dell'attrezzatura e dei macchinari specifici.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Giardiniere puo0 essere inserito in diverse tipologie di aziende quali vivai, garden center, cooperative di manutenzione aree verdi, punti vendita
del settore, imprese specifiche (irrigazione, progettazione e realizzazione aree verdi).

Collocazione organizzativa

Il Giardiniere ha un ruolo principalmente esecutivo. Una possibile crescita professionale consiste nell'acquisire maggiore specializzazione in man-
sioni specifiche oppure nell'assumere maggiore responsAbilita nel ruolo di coordinamento dei gruppi di lavoro.

Modalita di esercizio del lavoro

Le attivita del Giardiniere si svolgono prevalentemente all'aperto.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.4.1.3 e operai agricoli specializzati di vivai, di coltivazioni di fiori, piante ornamentali, di ortive protette o di orti stabili
Agricoltori

Attivita Economiche ATECO
016 ATTIVITA DI SUPPORTO ALL'AGRICOLTURA E ATTIVITA SUCCESSIVE ALLA RACCOLTA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

6113 Lavoratori agricoli specializzati di coltivazioni di fiori e piante ornamentali, di coltivazioni ortive e vivai
9214 Operai adetti ai giardini e alle coltivazioni ortive
COMPETENZE
Effettuare la manutenzione del verde
Conoscenze Abilita
Arbori coltura generale e coltivazioni arboree Applicare tecniche di concimazione
Botanica generale Applicare tecniche di diserbo
Botanica sistematica Applicare tecniche di innesto
Elementi di entomologia Applicare tecniche di potatura
Elementi di fitopatologia Applicare tecniche di prevenzione e cura delle fitopatologie
Elementi di pedologia Utilizzare attrezzi agricoli
Parassitologia delle piante Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare sistemi di irrigazione
Utilizzare strumenti per distribuzione antiparassitari

Livello EQF 2
INDICATORI

Prati e tappeti erbosi adeguatamente trattati (disinfestati, diserbati chimicamente, concimati, trattati con fitosanitari tagliati e irrigati)

Siepi, arbusti ed alberi adeguatamente trattati (disinfestati, diserbati chimicamente, concimati, trattati con fitosanitari e irrigati).

Siepi, arbusti ed alberi potati e svecchiati garantendo che I'operazione sia adeguata a garantire le migliori condizioni di fioritura e di sviluppo.
Corretta esecuzione della disinfestazione, diserbo chimico, concimazione, taglio, potatura e irrigazione attraverso |'utilizzo di prodotti e attrez-
zi diversi effettuati nei tempi consentiti dalle attrezzature disponibili nel rispetto delle normativa di sicurezza vigente ed utilizzando i DPI ne-
cessari.
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Realizzare giardini e/o parchi

Conoscenze

Elementi di arboricoltura generale e coltivazioni arboree
Elementi di botanica

Elementi di botanica sistematica

Elementi di entomologia

Elementi di morfofisiologia vegetale

Elementi di pedologia

Livello EQF 2
INDICATORI

Abilita

Applicare tecniche di concimazione

Applicare tecniche di diserbo

Applicare tecniche di preparazione del terreno
Applicare tecniche di semina

Applicare tecniche di trapianto e messa a dimora
Utilizzare attrezzi agricoli

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare sistemi di irrigazione

Utilizzare strumenti per distribuzione antiparassitari

Terreno adeguatamente preparato per la semina di un tappeto erboso e impianto/messa a dimora di alberi, arbusti e piante erbacee orna-

mentali.

Corretta identificazione, impianto/messa a dimora in base alle caratteristiche del terreno e del clima utilizzando i principali generi e piante
ornamentali (scelti tra almeno 10 alberi, 10 arbusti e 10 piante erbacee).

Individuazione ed utilizzo dei diversi tipi di strumenti per l'irrigazione in relazione alla tipologia e struttura di del parco/giardino

Corretta programmazione dell'impianto di irrigazione in relazione alla tipologia e struttura di del parco/giardino.

10
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1.2 OPERAIO AGRICOLO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore agricolo coltiva piante da semina e da frutto in campo e in ambiente protetto sia manualmente che attraverso I'utilizzo di macchina-
ri. Tali attivita possono comprendere: arare, piantare, zappare, concimare, innestare, potare, trattare le piante con anticrittogamici per proteg-
gerle da malattie e insetti, mietere, raccogliere frutta e ortaggi, provvedere alla manutenzione, alla messa a punto e a piccole riparazioni di mac-
chinari agricoli. Puo affiancare alla sua attivita anche |'allevamento di animali di bassa corte e/o di bestiame di grande taglia.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

L'Operatore agricolo & generalmenterichiesto per operare nelle piccole e medie imprese nel settore dell'agricoltura e dell'allevamento
Collocazione organizzativa

L'Operatore agricolo svolge la sua attivita su indicazione dell'imprenditore agricolo.

Modalita di esercizio del lavoro

L'Operatore agricolo svolge tutte le attivita manuali relative all'attivita agricola. Per lo svolgimento della sua attivita utilizza utensili quali vanga,
zappa, sarchiatrice, escavatore, estirpatore, trattore, forbici da potatura, decespugliatori, motosega, irrigatori.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

6.4.1.4 Agricoltori e operai agricoli specializzati di colture miste

Attivita Economiche ATECO

01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI
Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

9214 Operai adetti ai giardini e alle coltivazioni ortive

COMPETENZE

Effettuare il governo del bestiame

Conoscenze Abilita

Elementi di zootecnia Nutrizione e alimentazione animale

Fabbisogni nutritivi degli animali d'allevamento
Impianti per I'allevamento

Impianto di mungitura

Livello EQF 2

INDICATORI

Mungitura del bestiame effettuata garantendo I'utilizzo corretto, la manutenzione e la disinfezione delle macchine e degli attrezzi
Preparazione e miscelazione e distribuzione al bestiame degli alimenti zootecnici.

Corretta movimentazione e conservazione in silos degli alimenti zootecnici.

Adeguati interventi per la soluzione di problemi derivati da malesseri degli animali su indicazioni/ in collaborazione con il veterinario
Interventi adeguati per la soluzione di problemi derivati da deterioramento degli alimenti, di problemi di sanificazione degli stabilimenti pro-
duttivi anche con l'ausilio del veterinario.

Riconoscimento di alimenti deteriorati, di problemi di sanificazione degli stabilimenti produttivi.

Effettuare la coltivazione dei campi

Conoscenze Abilita

Arboricoltura generale e coltivazioni arboree Applicare tecniche di concimazione

Coltivazioni erbacee Applicare tecniche di diserbo

Elementi di entomologia Applicare tecniche di preparazione del terreno agricolo
Elementi di fitopatologia Applicare tecniche di prevenzione e cura delle fitopatologie
Elementi di pedologia Applicare tecniche di semina

Condurre impianto di rigenero terre e di staffaggio
Condurre macchinari agricoli

Utilizzare attrezzi agricoli

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare sistemi di fertirrigazione

Utilizzare sistemi di irrigazione

Utilizzare strumenti per distribuzione antiparassitari

Livello EQF 2
INDICATORI

Adeguata preparazione dei campi (diserbati, concimati e trattati con fitosanitari).

Corretta semina e trapianto di piante erbacee, arbustive e arboree garantendo il riconoscimento delle principali problematiche relative all'attec-
chimento delle stesse.

Riconoscimento dell'impatto delle condizioni meteo sulle coltivazioni.

Interventi adeguati per la soluzione di problemi alle coltivazioni o a terzi derivanti da condizioni meteo e possibili derive di fitofarmaci.

11
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Effettuare la raccolta dei prodotti agricoli

Conoscenze Abilita

Arboricoltura generale e coltivazioni arboree Applicare tecniche di raccolta di prodotti agricoli
Coltivazioni erbacee Condurre macchinari agricoli

Orticoltura e floricoltur Utilizzare attrezzi agricoli

Utilizzare attrezzi per raccolta prodotti di ortofloricultura
Utilizzare macchinari per taglio legname

Livello EQF 2
INDICATORI

Prodotti agricoli raccolti al giusto grado di maturazione, evitandone il danneggiamento attraverso utilizzo di attrezzi manuali e mezzi motorizza-
ti utilizzando adeguatamente i DPI.
Prodotti agricoli movimentati e stoccati correttamente attraverso utilizzo di attrezzi manuali e mezzi motorizzati utilizzando adeguatamente i DPI.

12
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1.4 TECNICO PROGETTISTA DI SPAZI VERDI

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico progettista di spazi verdi si occupa della progettazione di giardini, aree attrezzate e parchi pubblici e privati. Puo essergli richiesta la su-
pervisione alle operazioni di impianto.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Tecnico progettista di spazi verdi puo essere inserito in diverse tipologie di aziende quali: imprese specifiche (irrigazione, progettazione e realiz-
zazione aree verdi), vivai, garden center.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.2.2.0 Architetti, urbanisti e specialisti del recupero e della conservazione del territorio

Attivita Economiche ATECO
016 ATTIVITA DI SUPPORTO ALL'AGRICOLTURA E ATTIVITA SUCCESSIVE ALLA RACCOLTA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2162 Paesaggisti

COMPETENZE

Effettuare la supervisione dei lavori di realizzazione di spazi verdi

Conoscenze Abilita

Disegno tecnico architettonico Applicare criteri di valutazione offerte

Elementi di architettura del paesaggio Applicare metodologie per I'elaborazione delle gare d'appalto
Elementi di contabilita dei costi Applicare modalita di coordinamento del lavoro

Applicare modalita di redazione contratti di appalto lavori
Applicare tecniche di elaborazione capitolati di appalto

Elementi di disciplina dei contratti
Normativa sugli appalti pubblici
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tutti i Applicare tecniche di monitoraggio piano di lavoro
settori di attivita privati o pubblici

Livello EQF 4

INDICATORI

Indicazioni (istruzioni) per la corretta realizzazione di spazi verdi e delle operazioni di messa in opera di pavimentazioni, impianti e arredi

sulla base del progetto (disegno tecnico di architettura del paesaggio).
Realizzazione di spazi verdi conformi alla progettazione coordinando attivita e persone.

Elaborare progetti per la realizzazione di spazi verdi Tecniche di irrigazione

Conoscenze

Analisi e lettura del territorio Abilita

Disegno tecnico architettonico Applicare tecniche di analisi dei costi

Elementi di arboricoltura generale e coltivazioni arboree Applicare tecniche di analisi del territorio nelle sue componenti
Elementi di architettura del paesaggio ambientali e antropiche

Elementi di botanica ambientale e applicata Applicare tecniche di analisi di elementi territoriali da cartografia
Elementi di botanica sistematica IGM, foto aeree, immagini satellitari

Elementi di budgeting Applicare tecniche di progettazione del paesaggio e del territorio
Elementi di chimica agraria Applicare tecniche di progettazione dello spazio pubblico

Elementi di ecologia Applicare tecniche di rappresentazione e composizione del paesaggio
Elementi di matematica Applicare tecniche di realizzazione progetti architettonici

Foto interpretazione ambientale e antropica Applicare tecniche di vettorializzazione di elementi territoriali da car-
Restauro ambientale tografia IGM, foto aeree, immagini satellitari

Restauro dei Parchi e dei Giardini storici Utilizzare software disegno tecnico

Storia del giardino e del paesaggio Utilizzare software rendering (3D o analoghi)

Livello EQF 5

INDICATORI

Progetto di spazi verdi (pubblici o privati ) presentato al committente: che contenga indicazioni circa lo stato di fatto dello spazio da pro-
gettare (analisi degli elementi territoriali da cartografia IGM, foto aeree, immagini satellitari), la scelta dei principali generi e specie di pian-
te ornamentali (almeno 10 alberi, 10 arbusti e 10 piante erbacee) in base alle caratteristiche del terreno e del clima; il budget completo di
tutti gli elementi che intervengono nella realizzazione del progetto.

Documenti di presentazione del risultato atteso (con I'ausilio di software per il disegno tecnico e per il rendering).
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1.5 CONDUTTORE MACCHINE AGRICOLE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Conduttore di macchine agricole & adibito alla loro guida ed esegue con perizia e razionalita tutti i lavori agricoli eseguibili con le macchine ope-
ratrici trainate con il trattore; provvede inoltre all'ordinaria manutenzione dei mezzi stessi ed effettua le riparazioni eseguibili sul luogo del lavo-
ro. Per questo deve possedere una perfetta conoscenza delle parti meccaniche dei macchinari affidatigli. Le macchine agricole sono di 2 tipi:
macchine agricole semoventi e macchine agricole trainate le quali sono senza motore e si agganciano alle macchine.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento
Il Conduttore di macchine agricole opera nel settore primario, presso aziende agricole e/o cooperative o aziende conto terzi.

Modalita di esercizio del lavoro
L'attivita si svolge prevalentemente all'aperto.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.43.1 Conduttori di trattori agricoli

Attivita Economiche ATECO
016 ATTIVITA DI SUPPORTO ALL'AGRICOLTURA E ATTIVITA SUCCESSIVE ALLA RACCOLTA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8341 Conduttori di macchinari agricoli e forestali

COMPETENZE

Effettuare lavori agricoli con macchine agricole

Conoscenze Abilita

Macchine agricole semoventi Applicare dispositivi per le operazioni colturali
Macchine agricole trainate Applicare tecniche di esecuzione operazioni colturali
Norme antinfortunistiche nel settore agricolo con macchine agricole semoventi

Applicare tecniche di esecuzione operazioni colturali con macchine agricole trainate
Applicare tecniche di movimentazione del terreno

Condurre macchinari agricoli

Condurre macchine agricole trainate

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Eseguire la manutenzione ordinaria e straordinaria su macchine agricole

Conoscenze Abilita

Caratteristiche tecniche del veicolo Applicare procedure di sostituzione componenti meccanici di mac-
Componenti elettroniche del veicolo chinari/impianti

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure per la pulizia di attrezzi e utensili meccanici
Elementi di meccanica Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento mac-
Elementi di meccanica agraria hormativa chinari

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componen-
i settori di attivita privati o pubblici ti elettrici di macchinari/impianti

Procedure di manutenzione ordinaria attrezzi e utensili meccanici Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componen-

ti meccanici di macchinari/impianti normativa
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per la manutenzione elettrica
Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica
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1.6 FiTtorPATOLOGO

DESCRIZIONE PROFILO

Il Fitopatologo si occupa delle malattie provocate da agenti parassiti animali, vegetali, fungini, batterici, virali ecc. e delle alterazioni delle piante
dovute a inquinamento, fattori climatici, pedologici e/o nutrizionali. E' in grado di effettuare diagnosi corrette, interventi preventivi e curativi nel
rispetto dell'ambiente e della salute umana, di identificare quei fattori che limitano la produttivita vegetale e di programmare interventi per il
controllo delle avversita delle piante. Il fitopatologo, inoltre, studia le caratteristiche biologiche degli agenti patogeni e dei parassiti delle piante.
Possiede una precisa formazione nel campo dei microrganismi utili, degli insetti dannosi e utili (anche ai fini diinterventi di lotta integrata), delle
tecniche diagnostiche tradizionali e innovative e dei mezzi di difesa.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Puo lavorare sia in ambito privato sia pubblico (per esempio presso i Servizi Fitosanitari, nazionali e regionali), intervenendo nella gestione tecni-
ca ed economica delle diverse imprese (aziende agrarie, cooperative, impresevivaistiche, servizi fitosanitari, centri di ricerca e sperimentazione,
ecc.).

Collocazione organizzativa

Il fitopatologo gode di un'ampia autonomia decisionale.

Modalita di esercizio del lavoro

Opera spesso all'aperto e in laboratorio.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.3.11 Biologi, botanici, zoologi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2131 Biologi, botanici, zoologi ed assimilati

COMPETENZE

Effettuare la diagnosi delle fitopatologie

Conoscenze Abilita

Botanica generale Applicare tecniche di analisi di laboratorio
Entomologia generale e applicata Applicare tecniche di diagnosi fitopatologie
Epidemiologia vegetale Applicare tecniche di prelievo campioni
Fisiopatologia vegetale

Fitoiatria

Fitopatologia

Micologia

Microbiologia agraria
Effettuare la prescrizione della cura delle fitopatologie

Conoscenze Abilita

Botanica generale Entomologia generale e applicata Epidemiologia vegetale
Elementi di economia agraria Fisiopatologia vegetale

Elementi di etologia Fitoiatria

Entomologia generale e applicata Fitopatologia

Epidemiologia vegetale Applicare tecniche di calcolo ROI (return on investment)
Fitofarmaci Applicare tecniche di lettura di referti esami di laboratorio
Fitoiatria Applicare tecniche di lotta biologica in fitoiatria
Fitopatologia Applicare tecniche di lotta chimica in fitoiatria
Legislazione sulla lotta antiparassitaria obbligatoria Applicare tecniche di lotta integrata in fitoiatria
Micologia

Prodotti fitosanitari utilizzabili in agricoltura biologica

Effettuare la prevenzione delle fitopatologie

Conoscenze Abilita
Botanica generale Applicare tecniche di difesa integrata delle piante
Elementi di economia agraria Applicare tecniche di monitoraggio fitopatologie

Elementi di etologia
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1.7 IMPRENDITORE AGRICOLO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Imprenditore agricolo gestisce e organizza I'impresa agricola. Si occupa, avvalendosi anche di personale specializzato, della pianificazione e ge-
stione della produzione agricola e della commercializzazione del prodotto realizzato. Inoltre, si occupa della gestione amministrativa, fiscale e di
marketing dell'impresa stessa.

ELEMENTI DI CONTESTO

RIFERIMENTI GIURIDICI

Decreto legislativo n. 228 del 18 maggio 2001, attuativo della delega per la modernizzazione dei settori pesca, foreste e agricoltura.

E' importante sapere che rientrano tra gli imprenditori a titolo principale:

- le persone fisiche

- le cooperative agricole

- le associazioni professionali di imprenditori agricoli

- le societa di persone

- le societa di capitali

Le attivita connesse sono consentite, ma non devono prevalere rispetto all'attivita agricola principale.

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

L'imprenditore agricolo & in genere il proprietario dell'azienda

Collocazione organizzativa

Le aziende agricole sono spesso a conduzione familiare. Tuttavia, a seconda delle dimensioni e della localizzazione, le modalita organizzative e il
numero, la tipologia e la specializzazione dei collaboratori possonoessere molto diverse tra loro. L'imprenditore di un'azienda agricola, nel caso di
un'azienda piccola si puo occupare direttamente delle attivita agricole (si veda in proposito il profilo professionale dell'Operaio agricolo), nel caso
invece di un'azienda medio-grande svolge una funzione di coordinamento organizzativo e gestionale.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
1.2.1.1 Imprenditori e amministratori di aziende private nell'agricoltura, nelle foreste, nella caccia e nella pesca

Attivita Economiche ATECO
01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

1311 Dirigenti nella produzione agricola e forestale

COMPETENZE

Effettuare la gestione commerciale di un'azienda agricola

Conoscenze Abilita

Economia aziendale Applicare modalita di calcolo margini di vendita
Elementi di diritto commerciale Applicare modalita di stesura di offerte commerciali
Elementi di gestione d'impresa Applicare modalita di verifica piani commerciali
Elementi di marketing Applicare tecniche di analisi risultati di vendita
Elementi di tecnica commerciale Applicare tecniche di budgeting

Mercato dei prodotti agricoli Applicare tecniche di controllo di gestione

Processi della filiera agro-alimentare Applicare tecniche di definizione obiettivi di vendita

Applicare tecniche di definizione prezzi

Applicare tecniche di marketing operativo

Utilizzare modelli di gestione operativa attivita commerciale
Utilizzare software gestionale per aziende agricole

Livello EQF 5

INDICATORI

Pianificazione di impianto e rotazione delle coltivazioni e delle varieta, piani di allevamento degli animali anche usufruendo dell'ausilio di consu-
lenti.

Definizione di programmi di irrigazione, concimazione, trattamenti fitosanitari, nutrizione animali e cantieri di lavorazione e di raccolta dell'a-
zienda agricola.
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Effettuare la gestione del personale di aziende agricole, zootecniche e ittiche

Conoscenze

Elementi di contrattualistica del lavoro

Elementi di organizzazione aziendale

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Procedure di gestione del personale

Livello EQF 5
INDICATORI

Abilita

Applicare modalita di coordinamento del lavoro
Applicare tecniche di gestione del personale
Applicare tecniche di motivazione risorse umane
Applicare tecniche di pianificazione delle attivita

Quantificazione della manodopera fissa e stagionale in base alle necessita dell’azienda agricola.

Selezione del personale e affidamento delle mansioni di potatura, raccolta, pascolo secondo i diversi livelli di responsAbilita.
Applicazione di strumenti e criteri per la valutazione e la crescita professionale del personale.

Effettuare la gestione economico-amministrativadi un'azienda agricola

Conoscenze
Adempimenti amministrativi dell'azienda agricola

Elementi di contabilita aziendale
Elementi di contrattualistica del lavoro
Elementi di diritto commerciale
Elementi di economia aziendale
Elementi di gestione d'impresa
Elementi di tecnica commerciale
Mercato dei prodotti agricoli

Livello EQF 5
INDICATORI

Abilita

Organizzazione dell'azienda agricola

Processi della filiera agro-alimentare

Applicare modalita di calcolo margini di vendita

Applicare tecniche di budgeting

Applicare tecniche di controllo di gestione

Applicare tecniche di definizione prezzi

Applicare tecniche di gestione delle relazioni commerciali con i fornitori
Applicare tecniche di valutazione di offerte

Definizione delle strategie di pianificazione della produzione agricola in relazione all’landamento del mercato dei prodotti agricoli e del costo dei

mezzi di produzione.

Valutazione di investimenti in relazione ai finanziamenti derivanti da contributi pubblici e misure agroambientali.

Effettuare la pianificazione della produzione di un'azienda agricola

Conoscenze

Arboricoltura generale e coltivazioni arboree
Coltivazioni erbacee

Elementi di economia agraria

Elementi di fitopatologia

Elementi di meccanica agraria

Elementi di pedologia

Mercato dei prodotti agricoli

Organizzazione dell'azienda agricola

Sistemi di produzione agricola biologica
Sistemi di produzione agricola integrata
Sistemi di produzione agricola tradizionale
Sistemi di qualita applicati all'agricoltura
Tecniche di conservazione dei prodotti agricoli
Tecniche di irrigazione

Tecniche raccolta prodotti agricoli

Abilita
Applicare criteri di selezione fornitori
Applicare tecniche di budgeting
Applicare tecniche di calcolo ROI (return on investment)
Applicare tecniche di definizione del ciclo colturale
Applicare tecniche di pianificazione strategica aziendale
Applicare tecniche di prevenzione e cura delle fitopatologie
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1.8 CONSULENTE ENTOMOLOGO (AGRARIO)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Consulente Entomologo si occupa degli insetti e delle interazioni, dirette o indirette, con le piante agrarie e forestali. Studia i mezzi e le tecniche
per contrastarne gli effetti negativi o per potenziarne gli aspetti positivi. Gli scopi che si prefigge di raggiungere sono fondamentalmente rivolti ad
una razionale ed economica protezione delle piante e dei loro prodotti, privilegiando, quando possibile, mezzi di lotta alternativi all'uso dei fito-
farmaci, a salvaguardia degli equilibri agro- ambientali e del mantenimento della biodiversita.

ELEMENTI DI CONTESTO

RIFERIMENTI GIURIDICI

D.P.R.12 marzo 2003, n.120 - Regolamento recante modifiche ed integrazioni al decreto del Presidente della Repubblica 8 settembre 1997, n.
357, concernente attuazione della direttiva 92/43/CEE relativa allaconservazione degli habitat naturali e seminaturali, nonché della flora e della
fauna selvatiche (Direttiva Habitat);- Regolamento (CE) n. 1497/2003 della Commissione, del 18 agosto 2003, che modifica il regolamento (CE)
n.338/97 del Consiglio relativo alla protezione di specie della flora e della fauna selvatiche mediante il controllo delloro commercio

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

Puo lavorare sia in ambito privato sia pubblico (per esempio presso i Servizi Fitosanitari, nazionali e regionali), intervenendo nella gestione tecnica
ed economica delle diverse imprese (aziende agrarie, cooperative, imprese vivaistiche, servizi fitosanitari, centri di ricerca e sperimentazione,
ecc.).

Modalita di esercizio del lavoro

Opera spesso all'aperto e in laboratorio.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
23.1.1 Biologi, botanici, zoologi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2131 Biologi, botanici, zoologi ed assimilati

COMPETENZE

Effettuare I'elaborazione di strategie preventive e di controllo degli insetti in agricoltura

Conoscenze Abilita

Allevamento di insetti entomofagi Applicare tecniche di diagnosi fitopatologie
Biochimica agraria Applicare tecniche di lotta biologica in fitoiatria
Biologia animale Applicare tecniche di lotta chimica in fitoiatria
Botanica generale Applicare tecniche di lotta integrata in fitoiatria
Botanica sistematica Applicare tecniche di monitoraggio fitopatologie
Chimica

Coltivazioni arboree

Coltivazioni erbacee

Elementi di economia agraria

Elementi di fisica

Entomologia agraria

Entomologia generale e applicata
Fitoiatria Fitopatologia

Microbiologia agraria

Sistemi di produzione agricola biologica
Sistemi di produzione agricola integrata
Sistemi di produzione agricola tradizionale
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1.9 OPERAIO ZOOTECNICO - VACCARO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore zootecnico e addetto alla cura del bestiame da latte, ivi compresi I'alimentazione, |'assistenza ai parti, I'esecuzione delle cure sanita-
rie, la pulizia e I'ordinaria manutenzione delle attrezzature di stalla; € tenuto alla scrupolosa osservanza di tutte le norme igieniche e sanitarie che
regolamentano la produzione del latte.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

L'operatore zootecnico € generalmente richiesto per operare nelle piccole e medie imprese nel settoredell'allevamento del bestiame da latte.
Collocazione organizzativa

L'operatore zootecnico svolge la sua attivita su indicazione dell'imprenditore agricolo

Modalita di esercizio del lavoro

L'Operatore zootecnico lavora a diretto contatto con gli animali, nel loro ambiente di allevamento.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.4.2.1 Allevatori e operai specializzati degli allevamenti di bovini ed equini

Attivita Economiche ATECO
014 ALLEVAMENTO DI ANIMALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

6121 Lavoratori specializzati nell’allevamento del bestiame e nella produzione del latte

COMPETENZE

Effettuare la cura di bestiame da latte

Conoscenze Abilita

Elementi di zootecnia Applicare procedure per la cura di piccoli malesseri degli animali
Fabbisogni nutritivi degli animali d'allevamento Applicare tecniche di assistenza al parto del bestiame

Impianti per I'allevamento Applicare tecniche di mungitura

Procedure igienico-sanitarie del parto animale Utilizzare attrezzature di miscelazione del nutrimento per animali
Tecniche di allevamento animale Utilizzare attrezzi per allevamento

Tecniche di riproduzione animale Utilizzare impianti per allevamento

Utilizzare prodotti per la disinfezione della mammella
Utilizzare strumenti di pesatura alimentazione animale

Livello EQF 2

INDICATORI

Bestiame da latte alimentato tramite corretta tipologia di alimenti, quantita e tempi di somministrazione.
Bestiame da latte preparato e munto in maniera corretta tramite impianti per la mungitura o manualmente.
Adeguati interventi per la soluzione di problemi derivati da malesseri degli animali e assistenza durante il parto.

Effettuare la pulizia degli ambienti di allevamento di bestiame da latte

Conoscenze Abilita

Igiene degli allevamenti e delle produzioni zootecniche Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e pro-
Impianti per 'allevamento dotti a base di latte

Impianto di mungitura Utilizzare attrezzi per l'igienizzazione di ambienti di allevamento
Metodi di disinfezione negli allevamenti intensivi Utilizzare macchinari per trasporto letame

Utilizzare prodotti di disinfezione delle stalle

Livello EQF 2
INDICATORI

Locali di allevamento correttamente disinfettati e igienizzati attraverso I'utilizzo corretto, e in sicurezza, di prodotti e strumenti necessari.
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1.10 TECNICO CERTIFICAZIONI DI QUALITA IN AGRICOLTURA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico certificazioni di qualita in agricoltura cura i controlli e le verifiche per I'ottenimento o il mantenimento delle certificazioni previste dalle
norme comunitarie sulla qualita in materia agricola. Relativamente ai vini le certificazioni sono: DOC - Denominazione d'Origine Controllata,
DOCG - Denominazione d' Origine Controllata e Garantita, IGT - Indicazione Geografica Tipica, mentre relativamente ai prodotti abbiamo i mar-
chi: DOP - Denominazione d'Origine Protetta, IGP - Indicazione Geografica Protetta, STG - Specialita Tradizionale Garantita.

ELEMENTI DI CONTESTO

RIFERIMENTI GIURIDICI

Regolamento (CEE) n. 2081/92 del Consiglio , del 14 luglio 1992, relativo alla protezione delle indicazioni geografiche e delle denominazioni d'o-
rigine dei prodotti agricoli ed alimentari; Regolamento (CEE) n. 2082/92 del Consiglio, del 14 Luglio 1992 Relativo alle attestazioni di specificita
deiprodotti agricoli ed alimentari; Reg. CE 510/2006 del Consiglio, del 20 marzo 2006, relativo alla protezione delle indicazioni geografiche e del-
le denominazioni d'origine dei prodotti agricoli e alimentari; Reg. CE 1898/2006 della Commissione, del 14 dicembre 2006, recante modalita di
applicazione del regolamento(CE) n. 510/2006 del Consiglio, relativo alla protezione delle indicazioni geografiche e delle denominazionid'origine
dei prodotti agricoli e alimentari;Reg. CE 509/2006 del Consiglio, del 20 marzo 2006, relativo alle specialita tradizionali garantite dei prodottia-
gricoli e alimentari

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

L'ltalia vanta attualmente il primato europeo tra i prodotti riconosciuti con la qualifica di Denominazione d'OrigineProtetta (DOP), Indicazione
Geografica Protetta (IGP) e Specialita Tradizionale Garantita (STG) ed e innegabile ilprestigio nazionale ed internazionale della sua produzione vi-
nicola. Il Tecnico certificazioni di qualita in agricoltura trova impiego presso enti e organismi di controllo come anche presso le grandi aziende
agroalimentari cheintendono adottare sistemi aziendali di autocontrollo.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita puo svolgersi anche all'aperto.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.3.1.3 Agronomi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2132 Agronomi, forestali e ittiologi

COMPETENZE

Effettuare il controllo della qualita nelle aziende/filiere agroalimentarida certificare ocertificate

Conoscenze Abilita

Certificazione biologica Certificazioni di qualita (DOC, DOP, DOCG, Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro

IGP, IGT, STG) Applicare modalita di ispezione del sistema di produzione agricola

Disciplinari di produzione nell’agroalimentare Applicare modalita di verifica delle informazioni

Elementi di normative in materia di controllo qualita Applicare procedure di controllo della produzione

Normativa UNI EN ISO Applicare tecniche di aggiornamento sulle evoluzioni normative

Normativa vitivinicola Applicare tecniche di analisi organolettica

Normative CE sulle certificazioni nell’agroalimentare Applicare tecniche di prelievo campioni

Norme di produzione biologica Applicare tecniche di redazione di report di valutazione di attivita
Applicare tecniche per la rintracci
Abilita
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1.11 TECNICO DI AGRICOLTURA BIOLOGICA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico di agricoltura biologica progetta, organizza e realizza le diverse attivita di coltivazione e allevamento di tipo biologico. E’ esperto del
processo produttivo biologico e della conversione dalla coltivazione e allevamento tradizionale al biologico.

Attua, controlla e certifica I'applicazione di processi produttivo biologici effettuando le verifiche necessarie a garantire che tutte le attivita siano
realizzate nel rispetto delle normative e dei disciplinari in vigore, redigendo la documentazione necessaria. Le verifiche riguardano i metodi coltu-
rali, 'utilizzo del terreno, i sistemi di prevenzione e cura, |'utilizzo degli spazi e dei locali.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Opera presso le aziende agricole o cooperative agricole o presso enti pubblici per il sostegno e lo sviluppo dell’agricoltura o presso enti e organi-
smi di controllo accreditati per la certificazione.

Collocazione organizzativa

Opera in collaborazione con I'imprenditore agricolo svolgendo un'attivita caratterizzata da un alto grado di autonomia e di capacita di soluzione
di problemi anche imprevisti. Ha responsAbilita di coordinamento di una o pil squadre di lavoro.

Modalita di esercizio del lavoro
Applica e fa rispettare le norme di sicurezza nella coltivazione e nell'utilizzo di attrezzature specifiche. Svolge le attivita prevalentemente all'a-
perto e opera in ufficio per i compiti di programmazione e gestione.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.3.13 Agronomi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2132 Agronomi, forestali e ittiologi

COMPETENZE

Effettuare la gestione tecnica delle produzioni animali in azienda biologica

Conoscenze Abilita

Apicoltura Applicare strategie di risparmio energetico

Disciplinari sulle produzioni zootecniche in azienda biologica Applicare tecniche biologiche di produzioni animali
Elementi di etologia Applicare tecniche di Benessere animale

Elementi di sostenibilita ambientale Applicare procedure di controllo della produzione animale

Elementi di zootecnia

Tecniche biologiche di allevamento animale
Mercato dei prodotti zootecnici biologici
Sistemi di produzione agricola biologica

Effettuare la gestione tecnica delle produzioni vegetali in azienda biologica

Conoscenze Abilita

Agronomia e coltivazioni erbacee Applicare strategie di risparmio energetico

Arboricoltura generale e coltivazioni arboree Applicare tecniche di raccolta, conservazione delle produzioni vegetali
Disciplinari sulle produzioni vegetali in azienda biologica secondo i principi dell’agricoltura biologica

Elementi di fitopatologia Applicare tecniche di valorizzazione del paesaggio agricolo

Elementi di sostenibilita ambientale Applicare tecniche di produzione vegetale biologica

Fertilizzanti ammessi in agricoltura biologica Applicare procedure di controllo della produzione vegetale

Prodotti fitosanitari utilizzabili in agricoltura biologica
Sistemi di produzione agricola biologica

Mercato dei prodotti vegetali biologici

Sistemi di produzione agricola biologica

Mezzi di difesa delle piante
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Effettuare i controlli per la certificazione biologica/integrata dei prodotti agricoli

Conoscenze

Agronomia e coltivazioni erbacee

Certificazione biologica

Chimica agraria

Disciplinari di produzione nell’agroalimentare
Elementi di entomologia

Elementi di normative in materia di controllo qualita
Elementi di zootecnia

Fertilizzanti ammessi in agricoltura biologica
Fitofarmaci

Normative per I'etichettatura dei prodotti biologici
Norme di produzione biologica

Nutrizione e alimentazione animale

Prodotti fitosanitari utilizzabili in agricoltura biologica
Produzioni apistiche

Sistemi di produzione agricola biologica

Sistemi di produzione agricola integrata

Abilita

Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro

Applicare modalita di ispezione del sistema di produzione agricola
Applicare tecniche di aggiornamento sulle evoluzioni normative
Applicare tecniche di prelievo campioni

Applicare tecniche di redazione di report di valutazione di attivita

Applicare tecniche per la rintracciAbilita
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1.12 TECNICO DI ACQUACOLTURA (ACQUACOLTURISTA)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico di acquacoltura (acquacolturista) cura la gestione tecnico scientifica della produzione e/o riproduzione di pesci, molluschi, crostacei e
alghe nelle aziende ittiche. L'acquacolturista, sulla base delle analisi dell'ambiente naturale in cui I'azienda si trova adoperare: individua, anche in
relazione alle caratteristiche dell'azienda, le specie di prodotti idonei alla produzione; progetta gli impianti necessari; razionalizza I'alimentazione
dei pesci, dei molluschi e dei crostacei attraverso la costante osservazione di tutte le fasi della loro crescita. L'acquacolturista provvede anche
all'organizzazione e allo svolgimento delle attivita di ricerca e sperimentazione per ridurre costi di produzione e migliorare la qualita dei prodotti.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Tecnico di acquacoltura (acquacolturista)lavora presso impianti di acquaoltura ecocompatibili di qualita e istituti di ricerca.

Collocazione organizzativa

Puo trovare impiego come responsabile o tecnico dell'impianto di riproduzione controllata, responsabile dell'impianto di ingrasso, tecnico di in-
grasso. Il percorso di carriera pud portare questa figura a ricoprire ruoli di manager di impianti di acquacoltura e responsabile sistema gestione
ambientale di qualita.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.2.2.2 Zootecnici

Attivita Economiche ATECO
032 ACQUACOLTURA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2132 Agronomi, forestali e ittiologi

COMPETENZE

Curare la produzione di alghe

Conoscenze Abilita

Acquacoltura Acquacoltura biologica Applicare norme di igiene e sicurezza alimentare
Disciplinare di produzione per |'acquacoltura Applicare procedure di analisi chimica campione acque
Elementi di biochimica Applicare procedure di gestione registri obbligatori
Elementi di chimica Applicare tecniche di acquacoltura sostenibile

Elementi di fisica Applicare tecniche di coltura algale

Normativa sugli scarichi acque reflue impianti acquacoltura Applicare tecniche di isolamento di colture madri delle singole alghe
Normativa sulla depurazione delle acque reflue di impianti di acqua- o di ceppi in purezza

coltura Applicare tecniche di prelievo campioni

Norme di produzione biologica Utilizzare strumenti di analisi sicurezza e qualita ambiente

Organizzazione dell’azienda ittica

Procedure di igiene sanitaria

Sistemi di filtrazione e aerazione delle acque

Sistemi di qualita nelle imprese e nelle filiere zootecniche
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Curare la produzione e/o riproduzione di pesci, molluschi, crostacei

Conoscenze

Acquacoltura

Acquacoltura biologica

Anatomia e fisiologia delle specie ittiche

Disciplinare di produzione per I’acquacoltura

Elementi di biochimica

Elementi di biologia animale

Elementi di chimica

Elementi di epidemiologia delle malattie in acquacoltura
Elementi di fisica

Elementi di zootecnia

Ittiopatologia

Normativa sugli scarichi acque reflue impianti acquacoltura
Normativa sulla depurazione delle acque reflue di impianti di acqua-
coltura

Nutrizione delle specie ittiche

Organizzazione dell’azienda ittica

Procedure di igiene sanitaria

Profilassi e cure sanitarie in acquacoltura

Sistemi di filtrazione e aerazione delle acque

Sistemi di qualita nelle imprese e nelle filiere zootecniche
Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari

Abilita

Applicare norme di igiene e sicurezza alimentare

Applicare procedure di analisi chimica campione acque
Applicare procedure di gestione registri obbligatori

Applicare tecniche (genetiche, alimentari,) di miglioramento quali-
quantitativo delle produzioni zootecniche

Applicare tecniche di acquacoltura sostenibile

Applicare tecniche di allevamento e riproduzione dei pesci
Applicare tecniche di diagnostica veterinaria

Applicare tecniche di difesa degli stock ittici dagli uccelli ittiofagi
Applicare tecniche di prelievo campioni

Applicare tecniche di prevenzione sanitaria veterinaria
Applicare tecniche di riproduzione di specie ittiche

Utilizzare strumenti di analisi sicurezza e qualita ambiente
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1.13 IMPRENDITORE ITTICOLTORE

DESCRIZIONE PROFILO

L'imprenditore itticoltore si occupa di gestire e organizzare I'azienda ittica allo scopo di allevare e/o riprodurre pesci per i due principali settori
dell'approvvigionamento distributivo e della pesca sportiva. La produzione puo interessare anche molluschi, crostacei e alghe. L'imprenditore
itticoltore, avvalendosi di personale specializzato, cura le varie fasi della produzione fino all'immissione sul mercato. Inoltre si occupa della ge-
stione amministrativa, fiscale e di marketing dell'impresa stessa.

ELEMENTI DI CONTESTO

RIFERIMENTI GIURIDICI

Decreto Legislativo 26 Maggio 2004, n. 154 Modernizzazione del settore pesca e dell'acquacoltura Decretolegislativo 27 maggio 2005, n. 100
(GU n. 136 del 14/06/2005). Ulteriori disposizioni per la modernizzazione dei settori della pesca e dell'acquacolturae per il potenziamento della
vigilanza e del controllo della pesca marittima

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

Gli impianti si distinguono in base alla tipologia di acqua IN: marini, di acqua dolce e di acqua salmastra.Quest'ultimo tipo si realizza nelle valli la-
gunari e si definisce pil correttamente vallicoltura. Gli impianti marini sidividono in: in-shore se sono installati vicino al litorale costiero e possono
utilizzare sia gabbie galleggianti siasemiaffondanti; off-shore se sono localizzati a qualche miglio dalla costa, in aree riparate da forti correnti, lon-
tano dalle aree di migrazione dei grandi predatori (maricoltura) e possono essere galleggianti, semiaffondanti oaffondanti. Gli impianti di acqua
dolce possono essere realizzati sfruttando le acque interne sia in bacini naturaliche in vasche artificiali. Un'ulteriore distinzione va operata in base
alla tipologia nutrizionale adottata: intensiva, estensiva e semiestensiva. Nell'allevamento intensivo i pesci vengono allevati in vasche di acqua
dolce, salata o salmastra e vengono alimentati con diete artificiali appositamente formulate per le singole specie allevate.Nell'allevamento esten-
sivo il pesce viene seminato allo stadio giovanile in lagune o stagni costieri e cresce conalimentazione naturale, sfruttando cioé le risorse fornite
dall'ambiente. L'allevamento semi-estensivorappresentail trait d'union tra le altre due tipologie.

Collocazione organizzativa

E'il titolare dell'azienda ittica. Quando questa é di piccole dimensioni spesso I'imprenditore si identifica anche con il tecnico di acquacoltura.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
1.2.1.1 Imprenditori e amministratori di aziende private nell'agricoltura, nelle foreste, nella caccia e nella pesca

Attivita Economiche ATECO
032 ACQUACOLTURA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

1312 Dirigenti nella produzione della pesca e dell’acquacoltura
COMPETENZE
Effettuare la gestione commerciale di un'aziendaittica
Conoscenze Abilita
Economia aziendale Applicare modalita di calcolo margini di vendita
Elementi di diritto commerciale Applicare modalita di stesura di offerte commerciali
Elementi di gestione d'impresa Elementi di marketing Applicare modalita di verifica piani commerciali
Elementi di tecnica commerciale Applicare tecniche di analisi risultati di vendita
Mercato dei prodotti ittici Applicare tecniche di budgeting
Processi della filiera zootecnica Applicare tecniche di controllo di gestione

Applicare tecniche di definizione obiettivi di vendita
Applicare tecniche di definizione prezzi

Applicare tecniche di marketing operativo

Utilizzare modelli di gestione operativa attivita commerciale
Utilizzare software gestione commerciale
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Effettuare la gestione del personale di aziende agricole, zootecniche e ittiche

Conoscenze

Elementi di contrattualistica del lavoro

Elementi di organizzazione aziendale

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Procedure di gestione del personale

Effettuare la gestione economico-amministrativadi un'azienda ittica

Conoscenze
Adempimenti amministrativi dell'azienda ittica

Elementi di contabilita aziendale
Elementi di contrattualistica del lavoro
Elementi di diritto commerciale
Elementi di economia aziendale
Elementi di gestione d'impresa
Elementi di tecnica commerciale
Mercato dei prodotti ittici

Organizzazione dell’azienda ittica

Effettuare la pianificazione della produzione di un'aziendaittica

Conoscenze

Certificazione biologica

Disciplinare di produzione per I'acquacoltura

Elementi di organizzazione aziendale

Impatto ambientale degli allevamenti animali

Mercato dei prodotti ittici

Normativa in materia sanitaria

Normativa sulla depurazione delle acque reflue di impianti di ac-
quacoltura

Processi della filiera zootecnica

Sistemi di qualita nelle imprese e nelle filiere zootecniche

Abilita
Applicare modalita di coordinamento del lavoro
Applicare tecniche di gestione del personale
Applicare tecniche di motivazione risorse umane
Applicare tecniche di pianificazione delle attivita

Abilita
Processi della filiera zootecnica
Applicare modalita di calcolo margini di vendita
Applicare tecniche di budgeting
Applicare tecniche di controllo di gestione
Applicare tecniche di definizione prezzi
Applicare tecniche di gestione delle relazioni commerciali con i forni-
tori
Applicare tecniche di valutazione di offerte

Abilita
Applicare criteri di selezione fornitori
Applicare tecniche di budgeting
Applicare tecniche di calcolo ROI (return on investment)
Applicare tecniche di pianificazione strategica aziendale
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1.14 POTATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Potatore € I'operatore preposto alla potatura delle piante. Il suo compito & quello di garantire lo sviluppo vegetativo della pianta e la sua pro-
duzione. Questi due esiti sono ottenuti con due diverse tecniche di potatura: potatura di formazione e potatura di produzione.Gli schemi di po-
tatura di riferimento sono il frutto di studi di agronomi e tecnici.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Potatore lavora in aziende agricole di piccole, medie o grandi dimensioni, specializzate nelle produzioni frutticole oppure per Enti e coope-
rative che si occupano della manutenzione del verde

Collocazione organizzativa

Il Potatore puo svolgere il suo lavoro in autonomia. Se lavora all'interno di grosse imprese, solitamente dipende da un tecnico agronomo, che lo
indirizza sullo schema di sviluppo della pianta da seguire.

Modalita di esercizio del lavoro

La potatura e un lavoro prettamente manuale e stagionale. Si svolge dal momento in cui cadono le foglie (fine autunno - inizio inverno) fino a
quando non spuntano quelle nuove in primavera.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.4.1.2 Agricoltori e operai agricoli specializzati di coltivazioni legnose agrarie (vite, olivo, agrumi e alberi da frutta)

Attivita Economiche ATECO
012 COLTIVAZIONE DI COLTURE PERMANENTI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

9214 Operai adetti ai giardini e alle coltivazioni ortive

COMPETENZE

Effettuare la potatura delle piante

Conoscenze Abilita

Botanica generale Applicare tecniche di potatura
Coltivazioni arboree Utilizzare attrezzi per potatura

Elementi di morfofisiologia vegetale Utilizzare equipaggiamento per potatura

Norme antinfortunistiche nel settore agricolo

Orticoltura e floricoltura

Sistemi di produzione agricola tradizionale

Livello EQF 2

INDICATORI

Piante di specie e varieta diverse potate correttamente sulla base degli schemi di riferimento forniti dall’agronomo (per lo sviluppo vegetativo o
per la produzione).
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1.15 VENDEMMIATORE
DESCRIZIONE PROFILO

Il Vendemmiatore & I'operatore che si occupa della raccolta dei grappoli d'uva dai vigneti. Esegue la raccolta dei grappoli d'uva nei vigneti
provvedendo alla sistemazione del prodotto nelle cassette o nei cesti.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Vendemmiatore lavora per aziende agricole di piccole, medie o grandi dimensioni, specializzate nelle produzioni di vino o per cooperative.
Modalita di esercizio del lavoro

La vendemmia € un lavoro prettamente manuale.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.4.1.2

Agricoltori e operai agricoli specializzati di coltivazioni legnose agrarie (vite, olivo, agrumi e alberi da frutta)
Attivita Economiche ATECO
012 COLTIVAZIONE DI COLTURE PERMANENTI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
9211 Braccianti agricoli

COMPETENZE
Effettuare la vendemmia
Conoscenze
Elementi di viticoltura
Normativa vitivinicola

Norme antinfortunistiche nel settore agricolo
Tecnica viticola

Abilita
Applicare tecniche di raccolta di prodotti agricoli
Utilizzare attrezzi per vendemmia

28



=%XPO

MILANO 2015

% Regione
Lombardia

1.16 IMPRENDITOREZOOTECNICO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Imprenditore Zootecnico e il profilo professionale che, in stretta collaborazione con tecnici e specialisti del settore, si occupa di gestire ed
organizzare le attivita di allevamento di un'azienda zootecnica, curandone anche I'aspetto commerciale e la gestione amministrativo-fiscale.

ELEMENTI DI CONTESTO
RIFERIMENTI GIURIDICI
Legge 15 gennaio 1991, n. 30. Disciplina della riproduzione animale. (applicazione della stessa a carattereregionale). Decreto Ministeriale
26/02/2004, pubblicato sulla G. U. n. 73 del 27/03/04; Modalita di attuazione del regime d iaiuti per la riconversione delle aziende zootecni-
che da latte in aziende estensive ad indirizzo carne o ad indirizzolatte non bovino di cui all'art. 10, comma 20, della legge 30 maggio 2003, n.

119;

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

L'Imprenditore Zootecnico € in genere il proprietario dell'azienda.
Collocazione organizzativa

L'Imprenditore Zootecnico, nel caso di un'azienda piccola si puo occupare direttamente delle attivita di allevamento del bestiame, nel caso in-
vece di un'azienda medio-grande svolge una funzione di coordinamento organizzativo e gestionale.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
1.2.1.1

Attivita Economiche ATECO
014 ALLEVAMENTO DI ANIMALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
1311 Dirigenti nella produzione agricola e forestale

COMPETENZE

Effettuare la gestione commerciale di un'azienda zootecnica

Conoscenze
Economia delle aziende zootecniche
Economia delle produzioni zootecniche
Elementi di diritto commerciale
Elementi di gestione d'impresa
Elementi di marketing
Elementi di tecnica commerciale
Mercato dei prodotti zootecnici
Normative sulla identificazione, abbattimento, lavorazione ed im-
missione sul mercato delle carni
Processi della filiera zootecnica
Processi dell’allevamento zootecnico

Imprenditori e amministratori di aziende private nell'agricoltura, nelle foreste, nella caccia e nella pesca

Abilita
Applicare modalita di calcolo margini di vendita
Applicare modalita di stesura di offerte commerciali
Applicare modalita di verifica piani commerciali
Applicare tecniche di analisi risultati di vendita
Applicare tecniche di budgeting
Applicare tecniche di controllo di gestione
Applicare tecniche di definizione obiettivi di vendita
Applicare tecniche di definizione prezzi
Applicare tecniche di marketing operativo
Utilizzare modelli di gestione operativa attivita commerciale
Utilizzare software gestionale per aziende zootecniche

Effettuare la gestione del personale di aziende agricole, zootecniche e ittiche

Conoscenze

Elementi di contrattualistica del lavoro

Elementi di organizzazione aziendale

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Procedure di gestione del personale

Abilita
Applicare modalita di coordinamento del lavoro
Applicare tecniche di gestione del personale
Applicare tecniche di motivazione risorse umane
Applicare tecniche di pianificazione delle attivita

Effettuare la gestione economico-amministrativadi un'azienda zootecnica

Conoscenze
Adempimenti amministrativi dell azienda zootecnica

Elementi di contabilita aziendale

Elementi di contrattualistica del lavoro

Elementi di diritto commerciale

Elementi di economia aziendale

Elementi di gestione d'impresa

Elementi di tecnica commerciale

Mercati agro-zootecnici

Organizzazione gestionale delle aziende zootecniche
Processi dell’allevamento zootecnico

Effettuare la pianificazione della produzione di un'azienda zootecnica

Abilita
Applicare modalita di calcolo margini di vendita
Applicare tecniche di budgeting
Applicare tecniche di controllo di gestione
Applicare tecniche di definizione prezzi
Applicare tecniche di valutazione di offerte
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Conoscenze
Economia delle produzioni zootecniche
Elementi di economia aziendale
Elementi di zootecnia
Igiene degli allevamenti e delle produzioni zootecniche
Legislazione sugli alimenti per uso zootecnico
Mercati agro-zootecnici
Mercato dei mangimi e loro caratteristiche nutrizionali
Normativa in materia di protezione degli animali
Organizzazione gestionale delle aziende zootecniche

Abilita
Applicare criteri di selezione fornitori
Applicare tecniche di budgeting
Applicare tecniche di definizione del ciclo dell'allevamento
Applicare tecniche di pianificazione strategica aziendale
Applicare tecniche di valutazione dell'impatto ambientale delle pro-
duzioni zootecniche
Applicare tecniche per la integrazione ambientale degli allevamenti
zootecnici
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1.19 ESPERTO CINOFILO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Esperto cinofilo & la figura professionale che si occupa di gestire un centro d’addestramento cinofilo o un allevamento di cani di razza. Si occupa
dell'addestramento e/o dell'allevamento di cani curando sia I'aspetto pratico dell'attivita sul campo che la gestione tecnico-commerciale. Si occupa
di educare ed addestrare i cani intervenendo nei problemi comportamentali del cucciolo e del cane adulto con terapie assistite per favorire lo svi-
luppo di una corretta socializzazione. Cura I'alimentazione e il benessere generale di cuccioli e fattrici, occupandosi della selezione e del migliora-

mento della razza.

ELEMENTI DI CONTESTO
RIFERIMENTI GIURIDICI

Direttiva 98/58/CE del Consiglio, del 20 luglio 1998, riguardante la protezione degli animali negli allevamenti e ss. Norme Tecniche del Libro genea-
logico del cane di razza approvate (D.M. n. 21203 del 8/3/2005). Accordo tra il Ministro della salute, le regioni e le province autonome di Trento e
di Bolzano in materia di benessere degli animali da compagnia e pet-therapy (art. 1, 5 e 7 di Accordo 6 febbraio 2003). Decreto del Ministero

dell'economia e delle finanze del 20 aprile 2006.
Ambito di riferimento
Sanitari, veterinari e di consulenza alimentare.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
5.3.1.3 Addestratori, custodi di animali ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
01499 Allevamento di altri animali nca
96090 Attivita di servizi per la persona nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
5164 Personale addetto alla cura degli animali

COMPETENZE
Effettuare la prima assistenza veterinaria

Conoscenze

Caratteristiche morfofunzionali dell'animale
Microbiologia, immunologia e parassitologia
Nutrizione e alimentazione animale
Patologia generale veterinaria

Effettuare I'allevamento dei cuccioli

Conoscenze

Caratteristiche comportamentali del cane
Fasi di sviluppo del cane

Nutrizione e alimentazione animale
Patologie del cucciolo

Sviluppare la comunicazione con il cane

Conoscenze

Caratteristiche comportamentali del cane
Comunicazione interspecifica
Comunicazione intraspecifica

Fasi di sviluppo del cane

Effettuare I'addestramento del cane

Conoscenze

A AA/TAA - Pet Therapy

Caratteristiche comportamentali del cane
Clicker training

Discipline sportive cinofile

Tecniche di addestramento

Effettuare la gestione economico-amministrativadella propria attivita
Conoscenze

Elementi di contabilita aziendale

Elementi di contrattualistica del lavoro
Elementi di gestione d'impresa

Elementi di marketing

Elementi di tecnica commerciale
Normativa in materia di tutela della Privacy

Abilita

Applicare tecniche di primo soccorso

Applicare tecniche di somministrazione dei farmaci

Utilizzare tecniche di riconoscimento dei sintomi della zoonosi

Abilita

Razze canine

Applicare tecniche di educazione del cucciolo
Applicare tecniche di prevenzione sanitaria veterinaria
Utilizzare tecniche di selezione delle razze

Abilita
Applicare tecniche di attrazione sociale
Applicare tecniche di comunicazione non verbale
Utilizzare tecniche di prevenzione dei disturbi comportamentali

Abilita

Applicare tecniche di addestramento
Applicare tecniche di clicker training
Applicare tecniche di socializzazione

Abilita

Applicare tecniche di budgeting

Applicare tecniche di controllo di gestione
Applicare tecniche di definizione prezzi
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1.20 TECNICO DI SCUDERIA

DESCRIZIONE PROFILO
Il Tecnico di scuderia si occupa di gestire gli equidi, & pertanto in grado di svolgere le mansioni necessarie alla cura igienico-sanitaria, al be-
nessere, all’alimentazione e all’addestramento degli equidi. Cura la gestione tecnico-commerciale di una scuderia occupandosi delle pratiche
amministrative degli equidi (anagrafi, registri, libri genealogici ecc...), delle pratiche igienico- sanitarie, del trasporto, garantendo la sicurezza

degli animali e del personale della scuderia.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Si colloca all’interno di centri ippici, di scuderie, di allevamenti equini.

Collocazione organizzativa

Il tecnico di scuderia e responsabile della gestione della scuderia, lavora in autonomia e in raccordo con altre figure professionali del settore.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

6.4.2.1 Allevatori e operai specializzati degli allevamenti di bovini ed equini

Attivita Economiche ATECO
01430 Allevamento di cavalli e altri equini

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

6121 Lavoratori specializzati nell’allevamento del bestiame e nella produzione del latte

COMPETENZE

Effettuare la gestione economico-amministrativadella propria attivita

Conoscenze

Elementi di contabilita aziendale

Elementi di contrattualistica del lavoro
Elementi di gestione d'impresa

Elementi di marketing

Elementi di tecnica commerciale
Normativa in materia di tutela della Privacy

Effettuare I'addestramento dell'equide

Conoscenze
Tecniche di addestramento
Tecniche di lavoro del cavallo non montato

Effettuare le pratiche amministrative di scuderia

Conoscenze
Normativa in materia di protezione degli animali
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori
Razze equine
Tipologia dei principali documenti e registrazioni sanitarie

Effettuare gli interventi igienico-sanitari sugli equidi

Conoscenze

Conduzione e stabulazione di stalloni, fattrici e puledri
Elementi di anatomia animale

Elementi di legislazione sugli alimenti per uso zootecnico
Elementi di patologia generale veterinaria

Elementi di primo soccorso veterinario Igiene degli allevamenti e

delle produzioni zootecniche
Nutrizione e alimentazione animale
Tecniche di grooming

Abilita
Applicare tecniche di budgeting
Applicare tecniche di controllo di gestione
Applicare tecniche di definizione prezzi

Abilita
Applicare tecniche di addestramento
Applicare tecniche di contenimento del cavallo
Applicare tecniche di movimentazione del cavallo
Utilizzare tecniche di prevenzione dei disturbi comportamentali

Abilita
Applicare le norme di sicurezza
Applicare procedure di compilazione e controllo documentazione

Abilita

Applicare norme, disposizioni e procedure sulla sicurezza e igiene sul
lavoro

Applicare tecniche di controllo dello stato di benessere dell'animale
Applicare tecniche di primo soccorso

Applicare tecniche di pulizia box per equidi

Applicare tecniche di somministrazione dei farmaci
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1.21 OPERATOREE CASARO D’ALPEGGIO

DESCRIZIONE PROFILO
L’'operatore d’alpeggio svolge attivita di custodia, cura e conduzione al pascolo di bestiame bovino ed ovi-caprino a scopo di produzione e di
manutenzione ambientale a fini paesaggistici, naturalistici e faunistici, con annessa trasformazione del latte e vendita dei prodotti caseari, in-
tegrando il proprio reddito con attivita turistiche e di educazione ambientale. Conosce e affronta i problemi di trasformazione degli am-
bienti dell’alpeggio come gli effetti dei cambiamenti climatici, il contrasto dei predatori operando per salvaguardare le biodiversita. E’ in gra-

do di offrire ospitalita turistica nel territorio montano valorizzando le proprie produzioni e 'ambiente alpestre.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento
Lavora autonomamente presso i luoghi dell’alpeggio.
Collocazione organizzativa

Interagisce con le istituzioni locali e con gli operatori turistici per valorizzare le proprie produzioni e le proposte turistiche.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.4.3.0 Allevatori e agricoltori

Attivita Economiche ATECO

01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
6330

COMPETENZE
Effettuare il governo e la cura del bestiame in alpeggio

Conoscenze

Elementi di primo soccorso veterinario
Elementi di zootecnia

Nozioni di faunistica alpina

Nutrizione e alimentazione animale

Tecniche di difesa dai predatori

Tecniche di gestione del bestiame in alpeggio
Tecniche di mungitura

Tecniche di pascolamento

Tecniche di tosatura

Realizzare prodotti caseari artigianali

Conoscenze

Elementi di tecnica casearia

Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e pro-
dotti a base di latte

Prodotti lattiero-caseari

Gestire il pascolo con scopi multifunzionali

Conoscenze

Elementi di agronomia

Nozioni di manutenzione ambientale

Tecniche di raccolta e conservazione dei prodotti delle praterie e dei
boschi

Tipologie di pascolo

Gestire 'accoglienza in alpeggio a scopo turistico e didattico

Conoscenze
Elementi di didattica
Elementi di marketing turistico
Elementi di storia e cultura e costume territoriale
Nozioni di tecnica agrituristica
Offerta turistica locale

Lavoratori delle colture miste e dell’allevamento di sussistenza

Abilita

Applicare tecniche di assistenza al parto del bestiame

Applicare tecniche di controllo dello stato di benessere dell'animale
Applicare tecniche di mungitura

Applicare tecniche di recinzione per allevamenti

Applicare tecniche di transumanza

Applicare tecniche di valorizzazione delle razze autoctone

Utilizzare cani da pastore

Abilita
Applicare tecniche di cagliata prodotti caseari
Applicare tecniche di conservazione del latte
Applicare tecniche di lavorazione prodotti caseari
Applicare tecniche di stagionatura prodotti caseari

Abilita

Applicare tecniche di conservazione degli alimenti
Applicare tecniche di raccolta di prodotti agricoli
Applicare tecniche di utilizzo di deiezioni animali
Applicare tecniche di vendita

Applicare tecniche per la manutenzione ambientale
Applicare un piano di pascolamento

Abilita

Applicare tecniche di accoglienza della clientela
Sviluppare attivita didattiche a carattere tecnico-pratico
Utilizzare materiali informativi dell'offerta turistica
Utilizzare tecniche di comunicazione
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1.22 ADDETTO ALL’ESBOSCO VIA TERRA

DESCRIZIONE PROFILO

L’addetto all’esbosco via terra svolge attivita di concentramento del legname ed esbosco mediante I'impiego di trattore e verricello forestale
o macchine dedicate, rimorchio applicato al trattore e movimentazione del legname per mezzo di gru forestali.
E in grado di utilizzare in sicurezza il trattore o la motrice dedicata sia lungo le strade forestali che lungo le piste forestali temporanee e di
procedere all’esbosco del legname via terra mediante trasporto diretto (uso del rimorchio) o attraverso lo strascico diretto e indiretto (uso
del verricello). E’ in possesso di specifica abilitazione ex art. 73, comma 5 del D.Lgs 81/2008.

E in grado di organizzare il lavoro di esbosco in modo da garantire la sicurezza degli operatori e I'efficienza del processo produttivo.

ELEMENTI DI CONTESTO
RIFERIMENTI GIURIDICI

— legge regionale 5 dicembre 2008 n° 31 - Testo unico delle leggi regionali in materia di agricoltura, foreste, pesca e sviluppo rurale

— Regolamento regionale 20 luglio 2007, n. 5 — Norme Forestali Regionali

— Deliberazione Giunta Regionale 12 novembre 2008 n. VIII/8396 - Istituzione dell’albo regionale delle imprese boschive

— Decreto Legislativo 9 aprile 2008, n. 81 e successive modifiche e integrazioni

— Accordo ai sensi dell’art.4 del decreto legislativo 28 agosto 1997, n. 281 tra il Governo, le Regioni e la Province Autonome di Trento e Bol-
zano concernente I'individuazione delle attrezzature di lavoro per le quali € richiesta una specifica abilitazione degli operatori, nonché le
modalita per il riconoscimento di tale abilitazione, i soggetti formatori, la durata, gli indirizzi ed i requisiti minimi di validita della forma-
zione, in attuazione dell’art. 73, comma 5, del decreto legislativo 9 aprile 2008, n. 81 e successive modifiche e integrazioni. (repertorio atti

n. 53/CSR del 22 febbraio 2012)

CONTESTI LAVORATIVI
Ambito di riferimento

Svolge la sua attivita in ambito agro-forestale autonomamente o in qualita di dipendente per imprese boschive, imprese agricole, consorzi fo-

restali, comunita montane, enti pubblici

Collocazione organizzativa

Generalmente opera in squadra con altri operatori forestali interfacciandosi con il tecnico forestale

Modalita di esercizio del lavoro

Modalita e tempi dell'attivita sono definiti dalle diverse tipologie contrattuali previste e puo essere svolto stabilmente o in forma stagionale o

saltuaria.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT 2011
6.4.4.1 Lavoratori forestali specializzati

Attivita Economiche ATECO
A —-02-.10 Silvicoltura e altre attivita forestali

A —02-.20 Utilizzo di aree forestali

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO-08
6120 Lavoratori forestali

COMPETENZE:

Utilizzare in sicurezza il trattore a ruote e a cingoli senza attrezzatura

Conoscenze

Caratteristiche tecniche del veicolo

Categorie di trattori e caratteristiche generali e specifiche
Dispositivi di protezione individuale specifici

Dispositivi di comando e sicurezza

Componenti principali del trattore: struttura portante, organi
di trasmissione ecc..

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori
Caratteristiche tecniche dei materiali

Utilizzare in sicurezza attrezzature accoppiate al trattore
Conoscenze

Dispositivi di accoppiamento e azionamento delle macchine
operatrici

Principali attrezzature da accoppiare al trattore

Principi di meccanizzazione forestale

Elementi di elettrotecnica

Abilita

Applicare tecniche di identificazione dei dispositivi di comando e loro
funzionamento

Applicare tecniche controllo visivo e funzionale del trattore prima del
suo utilizzo

Applicare tecniche di analisi e valutazione dei rischi piu ricorrenti
nell’utilizzo dei trattori

Applicare tecniche di guida del trattore a ruote o a cingoli su strada,
strada forestale, piste di esbosco

Utilizzare dispositivi di sicurezza nei luoghi di lavoro

Abilita

Utilizzare tecniche di manovra di accoppiamento di attrezzature porta-
te, semi-portate e trainate

Applicare tecniche di guida con rimorchio a uno e due assi

Applicare tecniche di guida del trattore in condizioni di carico anterio-
re, posteriore e laterale

34



EJCcsicne,. | EXPO

MILAND 2015

Effettuare I'esbosco via terra
Conoscenze
Norme di sicurezza per I'esbosco con trattore e verricello
Nozioni sulle caratteristiche tecniche di funi, carrucole di rinvio,
catene.
Metodologie di lavoro con una o due persone addette all’esbosco
Valutazione dei rischi connessi all’esbosco

Abilita

Applicare procedure di organizzazione del cantiere di esbosco
Applicare tecniche di guida del trattore forestale

Applicare tecniche di strascico diretto ed indiretto del legname
Utilizzare tecniche di preparazione del carico, aggancio, scarico e
realizzazione delle cataste
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1.23 ESPERTO NELLA CONDUZIONE IMPIANTI GRU A CAVO FORESTALI

DESCRIZIONE PROFILO

L’esperto nella conduzione di impianti di gru a cavo per I'esbosco del legname ¢ in grado di progettare, dimensionare e tracciare linee di gru
a cavo di tipo tradizionale o a stazione motrice mobile.

E in grado di effettuare il montaggio della linea ed eseguire le operazioni di esbosco nel rispetto dei parametri di sicurezza previsti dalle nor-
me di buona tecnica.

Svolge attivita di concentramento del legame ed eshosco mediante I'impiego di linee aeree sia a stazione fissa che a stazione motrice mobile.
E in grado di organizzare il lavoro di esbosco in modo da garantire la sicurezza degli operatori e I'efficienza del processo produttivo

ELEMENTI DI CONTESTO
RIFERIMENTI GIURIDICI
— D.Lgs 81/08 "Attuazione dell'articolo 1 della legge 3 agosto 2007, n. 123, in materia di tutela della salute e della sicurezza nei luoghi di la-
voro"
— legge regionale 5 dicembre 2008 n° 31 - Testo unico delle leggi regionali in materia di agricoltura, foreste, pesca e sviluppo rurale
— Regolamento regionale 20 luglio 2007, n. 5 — Norme Forestali Regionali

— Deliberazione Giunta Regionale 12 novembre 2008 n. V111/8396 - Istituzione dell’albo regionale delle imprese

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

Svolge la sua attivita in ambito agro-forestale autonomamente o in qualita di dipendente per imprese boschive, imprese agricole, consorzi fo-
restali, comunita montane, enti pubblici.

Collocazione organizzativa

Generalmente opera in squadra con altri operatori forestali interfacciandosi con il tecnico forestale.

Modalita di esercizio del lavoro:

Modalita e tempi dell'attivita sono definiti dalle diverse tipologie contrattuali previste e puo essere svolto stabilmente o in forma stagionale o
saltuaria.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT 2011
6.4.4.1 Lavoratori forestali specializzati

Attivita Economiche ATECO
A—-02-.10 Silvicoltura e altre attivita forestali
A —02-.20 Utilizzo di aree forestali

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO-08
6120 Lavoratori forestali

Effettuare la progettazione, il tracciamento e il dimensionamento delle linee di gru a cavo forestali
Conoscenze Abilita
Normativa di riferimento per le linee di esbosco aeree Applicare tecniche di progettazione della linea su supporto topografico
Nozioni di calcolo dei carichi e dimensionamento degli ancoraggi Applicare tecniche di tracciamento della linea con bussola-topografica
Materiali: carrucole, scarpe, brache, lacci e choker, funi e tambu- Applicare tecniche di costruzione del profilo e posizionamento dei caval-
ri letti

Applicare tecniche di calcolo dei carichi e delle tensioni

Applicare tecniche di individuazione degli ancoraggi in base ai carichi

Effettuare il montaggio della linea di gru a cavo forestale

Conoscenze Abilita

Principali tipologie di argani fissi, torrette e carrelli; Applicare tecniche per il posizionamento dell’argano o della stazione
Principali tipologie di cavalletti motrice mobile

Elementi di elettrotecnica Applicare tecniche per I'ancoraggio della portante

Elementi di meccanica Applicare tecniche per il montaggio dei cavalletti

Caratteristiche tecniche dei materiali Applicare tecniche per la messa in esercizio del carrello

Applicare tecniche di tensionamento della fune

Applicare tecniche di smontaggio

Applicare tecniche di utilizzo delle taglie, del tirfor e del dinamometro
Applicare tecniche di salita in pianta con i ramponi

Applicare tecniche di impalmatura delle funi
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Effettuare I'esbosco con gru a cavo forestali

Conoscenze

Caratteristiche tecniche del veicolo

Norme di sicurezza per I'esbosco con gru a cavo

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori
Elementi di valutazione dei rischi connessi all’esbosco
Tecniche di manutenzione meccanica

Abilita

Applicare procedure di organizzazione del cantiere di esbosco
Applicare tecniche di preparazione del carico

Applicare tecniche di concentramento con la gru a cavo
Applicare tecniche di movimentazione del legname allo scarico
Utilizzare dispositivi di sicurezza nei luoghi di lavoro

Applicare tecniche di organizzazione del lavoro
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2 PRODUZIONI ALIMENTARI

2.1 PANIFICATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Panificatore si occupa della produzione del pane operando sull'intero processo della lavorazione dei prodotti da forno nel rispetto delle
norme alimentari e di igiene.Svolge la sua attivita sia attraverso lavorazioni di tipo manuale, che attraverso I'utilizzo di macchinari e strumen-
tazioni.Dosa gli ingredienti secondo le ricette, impasta, cilindra, spezza e forma i vari tipi di pane, opera una corretta fermentazione della pa-
sta ed infine presiede la loro cottura, applicando le tecniche di panificazione.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

L'attivita viene esercitata presso forni di panificazione ed esercizi commerciali (reparti forneria della GDO)

Collocazione organizzativa

Lavora rispondendo al responsabile del forno o al capo reparto forneria, sia in esercizi di panetteria.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.1.2 Panettieri e pastai artigianali

Attivita Economiche ATECO
1071 Produzione di pane; prodotti di pasticceria freschi

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7512 Panettieri, pastai e pasticcieri

COMPETENZE
Effettuare I'impasto degli ingredienti per prodotti da forno

Conoscenze

Elementi di scienze e tecnologie alimentari

Farine: trattamento e conservazione

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Normativa sulla lavorazione delle farine

Processo di impasto prodotti da forno

Prodotti da forno

Standard di qualita delle materie prime alimentari

Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari

Effettuare la cottura in forno

Conoscenze

Elementi di scienze e tecnologie alimentari

Fenomeni fisici e biochimici nella cottura dei prodotti da forno
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Prodotti da forno

Tecnologia impianti di cottura prodotti da forno

Effettuare la fermentazione delle forme di impasto

Conoscenze
Elementi di scienze e tecnologie alimentari
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Principi della fermentazione controllata
Processo di fermentazione panaria
Prodotti da forno

Abilita

Applicare modalita di regolazione del processo di impasto

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP) Applicare procedure di controllo qualita materie prime ali-
mentari

Applicare tecniche di impasto per prodotti da forno

Utilizzare macchinari per impasto prodotti da forno

Utilizzare materie prime per impasti di prodotti da forno

Utilizzare strumenti di controllo acidita dell'impasto prodotto da forno
Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari

Abilita
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)
Applicare procedure di controllo qualita prodotti da forno
Applicare procedure di controllo/regolazione processo di cottura
prodotti da forno
Applicare tecniche di cottura dei prodotti da forno
Utilizzare impianti di cottura per prodotti da forno

Abilita

Applicare modalita di controllo e regolazione della pasta lievitata
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di controllo parametri per fermentazione prodot-
tida forno

Applicare tecniche di fermentazione per prodotti da forno

Utilizzare celle di lievitazione per prodotti da forno
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Effettuare la fermentazione delle forme di impasto

Conoscenze Abilita
Elementi di scienze e tecnologie alimentari Applicare modalita di controllo e regolazione della pasta lievitata
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari (HACCP)
Principi della fermentazione controllata Applicare procedure di controllo
Processo di fermentazione panaria parametri per fermentazione prodotti da forno
Prodotti da forno Applicare tecniche di fermentazione per prodotti da forno

Utilizzare celle di lievitazione per prodotti da forno

Effettuare la formatura dell'impasto in base ai diversi tipi di prodotti da forno

Conoscenze Abilita
Elementi di scienze e tecnologie alimentari Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare tecniche di modellatura dei prodotti da forno
Prodotti da forno Utilizzare cilindratrice-spezzatrice per prodotti da forno

Utilizzare macchinari di laminazione prodotti da forno
Utilizzare modalita di controllo e regolazione qualita formatura
dell'impasto

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per lavorazione dei prodotti da forno

Conoscenze Abilita

Macchinari ed impianti per prodotti da forno Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) (HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii ~ Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Processi di lavorazione prodotti da forno Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari per pro-
Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igienico- dotti da forno

sanitaria Applicare procedure di sanificazione macchinari e attrezzi per lavora-

zioni alimentari

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento mac-
chinari

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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2.2 PASTICCIERE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Pasticcere si occupa della produzione di pasticceria operando sull'intero processo della lavorazione dei prodotti da forno nel rispetto delle
normealimentari e di igiene. Svolge attivita sia attraverso lavorazioni di tipo manuale, che attraverso I'utilizzo di macchinari e strumentazioni. Do-
sa gli ingredienti secondo le ricette, impasta, forma e stampa i vari tipi di pasticceria ed infine presiede la loro cottura.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Pasticcere esercita la propria attivita presso laboratori di pasticceria ed esercizi commerciali (reparti forneria della GDO)
Collocazione organizzativa

Lavora rispondendo, di solito, al responsabile della pasticceria o al capo reparto forneria, sia in laboratori di pasticceria.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.1.3 Pasticceri, gelatai e conservieri artigianali

Attivita Economiche ATECO
1071 Produzione di pane; prodotti di pasticceria freschi

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7512 Panettieri, pastai e pasticcieri

COMPETENZE

Effettuare I'impasto degli ingredienti per prodotti da forno

Conoscenze Abilita

Elementi di scienze e tecnologie alimentari Applicare modalita di regolazione del processo di impasto

Farine: trattamento e conservazione Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) (HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare procedure di controllo qualita materie prime alimentari
Normativa sulla lavorazione delle farine Processo di impasto Applicare tecniche di impasto per prodotti da forno

prodotti da forno Prodotti da forno Utilizzare macchinari per impasto prodotti da forno

Standard di qualita delle materie prime alimentari Utilizzare materie prime per impasti di prodotti da forno

Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari Utilizzare strumenti di controllo acidita dell'impasto prodotto da forno

Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari

Livello EQF 3
INDICATORI

Impasto di prodotti da forno realizzato sulla base della ricetta (ingredienti, dosi, sequenza operativa e tempi) utilizzando macchinari e attrezza-
ture adeguati e nel rispetto delle norme igienico sanitarie.
Impasto di prodotti da forno stoccato secondo le norme igieniche previste.

Effettuare la cottura in forno

Conoscenze Abilita

Elementi di scienze e tecnologie alimentari Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Fenomeni fisici e biochimici nella cottura dei prodotti da forno (HACCP)

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) Applicare procedure di controllo qualita prodotti da forno

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare procedure di controllo/regolazione processo di cottura pro-
Prodotti da forno dotti da forno

Tecnologia impianti di cottura prodotti da forno Applicare tecniche di cottura dei prodotti da forno

Utilizzare impianti di cottura per prodotti da forno

Livello EQF 2

INDICATORI

Corretta impostazione dei tempi e delle modalita di cottura dei forni.
Regolazione del processo di cottura valutandone lo stato di avanzamento.
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Effettuare la farcitura delle diverse forme di impasto

Conoscenze Abilita
Elementi di scienze e tecnologie alimentari Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Fisica (HACCP)
Ingredienti per pasticceria e gelateria Applicare tecniche di decorazione prodotti da pasticceria
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) Applicare tecniche di preparazione creme e farciture per prodotti da
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari pasticceria Utilizzare dispositivi per la farcitura prodotti da forno
Processi di farcitura prodotti di pasticceria Utilizzare ingredienti per creme e farciture prodotti di pasticceria
Prodotti da forno Utilizzare macchinari per lavorazione creme e farciture prodotti di pa-
Tecniche di lavorazione pasticceria fresca e secca sticceria

Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari

Livello EQF 3

INDICATORI

Impasto/porzioni di prodotto da forno farcito correttamente nel rispetto delle norme igieniche e dei tempi di lavorazione.
Utilizzo corretto di utensili e le tecniche per la farcitura.

Effettuare la formatura dell'impasto in base ai diversi tipi di prodotti da forno

Conoscenze Abilita
Elementi di scienze e tecnologie alimentari Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) (HACCP) Applicare tecniche di modellatura dei prodotti da forno
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Utilizzare cilindratrice-spezzatrice per prodotti da forno
Prodotti da forno Utilizzare macchinari di laminazione prodotti da forno
Utilizzare modalita di controllo e regolazione qualita formatura
dell'impasto
Livello EQF 2
INDICATORI

Corretto reperimento e utilizzo dell'impasto semilavorato in relazione alla gestione delle scorte (per ordine di scadenza dando precedenza
all'impasto che riporta la data di produzione antecedente), dei tempi di lavorazione, delle norme di igiene e sicurezza alimentare.

Adeguata quantita di prodotto modellato correttamente tramite strumenti e attrezzature idonei sulla base del prodotto da preparare, secon-
do le tecniche previste e nel rispetto dei tempi e delle norme igienico sanitarie.

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per lavorazione dei prodotti da forno

Conoscenze Abilita
Macchinari ed impianti per prodotti da forno Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare procedure di controllo impianti e macchinari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii ~ Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Processi di lavorazione prodotti da forno Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari per pro-
Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igienico- dotti da forno
sanitaria Applicare procedure di sanificazione macchinari e attrezzi per lavora-

zioni alimentari

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento mac-
chinari

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Livello EQF 2

INDICATORI

Macchinari per lavorazione dei prodotti da forno regolarmente puliti e funzionanti (mantenuti).
Rilevazione e comunicazione anomalie secondo i tempi e le modalita previste.
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2.3 TECNICO CONTROLLO QUALITA SETTORE ALIMENTARE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico controllo qualita del settore alimentare sviluppa la qualita di prodotto e di processo, coerentemente con il quadro normativo e le-
gislativo vigente. Analizza i processi aziendali, individuandone le principali criticita rispetto alle quali definisce le linee di intervento. Monitora
gli standard di qualita durante tutte le fasi del processo di produzione di una azienda agroalimentare, a partire dall'acquisto della materia
prima, fino al confezionamento. Puo svolgere le seguenti attivita: pianificare attivita di controllo, analisi e procedure specifiche per valutare
la qualita dei prodotti, ossia la loro rispondenza a normative o a quanto richiesto dal mercato; effettuare controlli e test, utilizzando appro-
priati strumenti di misura; verificare i fattori ed i processi che contribuiscono alla qualita finale del prodotto; verificare I'andamento dei pro-

dotti dopo la distribuzione commerciale.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Tecnico controllo qualita del settore alimentare lavora generalmente nell'ambito delle imprese dell'industria alimentare o dell'industria

agricola.
Modalita di esercizio del lavoro

L'impiego si esercita presso laboratori di ricerca e reparti di imprese alimentari e agroalimentari.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.5.2 Tecnici del controllo della qualita' industriale

Attivita Economiche ATECO
712 COLLAUDI ED ANALISI TECNICHE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3139 Tecnici del controllo del processo di produzione non classificati altrove

COMPETENZE
Definire il piano di qualita aziendale di una azienda alimentare

Conoscenze

Elementi di organizzazione aziendale

Elementi di scienze e tecnologie alimentari

Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Normativa UNI EN ISO

Processi della filiera agro-alimentare

Standard di qualita dei prodotti alimentari

Effettuare controllo qualita del prodotto alimentare

Conoscenze

Elementi di biologia

Elementi di chimica

Elementi di fisica

Metodi statistici per 'analisi dei dati

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Procedure di controllo qualita

Scienze e tecnologie alimentari Standard di qualita delle mate-
rie prime alimentari

Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari

Sistema di Qualita e principali modelli (TQM, EQUA, etc.)
Abilita
Applicare metodologie controllo qualita (TQM, ECQUA)
Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP) Applicare procedure di miglioramento del sistema qualita
Applicare tecniche di analisi criticita del processo
Applicare tecniche di analisi dei costi/benefici di un piano di qualita Uti-
lizzare strumenti di reporting

Abilita

Applicare metodiche di analisi biologiche

Applicare metodiche di analisi chimica

Applicare metodiche di analisi fisica

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare tecniche di campionamento per analisi alimenti
Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica

Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi fisica

Utilizzare strumenti di reporting

Effettuare il monitoraggio della qualita del processo produttivo alimentare

Conoscenze

Elementi di organizzazione aziendale

Metodi statistici per I'analisi dei dati

Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Abilita

Normativa UNI EN ISO Procedure di controllo qualita

Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di certificazione ISO

Applicare procedure di controllo della produzione

Applicare tecniche di rappresentazione dei processi

Utilizzare strumenti di reporting
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2.4 OPERATORE AL CONFEZIONAMENTO DI PRODOTTI ALIMENTARI

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore al confezionamento dei prodotti alimentari si occupa di confezionare prodotti alimentari per consentirne la conservazione, il tra-
sporto e la vendita. Il confezionamento pud comprendere diverse attivita a seconda del tipo di prodotto da confezionare e del materiale uti-
lizzato, quali: I'aggraffatura, I'imbottigliamento, la pastorizzazione, la sterilizzazione, |'etichettatura, la pallettizazione, l'incellophanatura, os-
sia tutte quelle operazioni che servono a proteggere il prodotto e a preservarlo dal deterioramento.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

L'Operatore al confezionamento dei prodotti alimentari opera nei reparti di produzione delle aziende industriali ed artigianali del settore ali-

mentare
Collocazione organizzativa

Opera rispondendo al responsabile di reparto o al responsabile di linea; intrattiene relazioni organizzative con altri profili professionali opera-

tive addette alla produzione ed alla manutenzione

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

7.2.8.0 Operai addetti a macchine confezionatrici di prodotti industriali

Attivita Economiche ATECO

8292 Attivita di imballaggio e confezionamento per conto terzi

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8183 Conduttori di macchine confezionatrici, per I'imbottigliamento ed etichettatrici

COMPETENZE
Effettuare il confezionamento dei prodotti alimentari

Conoscenze

Materiali per il confezionamento alimentare

Merceologia alimentare

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori
in tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di confezionamento prodotti alimentari

Standard di qualita dei prodotti alimentari

Abilita

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di avvio macchinari per il confezionamento
prodotti alimentari

Applicare procedure di regolazione macchinari per il confeziona-
mento prodotti alimentari

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Utilizzare dispositivi di controllo della produzione

Utilizzare macchinari per cellofanatura prodotti

Utilizzare macchinari per etichettatura prodotti

Utilizzare macchinari per il confezionamento prodotti alimentari
Utilizzare macchinari per pallettizzazione

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per il confezionamento dei prodotti alimentari

Conoscenze
Macchinari per il confezionamento prodotti alimentari
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori
in tutti i settori di attivita privati o pubblici
Procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Processi di confezionamento prodotti alimentari
Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igie-
nico-sanitaria

Abilita

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di richiesta intervento

Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari per il con-
fezionamento prodotti alimentari

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per la pulizia di impianti meccanici

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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2.5 OPERATORE LAVORAZIONE FRUTTA E ORTAGGI

DESCRIZIONE PROFILO
L'Operatore alla lavorazione di frutta e ortaggi effettua la prima lavorazione di frutta e ortaggi, sovrintendendo al funzionamento di macchinari
che consentono di ottenere un prodotto derivato da materie prime vegetali. Presidia gli impianti per lavaggio e mondatura, calibratura o sgu-
sciatura, macchine affettatrici cubettatrici, defogliatrici, depicciolatrici o cavatorsoli. Il processo di lavorazione & organizzato in modo diverso a
seconda della materia da lavorare (frutta fresca o secca, ortaggi, agrumi), del prodotto finale e del tipo di conservazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

L'Operatore alla lavorazione di frutta e ortaggi opera presso aziende del settore della trasformazione alimentare industriali o artigiane
Collocazione organizzativa

Risponde al capo reparto; intrattiene relazioni organizzative con altri profili professionali operativi addette alla produzione, alla logistica ed
alla manutenzione.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

7.3.24 Conduttori di macchinari per il trattamento e la conservazione della frutta, delle mandorle, delle verdure, dei legumi e del riso
Attivita Economiche ATECO
10390 Lavorazione e conservazione di frutta e di ortaggi (esclusi i succhi di frutta e di ortaggi)

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8160 Conduttori di macchinari per la fabbricazione di alimenti ed assimilati

COMPETENZE

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per lavorazione frutta e ortaggi

Conoscenze Abilita
Macchinari ed impianti per prima lavorazione alimentare Applicare procedure di controllo impianti e macchinari
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare procedure di manutenzione preventiva su componenti elet-
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti trici di macchinari/impianti
i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di regolazione macchinari/impianti per prima la-
Processi di prima lavorazione alimentare Prodotti per la pulizia, la vorazione alimentare
disinfezione e la disinfestazione igienico-sanitaria Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di sanificazione macchinari e attrezzi per lavorazioni
alimentari

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione componenti meccanici di macchi-
nari/impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per la manutenzione elettrica

Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica

Effettuare la prima lavorazione di frutta e verdura

Conoscenze Abilita

Materie prime vegetali Applicare modalita di selezione materie prime vegetali non conformi
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) agli standard

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Processi di prima lavorazione alimentare (HACCP)

Standard di qualita dei prodotti alimentari Applicare procedure di avvio macchinari/impianti per prima lavora-

zione alimentare

Applicare procedure di controllo qualita materie prime alimentari
Applicare procedure di regolazione macchinari /impianti per prima
lavorazione alimentare

Utilizzare dispositivi di controllo della produzione

Utilizzare macchinari/impianti per prima lavorazione alimentare
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2.6 OPERATORE LAVORAZIONE DELLO ZUCCHERO
DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore alla lavorazione dello zucchero opera nella produzione dello zucchero attraverso la lavorazione della barbabietola, conducendo
impianti ad alto grado di automazione, attraverso pannelli di controllo elettronici.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento
Opera presso gli zuccherifici.
Collocazione organizzativa

Svolge I'attivita rapportandosi con il responsabile di produzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.3.2.5

Attivita Economiche ATECO
10810 Produzione di zucchero

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

Conduttori di macchinari per la produzione e la raffinazione dello zucchero

8160 Conduttori di macchinari per la fabbricazione di alimenti ed assimilati

COMPETENZE
Condurre impianti di raffinazione dello zucchero

Conoscenze

Materie prime vegetali

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Processo di lavorazione dello zucchero

Standard di qualita dei prodotti alimentari

Tecnologia impianti di lavorazione dello zucchero

Abilita

Applicare parametri per la raffinazione dello zucchero

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di avviamento impianti di lavorazione dello zucchero
Applicare procedure di controllo qualita materie prime alimentari
Applicare procedure di regolazione impianti di lavorazione dello zucchero
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Condurre impianti di lavorazione dello zucchero

Utilizzare dispositivi di controllo della produzione

Effettuare la manutenzione ordinaria dell'impianto per la lavorazione dello zucchero

Conoscenze

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di lavorazione dello zucchero

Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igieni-
co-sanitaria

Tecnologia impianti di lavorazione dello zucchero

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di manutenzione preventiva su componenti elettrici
di macchinari/impianti

Applicare procedure di regolazione impianti di lavorazione dello zucchero
Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di sanificazione macchinari e attrezzi per lavorazioni
alimentari

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione componenti meccanici di macchina-
ri/impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per la manutenzione elettrica

Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica
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2.7 OPERATORE PRODUZIONE INDUSTRIALE PRODOTTI DA FORNO

DESCRIZIONE PROFILO

I'Operatore della produzione industriale di prodotti da forno Garantisce la produzione industriale di prodotti da forno, attraverso la conduzio-

ne di impianti di cottura, nel rispetto delle norme alimentari e di igiene.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento
Opera nelle aziende del settore alimentare.
Collocazione organizzativa

Lavora rispondendo al responsabile di reparto o al responsabile di produzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.3.2.9

Attivita Economiche ATECO
10720

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8160

COMPETENZE
Effettuare la cottura in forno

Conoscenze
Elementi di scienze e tecnologie alimentari
Fenomeni fisici e biochimici nella cottura dei prodotti da forno
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Prodotti da forno
Tecnologia impianti di cottura prodotti da forno

Conduttori di macchinari per la produzione di pasticceria e prodotti da forno

Produzione di fette biscottate, biscotti; prodotti di pasticceria conservati

Conduttori di macchinari per la fabbricazione di alimenti ed assimilati

Abilita

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di controllo qualita prodotti da forno

Applicare procedure di controllo/regolazione processo di cottura pro-
dotti da forno

Applicare tecniche di cottura dei prodotti da forno

Utilizzare impianti di cottura per prodotti da forno

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per lavorazione dei prodotti da forno

Conoscenze
Macchinari ed impianti per prodotti da forno
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici
Processi di lavorazione prodotti da forno
Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igienico-
sanitaria

Abilita

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari per pro-
dotti da forno

Applicare procedure di sanificazione macchinari e attrezzi per lavora-
zioni alimentari

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchinari
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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2.8 OPERATORE AL TRATTAMENTO IGIENICO DEL LATTE
DESCRIZIONE PROFILO

I'Operatore al trattamento igienico del latte garantisce la lavorazione del latte nelle diverse tipologie di prodotto (fresco intero, parzialmente
scremato e scremato, latte a lunga conservazione, panna, ecc.) a partire dal latte conferito dalle aziende agricole nel rispetto delle norme ali-

mentari e di igiene.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera presso centrali del latte o aziende alimentari di lavorazione del latte.

Collocazione organizzativa

I'Operatore al trattamento igienico del latte lavora prevalentemente rispondendo al un responsabile di reparto. Si relaziona con I'operatore

addetto al trasporto del latte fresco e quello della manutenzione.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

7.3.13 Operai addetti alla refrigerazione, trattamento igienico e prima trasformazione del latte

Attivita Economiche ATECO

1051 Industria lattiero-casearia, trattamento igienico, conservazione del latte

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8160 Conduttori di macchinari per la fabbricazione di alimenti ed assimilati

COMPETENZE
Effettuare il ricevimento del latte fresco

Conoscenze

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)

Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e
prodotti a base di latte

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Processo produttivo lattiero-caseario

Prodotti lattiero-caseari

Standard di qualita delle materie prime alimentari

Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari

Effettuare la lavorazione del latte

Conoscenze

Elementi di igiene del lavoro

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e
prodotti a base di latte

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Processo produttivo lattiero-caseario

Prodotti lattiero-caseari

Tecnologie dei prodotti lattiero-caseari

Abilita
Applicare metodiche di analisi microbiologica
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)
Applicare tecniche di campionamento per analisi alimenti
Applicare tecniche di pesatura latte
Utilizzare impianti trasporto conservazione latte
Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari

Abilita
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)
Applicare procedure di controllo lavorazione del latte
Applicare procedure manuale HACCP per aziende del settore lattiero-
caseario Applicare procedure per la pastorizzazione del latte
Applicare procedure per la sterilizzazione del latte
Utilizzare impianti di pastorizzazione del latte
Utilizzare strumenti per la scrematura del latte
Utilizzare strumenti per microfiltrazione del latte
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2.9 GELATIERE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Gelatiere & una figura in grado di produrre gelati, operando sull'intero processo di lavorazione nel rispetto delle norme alimentari e di igiene.
Svolge attivita sia attraverso lavorazioni di tipo manuale, che attraverso l'utilizzo di macchinari e strumentazioni. Miscela, pastorizza, omogeneizza
gli ingredienti secondo le ricette, effettua una corretta maturazione, gelatura ed indurimento del prodotto, applicando tecniche specifiche.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

L'attivita viene esercitata presso laboratori artigianali per la produzione di gelati e gelaterie

Modalita di esercizio del lavoro

Puo occuparsi anche della vendita al banco, quindi lavorare a contatto dei clienti.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.1.3 Pasticceri, gelatai e conservieri artigianali

Attivita Economiche ATECO
10520

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7512 Panettieri, pastai e pasticcieri

COMPETENZE
Effettuare la gelatura

Conoscenze

Merceologia alimentare

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e
prodotti a base di latte

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Qualita e sicurezza microbiologica degli alimenti

Scienza e tecnologia del gelato artigianale

Standard di qualita dei prodotti alimentari

Produzione di gelati senza vendita diretta al pubblico

Abilita

Applicare metodiche di analisi fisica degli alimenti

Applicare metodiche di analisi microbiologica

Applicare modalita di regolazione del processo di mantecazione
del gelato

Applicare procedura di indurimento e conservazione del gelato
Applicare tecniche di mantecazione del gelato

Utilizzare macchinari per la lavorazione del gelato

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per lavorazione dei gelati

Conoscenze
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i

settori di attivita privati o pubblici
Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igienico-
sanitaria

Effettuare la miscelazione delle materie prime per gelati
Conoscenze

Merceologia alimentare

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e
prodotti a base di latte

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Qualita e sicurezza microbiologica degli alimenti

Scienza e tecnologia del gelato artigianale

Standard di qualita delle materie prime alimentari

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di ripristino funzionamento di macchinari/impianti
per la lavorazione dei gelati

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare procedure per la pulizia di impianti meccanici

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchi-
nari Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per la manutenzione elettrica

Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica

Abilita

Applicare modalita di controllo parametri di maturazione del gelato
Applicare procedure di controllo qualita materie prime alimentari
Applicare tecniche di pastorizzazione del gelato

Utilizzare macchinari per la lavorazione del gelato

Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari
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2.10 MACELLAIO INDUSTRIALE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Macellaio industriale € una figura in grado di eseguire la macellazione di animali e la preparazione della carne in tagli per la vendita nel ri-
spetto delle norme alimentari e di igiene. Effettua I'abbattimento, il dissanguamento, il disossamento fino alla sezione dei particolari tagli di
carne, utilizzando strumenti ed attrezzature specifiche adeguatamente selezionate al tipo di carne e prodotto.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Macellaio industriale opera presso industrie alimentari, supermercati, macellerie o mattatoi

Collocazione organizzativa

Lavora prevalentemente rispondendo ad un responsabile di turno o di reparto.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.1.1 Macellai, pesciaioli ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
10130

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7511 Macellai, pesciaioli ed assimilati

COMPETENZE

Produzione di prodotti a base di carne (inclusa la carne di volatili)

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per lavorazione delle carni

Conoscenze

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Normative sulla identificazione, abbattimento, lavorazione ed
immissione sul mercato delle carni

Processo di lavorazione delle carni

Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igieni-
co-sanitaria

Effettuare la prima trasformazione delle carni

Conoscenze

Comportamenti fisicochimici e microbiologici della carne legati
alle procedure di lavorazione

Elementi di anatomia animale

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Normative sulla identificazione, abbattimento, lavorazione ed
immissione sul mercato delle carni

Processo di lavorazione delle carni Standard di qualita delle ma-
terie prime alimentari

Abilita

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchinari
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica

Abilita

Applicare procedure di controllo per la conservazione delle carni
Applicare procedure di controllo qualita materie prime alimentari
Applicare tecniche di lavorazione delle carni

Applicare tecniche di macellazione

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per la lavorazione delle carni
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Effettuare la seconda trasformazione delle carni

Conoscenze Abilita

Comportamenti fisicochimici e microbiologici della carne legati Applicare parametri di controllo alterazioni organolettiche delle carni
alle procedure di lavorazione lavorate

Elementi di anatomia animale Applicare tecniche di seconda lavorazione dei tagli carnei: tagli, cottura,
Merceologia della carne e dei prodotti a base di carne spillatura, ecc.

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

(HACCP) Utilizzare macchinari per trasformazione e conservazione prodotti a ba-
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari se di carne: celle frigorifere,isotermiche, forni

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Utilizzare strumenti di monitoraggio per la conservazione alimenti

tutti i settori di attivita privati o pubblici Utilizzare strumenti per la lavorazione delle carni

Normative sulla identificazione, abbattimento, lavorazione ed
immissione sul mercato delle carni

Processo di lavorazione delle carni

Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari

50



=%XPO

MILANO 2015

% Regione
Lombardia

2.11 OPERATORE ALLE LAVORAZIONI CASEARIE (CASARO)

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore delle lavorazioni casearie (casaro) & una figura in grado di garantire la produzione di prodotti caseari freschi e stagionati, operando
sull'intero processo di trasformazione del latte: pastorizzazione, cagliata, filatura, formazione e stagionatura, utilizzando metodologie e tecnolo-

gie specifiche nelle diverse fasi di lavorazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
L'attivita viene esercitata presso caseifici e imprese agricole.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.1.5

Attivita Economiche ATECO

Artigiani ed operai specializzati delle lavorazioni artigianali casearie

1051 Industria lattiero-casearia, trattamento igienico, conservazione del latte

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7513 Confezionatori caseari

COMPETENZE

Effettuare il ricevimento del latte fresco

Conoscenze

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e pro-
dotti a base di latte

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Processo produttivo lattiero-caseario

Prodotti lattiero-caseari

Standard di qualita delle materie prime alimentari

Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari

Abilita
Applicare metodiche di analisi microbiologica
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)
Applicare tecniche di campionamento per analisi alimenti
Applicare tecniche di pesatura latte Utilizzare impianti trasporto
conservazione latte
Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per lavorazione prodotti caseari

Conoscenze

Macchinari ed impianti per lavorazione prodotti caseari

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tuttii
settori di attivita privati o pubblici

Procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Processo produttivo lattiero-caseario

Prodotti lattiero-caseari

Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igienico-
sanitaria

Realizzare prodotti caseari freschi e stagionati

Conoscenze

Disciplinari di produzione di formaggi tipici (dop, igt, ecc.)
Elementi di igiene del lavoro

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sul trattamento e la commercializzazione del latte e
prodotti a base di latte

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Processo produttivo lattiero-caseario

Prodotti lattiero-caseari

Reazioni fisico-chimiche e microbiologiche legate alla lavorazione,
stagionatura conservazione dei prodotti caseari

Tecnologie dei prodotti lattiero-casear |

Abilita
Applicare procedure di controllo impianti e macchinari
Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari ed im-
pianti per lavorazione prodotti caseari
Applicare procedure di sicurezza in produzione
Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare programmi di sanificazione macchinari e attrezzi per lavora-
zioni casearie
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per la manutenzione elettrica
Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica

Abilita

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP) Applicare procedure di controllo lavorazione del latte
Applicare procedure di controllo qualita prodotti caseari

Applicare tecniche di cagliata prodotti caseari

Applicare tecniche di lavorazione prodotti caseari

Applicare tecniche di stagionatura prodotti caseari

Utilizzare strumenti di misurazione della temperatura, umidita, grado
di fermentazione per prodotti caseari

Utilizzare strumenti per lavorazioni casearie (caldaie, spino..)
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2.12 SALUMIERE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Salumiere esegue la lavorazione di carni suine per la preparazione di salami ed insaccati per la vendita nel rispetto delle norme alimentari e di
igiene. Effettua |'abbattimento, il dissanguamento, il disossamento, il taglio, la macinazione, l'insaccamento e la stagionatura di carne suina, uti-
lizzando strumenti ed attrezzature specifiche adeguatamente selezionate al tipo di prodotto e lavorazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Opera presso industrie alimentari, supermercati o salumerie
Collocazione organizzativa

Il Salumiere lavora prevalentemente rispondendo ad un responsabile di turno o di reparto.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.1.1 Macellai, pesciaioli ed assimilati

Attivita Economiche ATECO

10130 Produzione di prodotti a base di carne (inclusa la carne di volatili)

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7511 Macellai, pesciaioli ed assimilati

COMPETENZE
Effettuare la prima trasformazione delle carni suine

Conoscenze

Comportamenti fisicochimici e microbiologici della carne legati alle
procedure di lavorazione

Elementi di anatomia animale

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tuttii
settori di attivita privati o pubblici

Normative sulla identificazione, abbattimento, lavorazione ed im-
missione sul mercato delle carni

Processo di lavorazione delle carni Standard di qualita delle mate-
rie prime alimentari

Realizzare la lavorazione di salami ed insaccati

Conoscenze

Comportamentifisicochimici e microbiologici della carne lega-

ti alle procedure di lavorazione

Elementi di anatomia animale

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Normative sulla identificazione, abbattimento, lavorazione ed im-
missione sul mercato delle carni

Processi enzimatici e microbiologici della stagionatura del salame
Processo di lavorazione delle carni

Prodotti insaccati

Abilita

Applicare procedure di controllo per la conservazione delle carni
Applicare procedure di controllo qualita materie prime alimentari

Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro
Applicare tecniche di lavorazione delle carni
Applicare tecniche di macellazione

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per la lavorazione delle carni

Abilita

Applicare procedure di controllo lavorazione di insaccati
Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro
Applicare tecniche di lavorazione della carne suina
Applicare tecniche di mondatura della carne suina
Applicare tecniche di rimozione delle muffe da insaccati
Applicare tecniche di salatura prodotti da carne suina
Applicare tecniche di stagionatura insaccati

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

52



=%XPO

MILANO 2015

% Regione
Lombardia

2.13 CIOCCOLATAIO

DESCRIZIONE PROFILO

Il Cioccolataio & in grado di produrre pasticceria o manufatti al cioccolato partendo dalla lavorazione del cacao, abbinando sapori e curando I'a-
spetto estetico dei prodotti nel rispetto delle norme alimentari e di igiene. Svolge attivita sia attraverso lavorazioni di tipo manuale, che attra-
verso |'utilizzo di macchinari e strumentazioni. Seleziona, raffina e tempera il cacao, dosa gli ingredienti secondo le ricette, impasta e forma i vari
tipi di prodotti da pasticceria. Infine servono le capacita tecniche per svolgere al meglio operazioni come la raffinazione della pasta di cacao, il
concaggio in una vasca per togliere gli acidi volatili, o la tempera, che serve per abbassare la temperatura della barra di cacao fino a un punto di

cristallizzazione dei grassi, fino allo stampaggio e alla rifinitura finale.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

L'attivita viene esercitata presso laboratori di pasticceria ed imprese dolciarie.

Collocazione organizzativa

Il Cioccolataio risponde, di solito, al responsabile del laboratorio di pasticceria.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.1.3 Pasticceri, gelatai e conservieri artigianali

Attivita Economiche ATECO
10820

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7512 Panettieri, pastai e pasticcieri

COMPETENZE
Effettuare il temperaggio del cioccolato

Conoscenze

Cacao: caratteristiche e varieta

Elementi di scienze e tecnologie alimentari

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Normativa sulla lavorazione del cioccolato

Standard di qualita delle materie prime alimentari
Tecniche di conservazione dei prodotti alimentari

Effettuare la farcitura dei prodotti di cioccolato

Conoscenze

Elementi di scienze e tecnologie alimentari

Ingredienti per pasticceria e gelateria

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari
Processi di farcitura prodotti di pasticceria

Tecniche di lavorazione pasticceria al cioccolato

Produzione di cacao in polvere, cioccolato, caramelle e confetterie

Abilita

Applicare modalita di regolazione del processo di temperaggio del cacao
Applicare procedure di controllo qualita materie prime alimentari
Applicare tecniche di temperaggio del cacao

Utilizzare macchinari per il temperaggio del cacao

Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari

Utilizzare strumenti per la lavorazione del cioccolato

Abilita

Applicare tecniche di decorazione prodotti da pasticceria

Applicare tecniche di preparazione creme e farciture per prodotti da pa-
sticceria

Utilizzare dispositivi per la farcitura prodotti al cioccolato

Utilizzare ingredienti per creme e farciture prodotti di pasticceria
Utilizzare macchinari per lavorazione creme e farciture prodotti di pa-
sticceria

Utilizzare strumenti di dosaggio materie prime alimentari

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari lavorazione dei prodotti al cioccolato

C onoscenze

Macchinari e strumenti per prodotti al cioccolato

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igieni-
co-sanitaria

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di sanificazione macchinari e attrezzi per lavorazioni
alimentari

Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro

Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare procedure per la pulizia di impianti meccanici

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchinari
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per la manutenzione elettrica

Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica
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2.14 MANOVALE DI CANTINA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Manovale di cantina opera nelle fasi preparatorie alla produzione, in particolare nella fase di conferimento delle uve, della pigiatura, della se-
parazione dei mosti e della loro prima elaborazione. Garantisce la corretta funzionalita delle vasche e coadiuva il lavoro del cantiniere.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera in aziende agricole e/o industriali del settore alimentare.
Collocazione organizzativa

Il lavoro del Manovale di cantina & coordinato dal cantiniere che demanda a tale figura le attivita piu pratiche del processo di produzione e di ge-
stione della pulizia della cantina, agisce solo su richiesta e il suo lavoro & costantemente monitorato.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
8.1.2.1 Facchini, addetti allo spostamento merci ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
1102 Produzione di vini da uve

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
9621 Corrieri, fattorini, facchini

COMPETENZE

Effettuare controlli sul processo di trasformazione del vino

Conoscenze

Meccanizzazione viticola

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Normativa vitivinicola

Processi di vinificazione

Standard di qualita dei prodotti alimentari

Tecniche enologiche

Effettuare la pulizia della cantina

Conoscenze

Meccanizzazione viticola

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Normativa vitivinicola

Processi di vinificazione

Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione igienico-
sanitaria

Abilita
Applicare metodi di spumantizzazione
Applicare modalita di controllo della fermentazione alcoolica
Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di prelievo campioni
Applicare tecniche di travaso
Utilizzare macchinari per la lavorazione del vino

Abilita
Applicare modalita di pulitura vasche di vinificazione
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)
Applicare procedure di sanificazione, sanitizzazione e sterilizzazione di
ambienti, materiali ed apparecchiature
Utilizzare attrezzature per la pulizia degli ambienti
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2.15 CANTINIERE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Cantiniere presiede le attivita di cantina dal conferimento delle uve e dei mosti fino alla realizzazione del prodotto pronto per la fase di imbot-
tigliamento, seguendo le indicazione dell'enologo. Esegue e controlla le attivita della produzione attraverso i pannelli elettronici degli impianti

preposti alle varie fasi della lavorazione del vino.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Cantiniere € presente in medio e grandi imprese agricole e/o industriali del settore alimentare che si occupano della trasformazione delle uve

proprie o altrui.
Collocazione organizzativa

Il Cantiniere segue le indicazioni dell'enologo e si raccorda con il responsabile di laboratorio e gli operatori di cantina.

Modalita di esercizio del lavoro

Il lavoro del Cantiniere prevede una certa mobilita attraverso i vari reparti dell'azienda.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.3.2.8

Attivita Economiche ATECO

1102 Produzione di vini da uve

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7515 Degustatori e classificatori di prodotti alimentari e bevande

COMPETENZE
Effettuare il conferimento delle uve
Conoscenze
Elementi di fitopatologia
Meccanizzazione viticola
Microbiologia enologica

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)

Normativa vitivinicola
Tecnica viticola

Effettuare l'imbottigliamento del vino

Conoscenze

Materiali per il confezionamento alimentare

Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi
Processi di vinificazione

Standard di qualita dei prodotti alimentari

Tecniche confezionamento prodotti enologici

Tecniche enologiche

Effettuare la vinificazione

Conoscenze

Elementi di scienze e tecnologie alimentari

Meccanizzazione viticola

Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi
Microbiologia enologica

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Normativa vitivinicola

Processi di vinificazione

Standard di qualita dei prodotti alimentari

Tecniche enologiche

Abilita
Applicare metodi di analisi qualitativa delle uve
Applicare tecniche di controllo del mosto
Utilizzare strumenti per miscelare le uve

Abilita

Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP)

Applicare procedure di monitoraggio produzione
Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Utilizzare macchinari per imbottigliamento

Utilizzare strumenti per filtrare il vino

Abilita

Applicare metodi di analisi qualitativa del vino

Applicare metodi di spumantizzazione

Applicare modalita di controllo della fermentazione alcoolica
Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
(HACCP)

Applicare procedure di monitoraggio produzione

Applicare tecniche di analisi enologica

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di correzione del vino

Applicare tecniche di travaso

Utilizzare macchinari per la lavorazione del vino

Utilizzare strumenti per il controllo delle fermentazioni

Vinificatori industriali, birrai ed operai addetti a macchinari per la preparazione di liquori e bevande analcoliche e gassate
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2.16 MANOVALE DI LINEA (IMBOTTIGLIAMENTO E CONFEZIONAMENTO)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Manovale di linea (imbottigliamento e confezionalemto) esegue le fasi di imbottigliamento, etichettature e confezionamento delle bottiglie
utilizzando macchinari automatici e garantendone la corretta funzionalita.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera in medie e grandi imprese agricole e/o industriali del settore alimentare che si occupano della trasformazione delle uve proprie o altrui
Collocazione organizzativa

L'attivita € coordinata dal responsabile di linea di cui segue le indicazioni. Lavora in raccordo con il manovale dicantina e il suo lavoro € costan-
temente monitorato.

Modalita di esercizio del lavoro

Opera sulle macchine del reparto imbottigliamento.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.3.2.8 Vinificatori industriali, birrai ed operai addetti a macchinari per la preparazione di liquori e bevande analcoliche e gassate

Attivita Economiche ATECO
1102 Produzione di vini da uve

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7515 Degustatori e classificatori di prodotti alimentari e bevande

COMPETENZE

Condurre i macchinari delle linee di imbottigliamento

Conoscenze Abilita

Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari (HACCP) Applicare procedure di avvio macchinari per il confezionamento
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut- prodotti alimentari

ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di regolazione macchinari per il confezionamento
Normativa vitivinicola prodotti alimentari

Processi di confezionamento prodotti alimentari Applicare procedure di sicurezza in produzione

Standard di qualita dei prodotti alimentari Tecniche confeziona- Utilizzare dispositivi di controllo della produzione

mento prodotti enologici Utilizzare macchinari per etichettatura prodotti

Utilizzare macchinari per imbottigliamento

Effettuare la manutenzione ordinaria macchinari per il confezionamento dei prodotti alimentari

Conoscenze Abilita

Macchinari per il confezionamento prodotti alimentari Applicare procedure di analisi dei rischi e controllo dei punti critici
Normativa su analisi dei rischi e controllo dei punti critici (HACCP) (HACCP)

Normativa sulla disciplina igienica prodotti alimentari Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii ~ Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di richiesta intervento

Procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari per il con-
Processi di confezionamento prodotti alimentari fezionamento prodotti alimentari

Prodotti per la pulizia, la disinfezione e la disinfestazione Applicare procedure di sicurezza in produzione

igienico-sanitaria Applicare procedure per la pulizia di impianti meccanici

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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2.17 TECNICO CONTROLLO E CERTIFICAZIONE AGRICOLTURA BIOLOGICA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico controllo e certificazione agricoltura biologica effettua controlli presso I'azienda agricola e attraverso questi controlli certifica che tutte
le attivita siano realizzate nel rispetto delle normative e dei disciplinari in vigore. | controlli riguardano i metodi colturali, I'utilizzo del terreno, i
sistemi di prevenzione e cura, I'utilizzo degli spazi e dei locali. Vengono controllate anche le documentazioni prodotte (registri). Durante il con-
trollo puo prelevare campioni che possono essere sottoposti a controlli di laboratorio. Inoltre interviene sulle fasi del processo come consulente
specializzato e svolge attivita di orientamento alle scelte per gli agricoltori fornendo un supporto tecnico nelle valutazioni e decisioni.

ELEMENTI DI CONTESTO

RIFERIMENTI GIURIDICI

Reg. CEE 2092/91 “Regolamento del Consiglio relativo al metodo di produzione biologico di prodotti agricoli e allaindicazione di tale metodo sui
prodotti agricoli e sulle derrate alimentari”; Decreto Ministeriale n. 91436 del 4 agosto 2000 “Modalita di attuazione del regolamento CE n.
1804/99 sulle produzioni animali biologiche” G.U. n. 211 del 9/9/2000; Regolamento CE n 223/03 del 5 febbraio 2003, concernente i requisiti in
materia di etichettatura riferiti al metododi produzione biologico per i mangimi, i mangimi composti per animali e le materie prime per mangimi
e recantemodifica del regolamento (CEE) n. 2092/91 del Consiglio; Regolamento CE n. 956 del 28 giugno 2006, recante modifica del Regolamen-
to (CEE) n. 94/92, con riguardo all'elenco dei paesi terzi di cui determinati prodotti agricoli ottenuti con metodi biologici devono essere origina-
riper poter essere commercializzati all'interno della Comunita.

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

Con l'aumentare della domanda di prodotti agricoli biologici e di produzione integrata e prevedibile una consistente domanda di questa figura in
ambito privato (grandi aziende, cooperative, consorzi), pubblico (enteregionale di sviluppo agricolo) e cooperative di servizi, nonché presso enti e
organismi di controllo accreditati.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge prevalentemente all'aperto.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.3.1.3 Agronomi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
01 COLTIVAZIONI AGRICOLE E PRODUZIONE DI PRODOTTI ANIMALI, CACCIA E SERVIZI CONNESSI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2132 Agronomi, forestali e ittiologi

COMPETENZE

Effettuare i controlli per la certificazione biologica/integrata dei prodotti agricoli

Conoscenze Abilita

Agronomia e coltivazioni erbacee Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Certificazione biologica Applicare modalita di ispezione del sistema di produzione agricola
Chimica agraria Applicare tecniche di aggiornamento sulle evoluzioni normative
Disciplinari di produzione nell’agroalimentare Applicare tecniche di prelievo campioni

Elementi di entomologia Applicare tecniche di redazione di report di valutazione di attivita

Elementi di normative in materia di controllo qualita
Elementi di zootecnia

Fertilizzanti ammessi in agricoltura biologica
Fitofarmaci

Normative per I'etichettatura dei prodotti biologici
Norme di produzione biologica

Nutrizione e alimentazione animale

Prodotti fitosanitari utilizzabili in agricoltura biologica
Produzioni apistiche

Sistemi di produzione agricola biologica

Sistemi di produzione agricola integrata

Applicare tecniche per la rintracciAbilita
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Fornire consulenza tecnica sul processo produttivo biologico/integrato per la certificazione

Conoscenze Abilita

Agronomia e coltivazioni erbacee Applicare criteri di scelta enti certificatori

Certificazione biologica Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro

Chimica agraria Disciplinari di produzione nell’agroalimentare Applicare procedure amministrative per rilascio permessi, liberatorie,
Elementi di entomologia autorizzazioni

Elementi di normative in materia di controllo qualita Applicare procedure di gestione dei problemi

Elementi di zootecnia Applicare tecniche di aggiornamento sulle evoluzioni normative
Fertilizzanti ammessi in agricoltura biologica Applicare tecniche di interazione col cliente

Fitofarmaci

Mezzi di difesa delle piante

Normative per I’etichettatura dei prodotti biologici
Norme di produzione biologica

Nutrizione e alimentazione animale

Prodotti fitosanitari utilizzabili in agricoltura biologica
Produzioni apistiche

Sistemi di produzione agricola biologica

Sistemi di produzione agricola integrata
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2.18 TECNICO PER LA VALORIZZAZIONE DELLE PRODUZIONI AGRO-ALIMENTARI

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico per la valorizzazione delle produzioni agro-alimentari ha COMPETENZE di diagnostica alimentare e sulle criticita delle produzioni spe-
ciali (p.e. nutraceutica) e tipiche. Utilizza strumentazioni specifiche e tecniche di biologia molecolare e bioinformatica per garantire la sicurezza
alimentare. Inoltre, offre consulenza specializzata sulle diverse fasi del processo e svolge attivita di orientamento per gli agricoltori fornendo un
supporto tecnico nelle valutazioni e decisioni.

ELEMENTI DI CONTESTO

RIFERIMENTI GIURIDICI

Normativa di settore per 'uso della diagnostica molecolare nei controlli ufficiali:
- la Direttiva 2003/89/CE — Allergeni

- i Regolamenti 1829/2003 e 1830/2003 — OGM

- il Decreto 30 agosto 2000 (e circolari) — TracciAbilita bovina

- la Circolare 13/SAN Lombardia del 13 aprile 2007 — Sicurezza sanitaria latte crudo. A queste disposizioni si aggiungono le diverse Norme ISO sulla
tracciabilita degli OGM negli alimenti.

CONTESTI LAVORATIVI

Ambito di riferimento

Ha le COMPETENZE per operare in ambito privato (aziende della filiera agro-alimentare con la mansione di controllo della qualita, salvaguardia
della sicurezza alimentare e valorizzazione della tipicita delle produzioni), pubblico (enti di sviluppo agricolo o controllo agro-alimentare) non-
ché presso enti e organismi di controllo accreditati.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.3.1.3 Agronomi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
74901 Consulenza agraria

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2132 Agronomi, forestali e ittiologi
COMPETENZE
Selezionare le tecniche di protocollo idonee per la valutazione del prodotto alimentare
Conoscenze Abilita
Elementi di biologia molecolare Applicare tecniche di analisi di laboratorio
Elementi di genetica della produzione alimentare Applicare tecniche di genomica
Elementi di genomica Applicare tecniche di proteomica
Elementi di proteomica Applicare tecniche volte al miglioramento genetico dei prodotti ali-
Microbiologia agraria mentari
Scienze e tecnologie alimentari Utilizzare macchinari per analisi di laboratorio

Effettuare |'analisi dei sistemi e delle produzioni della filiera agro-alimentare

Conoscenze Abilita
Elementi di agraria Applicare modalita di ispezione del sistema di produzione agricola
Elementi di economia agraria Applicare norme di igiene e sicurezza alimentare
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi Applicare procedure di controllo della produzione
Normativa di riferimento Applicare tecniche di analisi criticita del processo
Processi della filiera agro-alimentare Utilizzare strumenti di reporting

Qualita e sicurezza microbiologica degli alimenti

Effettuare valutazioni scientifiche della produzione alimentare

Conoscenze Abilita
Disciplinari di produzione nell’agroalimentare Applicare modalita di valutazione dei parametri delle analisi microbio-
Elementi di genetica della produzione alimentare logiche di laboratorio
Elementi di genomica Applicare tecniche di rilevazione parametri strumentazione per analisi
Elementi di proteomica chimico-biologiche

Utilizzare macchinari per analisi di laboratorio
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Elaborare un progetto di sviluppo e innovazione tecnologica in ambito agroalimentare

Conoscenze Abilita

Certificazioni di qualita (DOC, DOP, DOCG, IGP, IGT, STG) Applicare modalita di ispezione del sistema di produzione agricola
Elementi di biologia molecolare Applicare tecniche di aggiornamento sulle evoluzioni normative
Elem enti di scienze e tecnologie alimentari Applicare tecniche molecolari per la salvaguardia della sicurezza ali-
Inglese mentare e valorizzazione delle produzioni tipiche

Normative CE sulle certificazioni nell’agroalimentare
Qualita e sicurezza microbiologica degli alimenti
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3 TESSILE-ABBIGLIAMENTOE PRODOTTI AFFINI

3.1 DISEGNATORE DI MODA
DESCRIZIONE PROFILO

Il Disegnatore di moda € un profilo professionale in grado di progettare prodotti e soluzioni estetiche del settore moda coerenti con lo stile e
I'immagine delle nuove collezioni in collaborazione con lo stilista. E' in grado inoltre di ricercare nuove tendenze nella moda, tradurre intuizioni

in soluzioni estetiche realizzabili e disegnare prodotti per collezioni.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Disegnatore grafico della moda trova impiego in aziende del settore moda che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale. Puo far
parte di atelier. Puo operare per pil aziende o ricevere un mandato in esclusiva per un unico committente. Puo operare per conto di uno stilista

imprenditore che commercializza la propria griffe.
Collocazione organizzativa

Il Disegnatore di moda riceve indicazioni dallo stilista o dal responsabile del prodotto.Collabora con i modellisti o con la figura interfaccia dello

stile a cui fornisce il disegno tecnico del prodotto con indicazioni di misure e di lavorazioni specifiche.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

2.5.5.1 Pittori, scultori, restauratori d'arte ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
8299 Altri servizi di supporto alle imprese nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2651 Specialisti delle arti visive

COMPETENZE
Creare disegni per una collezione di moda

Conoscenze

Design collezioni di moda

Disegno dal vero

Disegno digitale tridimensionale

Elementi di merceologia tessile

Geometria

Storia del costume

Storia dell’arte

Tecniche di lavorazione prodotti del settore moda
Tendenze del design

Ricercare soluzioni estetiche per lo sviluppo di una collezione di moda

Conoscenze

Design collezioni di moda

Elementi di marketing

Elementi di merceologia tessile
Mercato del settore moda
Prodotti del settore moda
Software di design e progettazione
Storia del costume

Storia dell’arte

Tecniche di lavorazione prodotti del settore moda
Tendenze del design

Abilita

Applicare criteri di abbinamento materiali/colori
Applicare criteri di valutazione estetica del prodotto
Applicare tecniche di design per collezioni di moda
Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica
Applicare tecniche di valutazione materiali tessili
Utilizzare cartelle colore

Utilizzare software CAD

Abilita
Applicare criteri di abbinamento abiti/accessori
Applicare criteri di abbinamento materiali/colori
Applicare criteri di valutazione estetica del prodotto
Applicare metodologie di analisi di prodotti settore moda
Applicare tecniche di analisi di dati di mercato
Applicare tecniche di benchmarking
Utilizzare cartelle colore
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3.2 MODELLISTA ABBIGLIAMENTO

DESCRIZIONE PROFILO

Il Modellista di abbigliamento & in grado di costruire e rappresentare graficamente, traducendo l'idea dello stile, il modello del capo collezione. E'
in grado di realizzare un cartamodello sulla base del disegno fornito dallo stilista, utilizzando tecniche manuali o avvalendosi di software di dise-
gno tecnico (sistema CAD), di sovrintendere alla realizzazione del capo campione sul quale effettuare prove di valutazione estetica e funzionale
ed eventualmente ricavarne indicazioni per modifiche e miglioramenti progettuali, e stilare la documentazione tecnica di prodotto.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Modellista di abbiglimento opera nelle imprese che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale e in aziende terziste, che lavorano
su commissione di una griffe per la realizzazione del capocampione.

Collocazione organizzativa

La Modellista di abbiglimento opera, in base all'organizzazione aziendale alle dirette dipendenze del titolare o del responsabile di sviluppo pro-
dotto/modelleria o ufficio stile. Si rapporta con lo Stilista del quale & il primo interlocutore, il responsabile sviluppo prodotto. Alcune grandi im-
prese hanno differenti figure di modellista: il Modellista che realizza il modello accogliendo ed interpretando le direttive dello Stilista e quello
che lo industrializza sviluppandolo in taglie ed individuando accorgimenti per la produzione in serie. Si relaziona con il Responsabile di produzio-
ne qualora emergano problemi relativi al prodotto su cui & necessario dare una soluzione tecnica. Lavora in collaborazione con i fornitori esterni
per la realizzazione del capo campione e per lo sviluppo del campionario.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.44.2 Disegnatori artistici ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
8299 Altri servizi di supporto alle imprese nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2163 Progettisti di prodotti e disegnatori di moda
COMPETENZE
Effettuare la progettazione tecnica del modello di un capo d'abbigliamento
Conoscenze Abilita
Accessori per I'abbigliamento Applicare criteri di abbinamento materiali/colori
Disegno tecnico Applicare metodi per la valutazione della vestibilita di un capo d'abbi-
Elementi di anatomia umana gliamento
Elementi di geometria Applicare tecniche di confezione nel tessile
Elementi di merceologia tessile Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda
Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore abbiglia- Applicare tecniche di creazione su manichino
mento Applicare tecniche di modellistica e di sviluppo taglie per abbiglia-
Prodotti del settore moda mento
Tecnologie e processi di lavorazione nell’abbigliamento Applicare tecniche di valutazione di conformita tessuti
Tessuti Utilizzare software CAD

Tipologie di abbigliamento

Livello EQF 3
INDICATORI

Disegno del figurino in piatto che evidenzi i particolari dello stesso (cuciture, scolli, accessori, spacchi).
Scheda tecnica descrittiva delle caratteristiche del progetto (tessuto, accessori, misure...).

Effettuare la valutazione della vestibilita del capo campione

Conoscenze Abilita

Accessori per I'abbigliamento Applicare criteri di abbinamento materiali/colori

Elementi di anatomia umana Applicare criteri di gestione della cartella colore

Elementi di merceologia tessile Normativa UNI EN I1SO Applicare metodi di valutazione conformita accessori

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore ab- Applicare metodi per la valutazione della vestibilita di un capo d'abbi-
bigliamento gliamento Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nel-
Software di progettazione tessile/abbigliamento (rappresentazio- la moda

ne grafica bi-tridimensionale) Applicare tecniche di valutazione di conformita tessuti

Tecnologie e processi di lavorazione nell’abbigliamento

Tessuti

Tipologie di abbigliamento

Livello EQF 3
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INDICATORI

Corretta Individuazione delle caratteristiche tecniche (tessuto, materiali, accessori...) del capo campione, e indicazione di eventuali difetti e
adeguate proposte di miglioramento del capo campione.

Realizzare il cartamodello di un capo di abbigliamento

Conoscenze Abilita

Accessori per |'abbigliamento Applicare tecniche di confezione nel tessile

Elementi di anatomia umana Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda
Elementi di geometria Applicare tecniche di creazione su manichino

Elementi di merceologia tessile Applicare tecniche di disegno della figura umana

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore abbiglia- Applicare tecniche di disegno su piano e su volume

mento Applicare tecniche di modellistica e di sviluppo taglie per abbigliamen-
Prodotti del settore moda to

Tecnologie e processi di lavorazione nell’abbigliamento Utilizzare archivi di collezioni moda

Tessuti Utilizzare software CAD

Livello EQF 3

INDICATORI

Cartamodello completo di indicazioni tecniche.
Disegno manuale e con il supporto CAD dello sviluppo e della trasformazione di un modello di capo di abbigliamento.
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3.3 MODELLISTA CAD SETTORE MODA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Modellista CAD settore moda € una figura in grado di garantire la riproduzione di un modello in formato elettronico mediante I'utilizzo di un
software di progettazione (CAD Computer Aided Design) definendone la geometria e gli sviluppi. E' in grado, inoltre, di gestire la fabbricazione
del cartamodello completo di sviluppi mediante I'utilizzo del software CAM (ComputerAided Manufacturing). Opera a supporto del modellista
per l'informatizzazione e lo sviluppo del modello.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

I Modellista CAD settore moda opera in medio-grandi imprese del settore moda che hanno all'interno le attivita di modelleria oppure in piccole
imprese sempre del settore moda specializzate nello sviluppo prodotto.

Collocazione organizzativa

Opera nell'ambito della modelleria e, a seconda della organizzazione dell'azienda, puo riportare al responsabile della modelleria o dell'ufficio sti-
le. Si rapporta con il Modellista, da cui riceve il disegno, la bozza di modello e le direttive tecniche. Si rapporta con i fornitori esterni a cui forni-

sce il progetto del modello in forma elettronica:
-Fustellifici per la realizzazione di fustelle di taglio

-Impianti di taglio automatizzato ( laser, acqua, ecc) a cui si fornisce modello e piazzamento sulla base del quale vengono implementate le fun-

zioni di taglio
Modalita di esercizio del lavoro

Opera all'interno dell'azienda. La sua attivita si svolge alla postazione di in computer.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.44.2 Disegnatori artistici ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
8299 Altri servizi di supporto alle imprese nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2163 Progettisti di prodotti e disegnatori di moda

COMPETENZE

Realizzare la rappresentazione grafica del capo-campione o prototipo

Conoscenze

Disegno della figura umana secondo canoni del figurino di moda
Disegno tecnico

Elementi di matematica

Elementi di merceologia tessile

Processi di lavorazione tessile

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore moda
Prodotti del settore moda

Tecniche di taglio

Sviluppare la rappresentazione grafica del modello in taglie o misure

Conoscenze

Disegno della figura umana secondo canoni del figurino di moda
Disegno tecnico

Elementi di matematica

Elementi di merceologia tessile

Processi di lavorazione tessile

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore moda
Tecniche di taglio

Abilita
Applicare tecniche di modellistica industriale settore moda
Applicare tecniche di sviluppo del cartamodello in rappresentazione
grafica
Utilizzare archivi di collezioni moda
Utilizzare plotter
Utilizzare software CAD

Abilita
Applicare procedure per l'archiviazione della documentazione tecnica
Applicare tecniche di modellistica industriale settore moda
Utilizzare software archiviazione dati
Utilizzare software CAD
Utilizzare strumenti di reporting
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3.4 MODELLISTA CALZATURE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Modellista di calzature & una figura in grado di sviluppare modelli calzaturieri traducendo I'input stilistico in funzionalita tecniche di prodotto.
Inoltre € in grado di realizzare, sulla base del disegno fornito dallo stilista, la progettazione tecnica della calzatura, utilizzando tecniche manuali o
avvalendosi di software di disegno tecnico (sistema CAD); sovrintendere alla realizzazione del capo calzaturiero campione sul quale effettuare
prove di valutazione estetica e funzionale ed eventualmente ricavarne indicazioni per modifiche e miglioramenti progettuali e stilare la docu-
mentazione tecnica di prodotto.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Modellista di calzature opera nelle imprese che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale ed in quelle denominate terzisti,
cioé che lavorano su commissione di una griffe.

Collocazione organizzativa

Opera, in base all'organizzazione aziendale, alle dirette dipendenze del titolare o del responsabile di sviluppoprodotto/modelleria o ufficio stile.
Si rapporta con lo Stilista del quale & il primo interlocutore, con il responsabile sviluppo prodotto, il responsabile delle forme, il responsabile di
produzione e quello del magazzino pellami. Si rapporta con i fornitori esterni: Formifici; Suolifici; Tacchificio; Solettifici; Tomaifici; Fustellifici. Col-
labora con i reparti di taglio, aggiunteria e montaggio sia per la realizzazione del capo campione che per la risoluzione di problematiche di ordine

tecnico insorte in fase di produzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.4.4.2 Disegnatori artistici ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
8299 Altri servizi di supporto alle imprese nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2163 Progettisti di prodotti e disegnatori di moda

COMPETENZE
Effettuare la valutazione della calzata della calzatura campione

Conoscenze

Accessori per calzature realizzare la progettazione tecnica di un
modello di calzatura

Anatomia umana del piede e aspetti ergonomici della calzatura
Pellami ed affini

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore calzatu-
riero

Tecnologia e processi calzaturieri

Tipologia calzature

Realizzare il cartamodello di un mo dello di calzatura

Conoscenze

Accessori per calzature

Anatomia umana del piede e aspetti ergonomici della calzatura
Disegno tecnico Elementi di geometria

Pellami ed affini

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore calzatu-
riero

Tecnologia e processi calzaturieri

Tipologia calzature

Realizzare la progettazione tecnica di un modello di calzatura

Conoscenze

Accessori per calzature

Anatomia umana del piede e aspetti ergonomici della calzatura
Disegno tecnico

Elementi di geometria Pellami ed affini

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore calzatu-
riero

Tecnologia e processi calzaturieri

Tipologia calzature

Abilita

Applicare metodi di valutazione della calzAbilita di una calzatura
Applicare metodi di valutazione funzionale della forma per calzature
Applicare tecniche costruttive della forma e della calzata e di misurazio-
ne della forma del piede

Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda
Applicare tecniche di valutazione di conformita dei pellami

Abilita

Applicare tecniche costruttive della forma e della calzata e di misurazio-
ne della forma del piede

Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda Ap-
plicare tecniche di disegno su piano e su volume

Applicare tecniche di modellistica e di sviluppo taglie per calzature
Applicare tecniche di valutazione funzionale della forma per calzature
Utilizzare archivi di collezioni moda

Utilizzare software CAD

Abilita

Applicare metodi di valutazione conformita processi di lavorazione calza-
ture con reazioni delle pelli

Applicare metodi di valutazione conformita processo di lavorazione con il
nuovo modello di calzatura

Applicare metodi di valutazione funzionale della forma per calzature
Applicare tecniche costruttive della forma e della calzata e di misurazio-
ne della forma del piede

Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda
Applicare tecniche di modellistica e di sviluppo taglie per calzature
Utilizzare software CAD
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3.5 STILISTA SETTORE MODA

DESCRIZIONE PROFILO

Lo Stilista del settore moda € una figura in grado di ideare e progettare lo stile e I'immagine delle nuove collezioni di moda, coerentemente al-
le linee strategiche dell'azienda in cui opera o del committente da cui riceve il mandato. E' inoltre in grado di interpretare umori e costumi so-
ciali in tendenze di moda, tradurre intuizioni stilistiche in collezioni, progettando prodotti vendibili sul mercato, spesso anticipandone i biso-
gni.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lo Stilista & una figura che opera nelle aziende del settore moda che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale. Puo far parte di
atelier, puo operare per piu aziende o ricevere un mandato in esclusiva per un unico committente. Se lavora per il proprio marchio indica le linee
guida in termini di stile ed immagine e si avvale di un team di disegnatori per lo sviluppo dei modelli.

Collocazione organizzativa

Riceve indicazioni dalla proprieta o dal titolare a cui riporta ed e valutato sul suo operato. Collabora con i Modellisti o con la figura interfaccia
dello stile a cui da indicazioni sull'immagine desiderata del prodotto e con cui valuta il risultato finale. Collabora con il Responsabile sviluppo
prodotto o con il Responsabile della collezione per la realizzazione del campionario e a cui fornisce I'approvazione

sotto il profilo estetico. Riceve indicazioni dal marketing circa le richieste dei mercati. Nelle grandi imprese si avvale della collaborazione del cool
hunter da cui riceve indicazioni sulle tendenze moda. Si avvale della collaborazione di Disegnatori per la messa a punto del disegno tecnico del

prodotto.
Modalita di esercizio del lavoro

Viaggia molto per la sua attivita di ricognizione di idee tendenze moda. Puo non avere un luogo fisso in cui operare ma, avvalendosi spesso di un
team di collaboratori, deve far riferimento ad una unita operativa localizzata in azienda o presso lo studio stilistico.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.44.2 Disegnatori artistici ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
8299 Altri servizi di supporto alle imprese nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2651 Specialisti delle arti visive

COMPETENZE
Creare disegni per una collezione di moda

Conoscenze

Design collezioni di moda

Disegno dal vero

Disegno digitale tridimensionale

Elementi di merceologia tessile

Geometria

Storia del costume

Storia dell’arte

Tecniche di lavorazione prodotti del settore moda
Tendenze del design

Effettuare la valutazione estetica dei campioni per la collezione

Conoscenze

Design collezioni di moda

Elementi di marketing

Elementi di merceologia tessile

Mercato del settore moda

Storia del costume

Storia dell’arte

Tecniche di lavorazione prodotti del settore moda
Tendenze della moda

Abilita

Applicare criteri di abbinamento materiali/colori
Applicare criteri di valutazione estetica del prodotto
Applicare tecniche di design per collezioni di moda
Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica
Applicare tecniche di valutazione materiali tessili
Utilizzare cartelle colore

Utilizzare software CAD

Abilita

Applicare criteri di valutazione estetica del prodotto
Applicare tecniche di comunicazione efficace

Applicare tecniche di valutazione tessuti, pelli ed accessori
Utilizzare documentazione tecnica
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Ideare una collezione di moda

Conoscenze

Elementi di marketing

Elementi di merceologia tessile

Movimenti Culturali

Contemporanei Sociologia della moda

Storia del costume

Storia dell’arte

Tecniche di lavorazione prodotti del settore moda
Tendenze del design

Teoria e tecnica della fotografia

Abilita

Applicare criteri di valutazione estetica del prodotto
Applicare metodi di interpretazione dei coordinati di moda
Applicare metodi di stilizzazione della figura umana
Applicare metodi di valutazione estetica del prodotto
Applicare metodologie di analisi di prodotti settore moda
Applicare tecniche di analisi sull'evoluzione dei gusti
Applicare tecniche di armonia dei colori

Applicare tecniche di design per collezioni di moda
Applicare tecniche di selezione tessuti, pelli ed accessori
Utilizzare software design e progettazione
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3.6 OPERATORE MACCHINE FINISSAGGIO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore macchine finissaggio € una figura in grado di garantire la produzione di tessuti attraverso la conduzione di macchine di finissaggio
secondo un programma predefinito e nella quantita e qualita dovuta. E' in grado inoltre di procedere alle operazioni di carico e scarico della
macchina, alla programmazione e alle regolazione della stessa seguendo le indicazioni riportate sulla documentazione tecnica di produzione.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Le sue COMPETENZE tecniche sono richieste nell'industria manifatturiera sia dalle grandi che dalle medie Aziende di produzione industriale

tessile.
Collocazione organizzativa

L'Operatore macchine finissaggio all'interno dell'azienda fa riferimento al capo reparto finissaggio(o al suo assistente)dal quale riceve gli input

del lavoro giornaliero e dal quale dipende gerarchicamente.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.6.4

Attivita Economiche ATECO
133 FINISSAGGIO DEI TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8154

COMPETENZE
Condurre macchine di finissaggio

Conoscenze

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione

Macchinari per finissaggio tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di finissaggio tessile

Effettuare la manutenzione ordinaria della macchina da finissaggio

Conoscenze

Elementi di elettrotecnica

Elementi di meccanica

Macchinari per finissaggio tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Processi di finissaggio tessile

Predisporre la macchina da finissaggio per avvio ciclo di lavorazione

Conoscenze

Composizione filati e tessuti

Diluenti e solventi

Elementi di chimica

Macchinari per finissaggio tessile
Merceologia tessile e trattamento delle stoffe
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici
Pigmenti e acidi

Procedure per il trattamento delle fibre tessili
Processi di finissaggio tessile

Tecniche di lavaggio prodotti tessili

Operai addetti a macchinari per il trattamento di filati e tessuti, candeggio, tintura, lavatura e trattamenti affini

Conduttori di macchinari per il candeggio, la tintura e la lavatura di filati e tessuti

Abilita
Applicare procedure di controllo/regolazione macchine finissaggio
tessuti
Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine di finissaggio
tessile
Applicare procedure di sicurezza in produzione
Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine finissaggio tessuti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di richiesta intervento

Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine di finissaggio
tessile

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento mac-
chine di finissaggio tessile

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare procedure di programmazione macchine di finissaggio (folla-
tura, garzatura)

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Utilizzare autoclavi di candeggio tessile

Utilizzare componenti chimici

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare prodotti per I'impermeabilizzazione prodotti tessili Utilizzare
smacchianti per tessuti

Utilizzare solventi per il lavaggio a secco
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3.7 PROGRAMMATORE PRODUZIONE TESSILE - DISPOSITORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Programmatore di produzione tessile (dispositore) & in grado di elaborare il programma di produzione e monitorarne I'andamento per garan-
tire gli obiettivi di produzione, rispondendo alle esigenze commerciali e rispettando standard di qualita e costi. Ha il compito di elaborare il ca-
lendario produttivo, elaborare i programmi stagionali, i lanci di produzione e le consegne, determinare, sulla base delle previsioni di vendita, il
fabbisogno di materie prime, definire i carichi dilavoro per reparto, programmare i magazzini, valutare i cicli di lavorazione e i sistemi di avan-

zamento.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera in medie e grandi aziende dell'industria manifatturiera
Collocazione organizzativa

All'interno dell'azienda si interfaccia con I'ufficio ordini (per ricevere gli input delle commesse) e acquisti (per ordinare il materiale mancante ne-
cessario alla produzione), con i capi reparto a cui fornisce i programma produttivo. Risponde al direttore della produzione.

Modalita di esercizio del lavoro
Svolge il suo lavoro sia in ufficio sia nei reparti.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.2.9 Altri tecnici in scienze ingegneristiche ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
13 INDUSTRIE TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
3119

COMPETENZE
Assicurare il monitoraggio avanzamento produzione

Conoscenze

Elementi di controllo di gestione

Elementi di organizzazione aziendale

Elementi di statistica

Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi
Processi di lavorazione tessile

Effettuareil lancio in produzione di un lotto

Conoscenze
Elementi di approvvigionamento prodotti

Elementi di contabilita industriale Elementi di organizzazione
aziendale

Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile
Processi di lavorazione tessile

Altri tecnici delle scienze fisiche e ingegneristiche non classificati altrove

Abilita

Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Applicare procedure di analisi dati di produzione
Applicare procedure di monitoraggio produzione
Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Utilizzare dispositivi di controllo della produzione
Utilizzare software monitoraggio della produzione
Utilizzare strumenti di reporting

Abilita

Applicare procedure di gestione degli ordini
Applicare tecniche di controllo del magazzino
Applicare tecniche di gestione degli acquisti
Utilizzare software gestione magazzino

Redigere il programma di produzione aziendale per la pianificazione delle attivita produttive

Conoscenze

Elementi di organizzazione aziendale

Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile
Organizzazione del lavoro

Processi di lavorazione tessile

Tecniche di lavorazione fibre tessili

Tecniche di pianificazione aziendale

Abilita

Applicare tecniche di analisi dei costi

Applicare tecniche di analisi di processi aziendali
Applicare tecniche di controllo di gestione

Applicare tecniche di ottimizzazione della produzione
Utilizzare software gestione assistita della produzione
Utilizzare strumenti di programmazione produzione
Utilizzare strumenti di reporting
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3.8 TECNICO LABORATORIO CHIMICO DI TINTORIA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico di laboratorio chimico di tintoria € un profilo professionale in grado di presidiare la programmazione e I'attuazione dei vari procedi-
menti di tintura sulle materie prime tessili, sui semilavorati e sui prodotti finiti. Predispone, corregge, migliora e verifica le ricette di preparazione
per la tintura riferita ad un substrato tessile, individuando le soluzioni tecniche piu adatte al raggiungimento di specifici effetti estetici. Elabora la
ricetta (riferita a un substrato tessile e all'impiego di prodotti e coloranti) definendone la tipologia, I'articolazione e i punti critici mediante appo-
site attrezzature di laboratorio e la testa su quantita ridotte di substrato tessile. Determina e verifica, attraverso alcuni test, le specifiche delle

materie prime, di semilavorati e prodotti finiti e fluidi di processo.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Tecnico di laboratorio chimico di tintoria opera in aziende medio grandi del settore tessile che gestiscono in proprio la nobilitazione ed il finis-

saggio dei capi oppure in piccole imprese specializzate in questi processi.

Collocazione organizzativa

Interagisce con l'area della progettazione del prodotto (ufficio prodotto). Opera in stretto contatto con il disegnatore di tessuti o lo stilista, in-

terpretando le loro idee creative.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.1.2 Tecnici chimici

Attivita Economiche ATECO
133 FINISSAGGIO DEI TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3111 Tecnici delle scienze chimiche e fisiche
COMPETENZE
Eseguire analisi chimiche su materiali tessili
Conoscenze
Chimica dei coloranti
Fibre tessili

Filati e tessuti
Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi in laboratorio chimico

Eseguire prove di tintura di materiali tessili

Conoscenze

Chimica dei coloranti

Elementi di chimica fisica applicata Elementi di chimica in-
dustriale Elementi di colorimetria

Elementi di fisica della materia

Fibre tessili

Filati e tessuti

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi in laboratorio chimico
Procedure per il trattamento delle fibre tessili

Predisporre la ricetta di preparazione per la tintura

Conoscenze

Chimica dei coloranti

Fibre tessili

Filati e tessuti

Metodologie di controllo della qualita

Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi in laboratorio chimico

Abilita
Applicare metodiche di analisi chimica
Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro
Applicare tecniche di analisi di laboratorio
Applicare tecniche di controllo dei requisiti ecotossicologici dei pro-
dotti tessili
Applicare tecniche di rilevazione dei dati
Applicare tecniche di test di prodotti chimici
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare software gestione di database (Access o analoghi)
Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica

Abilita

Applicare metodiche di analisi chimica

Applicare metodiche di analisi fisica

Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro
Applicare tecniche di analisi di laboratorio

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare software gestione di database (Access o analoghi)
Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica
Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi fisica

Abilita

Applicare criteri di scelta componenti ricetta

Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro

Applicare procedure per formalizzazione ricetta di preparazione tintu-
ra per materiali tessili

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare software gestione di database (Access o analoghi)

Utilizzare sostanze chimiche
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3.9 TINTORE INDUSTRIALE FILATI E TESSUTI

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tintore industriale di filati e di tessuti & una figura in grado di tingere filati o tessuti nella qualita, nei volumi e nei tempi prestabiliti dalla
programmazione, partendo da un campione e dalle specifiche messe a punto dal laboratorio chimico. E' in grado, inoltre, di utilizzare mac-
chine automatiche di tintura impostando per mezzo della consolle i parametri relativi alle fasi di produzione.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera in azienda medio grandi del settore tessile che gestiscono in proprio la nobilitazione ed il finissaggio dei capi oppure in piccole imprese

specializzate in questo processo.
Collocazione organizzativa

Opera alle dirette dipendenze del responsabile reparto tintoria o del responsabile finissaggio.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

7.2.6.4 Operai addetti a macchinari per il trattamento di filati e tessuti, candeggio, tintura, lavatura e trattamenti affini

Attivita Economiche ATECO

133 FINISSAGGIO DEI TESSILI
Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8154 Conduttori di macchinari per il candeggio, la tintura e la lavatura di filati e tessuti
COMPETENZE

Condurre le macchine di tintura

Conoscenze

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione

Macchine per tintura tessile

Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di tintura

Requisiti ecotossicologici dei prodotti tessili

Effettuare la manutenzione ordinaria delle macchine di tintura
Conoscenze
Elementi di elettrotecnica
Elementi di meccanica
Macchine per tintura tessile
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici
Processi di tintura

Effettuare I'avviamento della macchina di tintura

Conoscenze

Coloranti per filati e tessuti

Composizione chimica dei colori

Diluenti e solventi

Elementi di chimica

Elementi di elettronica applicata alle macchine
Elementi di meccanica

Filati e tessuti

Macchine per tintura tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici
Procedure per il trattamento delle fibre tessili
Tecniche di tintura tessile

Abilita

Applicare procedure di ripristino funzionalita macchina per tintura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di controllo/regolazione macchinari per tintura
Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine di tintura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di richiesta intervento

Applicare procedure di ripristino funzionalita macchina per tintura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchine
di tintura

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare modalita di controllo qualita materiali tessili

Applicare procedure di avviamento macchina per tintura

Applicare procedure di impostazione parametri macchine per tintura
Applicare procedure di regolazione sistemi automatizzati industriali
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Utilizzare coloranti per soluzioni

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare sostanze chimiche per soluzioni

Utilizzare strumenti per il dosaggio dei coloranti

Utilizzare strumenti per il dosaggio dei componenti chimici
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3.10 CUCITRICE DI PELLETTERIA

DESCRIZIONE PROFILO

La Cucitrice di pelletteria & un profilo professionale in grado di assemblare le parti tagliate e/o montate di un prodotto di pelletteria e realizzare il
modello richiesto, utilizzando tecniche di cucitura, seguendo il ciclo di lavorazione previsto e gli standard qualitativi stabiliti.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera nelle aziende del comparto della pelletteria, in particolare nelle aziende cosiddette “terziste” che presidiano I'attivita di montaggio per

conto delle imprese che commercializzano un proprio marchio.
Collocazione organizzativa

Nelle medie e grandi imprese dipende dal responsabile del reparto cucitura o del montaggio o di produzione, nelle piccole imprese dipende dal
titolare. Si rapporta con: il reparto montaggio da cui riceve i pezzi da cucire; il responsabile del reparto da cui riceve il programma di lavoro, le
priorita e a cui riporta problematiche di ordine tecnico o procedurale; I'analista di processo con cui si rapporta per migliorie o soluzioni di ordine

tecnico.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.4.3

Attivita Economiche ATECO
15120

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7536 Confezionatori di calzature ed assimilati

COMPETENZE
Eseguire la cucitura dei pezzi di un prodotto di pelletteria

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Filati per cucitura pellami

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tuttii
settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore pelletteria

Prodotti del settore pelletteria

Valigiai, borsettieri ed affini (anche su articoli di similpelle e stoffa)

Fabbricazione di articoli da viaggio, borse e simili, pelletteria e selleria

Abilita

Applicare modalita di controllo qualita cuciture

Applicare procedure di ripristino anomalie macchine da cucire
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per la regolazione macchine da cucire
Applicare tecniche di cucitura a macchina

Applicare tecniche di cucitura a mano

Applicare tecniche di verifica degli standard prodotti di pelletteria
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare i filati per cucitura pellami Utilizzare macchine da cucitura
per pelletteria
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3.11 OPERATOREALLE LAVORAZIONI PRODOTTI DI PELLETTERIA
DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore alle lavorazioni di prodotti di pelletteria & in grado di realizzare un prodotto di pelletteria a partire dai pezzi tagliati, preparando ed
assemblandoi componentisecondo il ciclo di lavorazione previsto e gli standard qualitativi stabiliti.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera nelle aziende del comparto della pelletteria, in particolare nelle aziende cosiddette “terziste” che presidiano I'attivita di montaggio

per conto delle imprese che commercializzano un proprio marchio.

Collocazione organizzativa

Nelle medie e grandi imprese dipende dal responsabile del reparto montaggio o di produzione, nelle piccole imprese dipende dal titolare. Si
rapporta con: il reparto taglio da cui riceve i pezzi tagliati; il reparto cucitura a cui affida i semilavorati da cucire; il responsabile del reparto da
cui riceve il programma di lavoro, le priorita e a cui riporta problematiche di ordine tecnico o procedurale; I'Analista di processo con cui si

rapporta per migliorie o soluzioni di ordine tecnico.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.4.3

Attivita Economiche ATECO
15120

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7536 Confezionatori di calzature ed assimilati

COMPETENZE

Valigiai, borsettieri ed affini (anche su articoli di similpelle e stoffa)

Fabbricazione di articoli da viaggio, borse e simili, pelletteria e selleria

Effettuare la preparazione al montaggio delle parti di un prodotto di pelletteria

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore pelletteria

Prodotti del settore pelletteria

Realizzare il montaggio dei pezzi di un prodotto di pelletteria

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore pelletteria

Prodotti del settore pelletteria

Abilita
Applicare modalita di valutazione della qualita dei pezzi scarniti
Applicare modalita di valutazione della qualita della pelle
Applicare procedure di sicurezza in produzione
Applicare procedure per la regolazione macchine scarnitrici
Applicare tecniche di scarnitura Utilizzare dispositivi di protezione
individuali (DPI)
Utilizzare dispositivi per coloritura bordi Utilizzare dispositivi per I'in-
collaggio pelli e tessuti
Utilizzare macchine per la scarnitura

Abilita
Applicare procedure di sicurezza in produzione
Applicare tecniche di montaggio di un prodotto di pelletteria
Applicare tecniche di verifica degli standard prodotti di pelletteria
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare macchinari per la lavorazione di prodotti di pelletteria
Utilizzare strumenti per la lavorazione di prodotti di pelletteria
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3.12 ORLATRICE DI CALZATURE

DESCRIZIONE PROFILO

L'Orlatrice di calzatura costruisce la tomaia di una calzatura, assemblando e cucendo i singoli componenti tagliati, utilizzando tutte le tecni-
che del processo di orlatura, garantendo gli standard qualitativi stabiliti.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera nelle aziende del comparto calzaturiero, in particolare nelle aziende cosiddette “terziste” che presidiano I'attivita di assemblaggio del-
la tomaia per conto delle imprese che commercializzano un proprio marchio

Collocazione organizzativa

Nelle medie e grandi imprese dipende dal responsabile del reparto assemblaggio tomaia nell'ambito della produzione, nelle piccole imprese
dipende dal titolare. Si rapporta con: il reparto taglio da cui riceve il pellame tagliato; il responsabile del reparto montaggio (manovia) a cui
consegna la tomaia cucita; il responsabile di reparto da cui riceve programmi e priorita e a cui riporta problematiche di ordine tecnico o pro-
cedurale; I'analista di processo con cui si rapporta per migliorie o soluzioni di ordine tecnico.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.4.2

Attivita Economiche ATECO
152 FABBRICAZIONE DI CALZATURE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7536 Confezionatori di calzature ed assimilati

COMPETENZE

Eseguire I'assemblaggio dei pezzi componenti la tomaia della calzatura

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore calzaturiero

Tipologia calzature

Eseguire I'orlatura dei pezzi componentila tomaia della calzatura

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Filati per cucitura pellami

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore calzaturiero

Tecniche di cucitura

Artigiani ed operai specializzati delle calzature ed assimilati

Abilita

Applicare modalita di valutazione qualitativa dei pezzi della tomaia ag-
giuntati

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di aggiuntatura Utilizzare dispositivi di protezione indi-
viduali (DPI)

Utilizzare dispositivi per coloritura bordi Utilizzare dispositivi per I'incol-
laggio pelli e tessuti

Abilita

Applicare modalita di controllo qualita cuciture

Applicare procedure di ripristino anomalie macchine da cucire
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per la regolazione macchine da cucire
Applicare tecniche di cucitura a macchina

Applicare tecniche di cucitura a mano

Applicare tecniche di verifica degli standard tomaie

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare i filati per cucitura pellami

Eseguire la scarnitura dei pezzi da aggiuntare per la costruzione della tomaia della calzatura

Abilita

Applicare modalita di valutazione della qualita dei pezzi scarniti
Applicare modalita di valutazione della qualita della pelle

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per la regolazione macchine scarnitrici

Applicare tecniche di scarnitura Utilizzare dispositivi di protezione indi-
viduali (DPI)

Utilizzare macchine per la scarnitura

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile Normativa sulla tutela della salute e
sicurezza dei lavoratori in tutti i settori di attivita privati o pubblici
Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore calzaturiero

Tipologia calzature
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3.13 RESPONSABILE SVILUPPO PRODOTTO SETTORE MODA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Responsabile sviluppo prodotto del settore moda garantisce la realizzazione di una collezione di moda nei tempi previsti, coordinando tutte le
attivita e le risorse propedeutiche alla sua realizzazione. Presidia le attivita che, a partire dalla definizione dei volumi della collezione, portano al-
la messa a punto del modello, lo sviluppo del prototipo e la realizzazione del campionario. Garantisce il rispetto dei criteri legati allo stile e quelli
relativi alla correttezza tecnica del prodotto interfacciandosicon lo stilista ed il modellista.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera nelle grandi e medie imprese che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale. A seconda dei contesti aziendali puo essere un
tecnico che ha compiuto un percorso di carriera interno all'azienda e che conosce molto bene il prodotto, oppure provenire dal commerciale o

dal marketing e conoscere i mercati di destinazione del prodotto.

Collocazione organizzativa

Risponde direttamente al responsabile di una linea di prodotto o, nelle imprese piu piccole, al titolare dell'azienda. Coordina le attivita della mo-
delleria e dei tecnici preposti allo sviluppo del campionario. Si rapporta con lo Stilista del quale e I'interlocutore diretto e si fa interprete delle esi-
genze di immagine conciliate con I'aspetto tecnico necessario per la funzionalita del prodotto. Si relaziona con il marketing con cui concorda le di-
rettici di sviluppo d'immagine. Si relaziona con la produzione qualora emergano problemi relativi al prodotto su cui & necessario dare una appro-

vazione tecnico stilistica.
Modalita di esercizio del lavoro

Opera all'interno dell'azienda e gestisce un team di operatori o una serie di sevizi legati allo sviluppo del campionario.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

3.1.2.9 Altri tecnici in scienze ingegneristiche ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
8299 Altri servizi di supporto alle imprese nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3119 Altri tecnici delle scienze fisiche e ingegneristiche non classificati altrove

COMPETENZE
Definire un piano di fattibilita di una collezione di moda

Conoscenze

Elementi di budgeting

Elementi di management finanziario
Elementi di merceologia tessile
Marketing strategico

Mercato del settore moda

Prodotti del settore moda
Sociologia della moda

Struttura della collezione di moda

Pianificare una collezione di moda

Conoscenze

Elementi di budgeting realizzare una collezione di moda
Mercato del settore moda Prodotti del settore moda
Struttura della collezione di moda

Teorie dell'organizzazione

Realizzare una collezione di moda

Conoscenze

Elementi di budgeting Mercato del settore moda Prodotti
del settore moda

Struttura della collezione di moda

Tecniche di gestione del conflitto

Teorie dell'organizzazione

Abilita

Applicare criteri di valutazione estetica del prodotto
Applicare metodologie di analisi di prodotti settore moda
Applicare tecniche di analisi sull'evoluzione dei gusti
Applicare tecniche di benchmarking

Applicare tecniche di comunicazione efficace

Applicare tecniche di coordinamento di gruppi di lavoro
Applicare tecniche di fashion marketing

Applicare tecniche di pianificazione strategica aziendale
Applicare tecniche di progettazione della collezione di moda
Utilizzare modelli di gestione operativa attivita commerciale
Utilizzare strumenti operativi di controllo di gestione

Abilita

Applicare metodi di valutazione estetica del prodotto
Applicare metodologie di analisi di prodotti settore moda
Applicare tecniche di comunicazione efficace

Applicare tecniche di coordinamento di gruppi di lavoro
Applicare tecniche di pianificazione aziendale

Applicare tecniche di progettazione della collezione di moda
Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica
Utilizzare modelli di gestione operativa attivita commerciale
Utilizzare software gestione commerciale

Abilita
Applicare tecniche di comunicazione efficace
Applicare tecniche di coordinamento di gruppi di lavoro
Applicare tecniche di monitoraggio piano di lavoro
Applicare tecniche di pianificazione aziendale
Applicare tecniche di progettazione della collezione di moda
Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica
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3.14 TAGLIATORE A MACCHINA DI PELLAMI

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tagliatore a macchina di pellami € un profilo professionale in grado di realizzare il taglio dei pezzi componenti un prodotto di pelletteria o di
calzatura, ottimizzando i consumi dei pellami nel rispetto delle specifiche qualitative stabilite, utilizzando macchine di taglio detto a “trancia“ con
piazzamentodi “fustelle” di acciaio sulla pelle e/o tessuto disposto a materasso sulla base della trancia.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera sia in piccole che medie e grandi imprese del comparto pelletteria e/o calzaturiero. Puo lavorare in un centro di taglio in qualita di terzista.
Collocazione organizzativa

Opera in produzione nel reparto taglio coordinato dal responsabile di taglio. Svolge autonomamente il lavoro relazionandosi con: il responsabile
del reparto taglio, da cui riceve il programma di lavoro, le priorita e a cui riporta problematiche di ordine tecnico o procedurale; il magazzino pel-
lami per I'acquisizione ed il controllo del materiale da tagliare; la modelleria nel caso di problematiche inerenti al modello in relazione al miglior
utilizzo della pelle; I'ufficio acquisti per problematiche sul fornitore della materia prima; I'analista di processo e il tecnico di processo con i quali si
rapporta per migliorie o soluzioni di ordine tecnico.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.4.2 Artigiani ed operai specializzati delle calzature ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
152 FABBRICAZIONE DI CALZATURE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7536 Confezionatori di calzature ed assimilati
COMPETENZE
Effettuare il piazzamento delle sagome sul pellame e/o tessuto
Conoscenze Abilita
Elementi di merceologia tessile Normativa sulla tutela della salu- Applicare criteri di controllo qualita dei pellami
te e sicurezza dei lavoratori in tutti i settori di attivita privati o Applicare criteri di controllo qualita dei tessuti
pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione
Parametri di valutazione qualita della pelle Applicare tecniche di ottimizzazione dei consumi del pellame
Pellami ed affini Applicare tecniche di posizionamento per il taglio a fustella
Processi di lavorazione dei pellami Tecniche di taglio dei materiali Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
tessili

Tessuti per pelletteria

Eseguire il taglio a fustella di pellame e/o tessuto

Conoscenze Abilita
Elementi di merceologia tessile Applicare criteri di controllo qualita dei pellami
Macchinari di taglio per pellami/tessuti Applicare criteri di controllo qualita dei tessuti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di taglio a macchina
Parametri di valutazione qualita della pelle Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Pellami ed affini Utilizzare la trancia per il taglio a macchina

Processi di lavorazione dei pellami
Tecniche di taglio dei materiali tessili
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3.15 TAGLIATORE A MANO DI PELLAMI
DESCRIZIONE PROFILO

Il Tagliatore a mano di pellami & una figura in grado di realizzare il taglio manuale dei pezzi componenti un prodotto di pelletteria o di calzatura,
ottimizzando i consumi dei pellami nel rispetto delle specifiche qualitative stabilite. La tecnica del taglio manuale di pellami € ancora particolar-
mente richiesto per pellami pregiati utilizzati per piccoli lotti di produzione in quanto garantisce il miglior mix tra economicita e qualita del semi-
lavorato.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera sia nelle piccole che nelle medie e grandi imprese del settore tessile che realizzano prodotti di alta gamma ed utilizzano materie prime
pregiate, quali rettili (lucertole, coccodrilli, serpenti, ecc.), vitelli o tessuti da sera(velluti, sete, stampati, ecc). La particolare natura della materia
prima da trattare richiede una notevole Abilita manuale.

Collocazione organizzativa

Opera in produzione nel reparto taglio alle dirette dipendenze del responsabile di taglio. Svolge autonomamente il lavoro relazionandosi con: il
responsabile del reparto taglio, da cui riceve il programma di lavoro, le priorita e a cui riporta problematiche di ordine tecnico o procedurale; il
magazzino pellami per I'acquisizione ed il controllo del materiale da tagliare; la modelleria nel caso di problematiche inerenti al modello in rela-
zione al miglior utilizzo della pelle; I'ufficio acquisti per problematiche sul fornitore della materia prima; I'analista di processo con cui si rapporta
per migliorie o soluzioni di ordine tecnico.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.4.2 Artigiani ed operai specializzati delle calzature ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
152 FABBRICAZIONE DI CALZATURE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7536 Confezionatori di calzature ed assimilati

COMPETENZE
Effettuare il piazzamento delle sagome sul pellame e/o tessuto

Conoscenze Abilita
Elementi di merceologia tessile Applicare criteri di controllo qualita dei pellami

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Parametri di valutazione qualita della pelle

Pellami ed affini

Processi di lavorazione dei pellami

Tecniche di taglio dei materiali tessili

Tessuti per pelletteria

Eseguire il taglio a mano del pellame

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Parametri di valutazione qualita della pelle

Pellami ed affini

Pellami pregiati

Processi di lavorazione dei pellami Tecniche di lavorazione

delle pelli Tecniche di taglio dei materiali tessili Tessuti pre-

giati per pelletteria

Applicare criteri di controllo qualita dei tessuti

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di ottimizzazione dei consumi del pellame
Applicare tecniche di posizionamento per il taglio a fustella
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare criteri di controllo qualita dei pellami

Applicare criteri di valutazione qualitativa ed estetica delle pelli pre-
giate

Applicare modalita di taglio manuale di pelli pregiate

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di taglio manuale dei pellami

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per il taglio manuale delle pelli
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3.16 MODELLISTA PELLETTERIA
DESCRIZIONE PROFILO

Il Modellista di pelletteria & un profilo professionale in grado di sviluppare modelli di prodotti di pelletteria (borse, portafogli, articoli da viaggio,
ecc.) traducendo l'input stilistico in funzionalita tecniche di prodotto. E' inoltre in grado di realizzare sulla base del disegno fornito dallo stilista, la
progettazione tecnica della calzatura, utilizzando tecniche manuali o avvalendosi di software di disegno tecnico (sistema CAD). Sovrintende alla
realizzare del capo calzaturiero campione sul quale effettuare prove di valutazione estetica e funzionale ed eventualmente ricavarne indicazioni
per modifiche e miglioramenti progettuali e stila la documentazione tecnica di prodotto.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nelle imprese che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale ed in quelle denominate terzisti, cioé che lavorano su commis-
sione di una griffe.

Collocazione organizzativa

Opera, in base all'organizzazione aziendale alle dirette dipendenze del titolare o del responsabile di sviluppoprodotto/ modelleria o ufficio stile.
Si rapporta con lo Stilista del quale ¢ il primo interlocutore, il responsabile sviluppo prodotto, il responsabile delle forme, il responsabile di pro-
duzione e quello del magazzino pellami. Collabora con i fustellifici per la realizzazione delle fustelle di taglio di cui ne verifica I'aderenza al model-
lo.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.44.2 Disegnatori artistici ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
8299 Altri servizi di supporto alle imprese nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2163 Progettisti di prodotti e disegnatori di moda
COMPETENZE
Effettuare la valutazione di fattibilita del modello campione di pelletteria
Conoscenze Abilita
Accessori per pelletteria Applicare metodi di valutazione della fattibilita del prodotto di pellet-
Pellami ed affini teria
Processi di lavorazione del settore pelletteria Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda
Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore della pel- Applicare tecniche di valutazione di conformita dei pellami
letteria Prodotti del settore pelletteria Utilizzare software CAD
Tessuti

Realizzare il cartamodello di un prodotto di pelletteria

Conoscenze Abilita

Accessori per pelletteria Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda
Disegno tecnico Elementi di geometria Applicare tecniche di disegno su piano e su volume

Elementi di merceologia tessile Applicare tecniche di modellistica per pelletteria

Pellami ed affini Applicare tecniche di valutazione funzionale del prodotto di pelletteria
Processi di lavorazione del settore pelletteria Utilizzare archivi di collezioni moda

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore della pel- Utilizzare software CAD

letteria

Prodotti del settore pelletteria

Tessuti
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3.17 CARDATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Cardatore € in grado di presidiare la successione delle operazioni che permettono di disporre una massa inizialmente disordinata di fibre tessili
(materiale non lavorato/fiocco) in un insieme di grande lunghezza (quasi filato) avvolto in bobine, utilizzando macchine da cardatura impostan-

do i parametri relativi alle fasi di lavorazione.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Lavora nei reparti di produzione di grandi, medie e piccole imprese della filiera tessile oppure presso aziende subfornitrici che offrono servizi mi-

rati per conto di imprese tessili.
Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto filatura oppure al titolare a seconda della struttura organizzativa/funzionaledell'azienda.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.3.1 Preparatori di fibre

Attivita Economiche ATECO
131 PREPARAZIONE E FILATURA DI FIBRE TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7318

COMPETENZE
Condurre la macchina da cardatura (carda)

Conoscenze

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione

Elementi di meccanica applicata alle macchine

Filati e tessuti

Macchine da cardatura (carda)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di cardatura

Effettuare I'avviamento macchina da cardatura (carda)

Conoscenze

Filati e tessuti

Macchine da cardatura (carda)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Procedure per il trattamento delle fibre tessili

Processo di cardatura

Artigiani delle lavorazioni dei tessili, del cuoio e simili

Abilita

Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da cardatura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Applicare tecniche di controllo/regolazione macchinari da cardatura
Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da cardatura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare procedure di avviamento macchina da cardatura
Applicare procedure di programmazione macchine da cardatura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per carico/scarico della macchina da cardatura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare la pesatrice

Effettuare la manutenzione ordinaria della macchina da cardatura (carda)

Conoscenze

Elementi di meccanica applicata alle macchine

Macchine da cardatura (carda)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Processo di cardatura

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da cardatura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchine

da cardatura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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3.18 FILATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Filatore € una figura in grado di presidiare la fase di filatura, caricando e predisponendo la macchina da filatura (filatoio). E' in grado inoltre
di controllare che la lavorazione raggiunga lo scopo di dare torsione allo stoppino filato in modo da conferirgli le caratteristiche di resistenza,
elasticita, titolo richiesti. Utilizza macchine automatiche da filatura impostando per mezzo della consolle i parametri relativi alle fasi di lavora-

zione.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Filatore lavora nei reparti di produzione di grandi, medie e piccole imprese della filiera tessile oppure presso aziende subfornitrici che offro-

no servizi mirati per conto di imprese tessili.
Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto filatura oppure al titolare a seconda della struttura organizzativa/funzionale dell'azienda.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.6.1

Attivita Economiche ATECO
131 PREPARAZIONE E FILATURA DI FIBRE TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8151

COMPETENZE
Condurre |'autoclave

Conoscenze

Autoclavi per stabilizzazione filati effettuare la manutenzione ordi-
naria della macchina da filatura (filatoio)

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tuttii
settori di attivita privati o pubblici

Processi di stabilizzazione filati

Condurre la macchina da filatura (filatoio)

Conoscenze

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione

Macchine da filatura

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Processo di filatura

Effettuare I'avviamento macchina da filatura (filatoio)

Conoscenze

Elementi di meccanica applicata alle macchine

Filati e tessuti

Macchine da filatura

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Procedure per il trattamento delle fibre tessili

Processo di filatura

Effettuare la manutenzione ordinaria della macchina da filatura (filatoio)

Conoscenze

Elementi di meccanica applicata alle macchine

Macchine da filatura

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di filatura

Operai addetti a macchinari per la filatura e la bobinatura

Conduttori di macchinari per preparare le fibre, per la filatura e la bobinatura

Abilita

Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da filatura Ap-
plicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Applicare tecniche di diagnostica anomalie per stabilizzazione filati
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da filatura Ap-
plicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Applicare tecniche di controllo/regolazione macchine da filatura
Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da filatura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare procedure di avviamento macchina da filatura
Applicare procedure di programmazione macchine da filatura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per carico/scarico della macchina da filatura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DP

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da filatura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da filatura Utiliz-
zare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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3.19 OPERATORE MACCHINA ROCCATRICE

DESCRIZIONE PROFILO
L'Operatore alla macchina roccatrice & in grado di presidiare le operazioni della macchina da roccatura (roccatrice) che trasferisce (stracanna) il
filato da una confezione di partenza ad un tubetto rigido che avvolge il filo sotto forma di corpo avvolto a spire incrociate, chiamato rocca. E'

inoltre in grado di condurre e controllare macchine automatiche da roccatura impostando per mezzo della consolle i parametri relativi alle fasi
di lavorazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora nei reparti di produzione di grandi, medie e piccole imprese della filiera tessile oppure presso aziende subfornitrici che offrono servizi mi-
rati per conto di imprese tessili.

Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto filatura oppure al titolare a seconda della struttura organizzativa/funzionaledell'azienda.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.6.1 Operai addetti a macchinari per la filatura e la bobinatura

Attivita Economiche ATECO
131 PREPARAZIONE E FILATURA DI FIBRE TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8151 Conduttori di macchinari per preparare le fibre, per la filatura e la bobinatura

COMPETENZE

Condurre la macchina da roccatura (roccatrice)
Conoscenze Abilita

Difettosita del filato Applicare modalita di controllo difettosita del filato

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da roccatura
Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare procedure di sicurezza in produzione

Macchine da roccatura Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i Applicare tecniche di controllo/regolazione macchinari da roccatura
settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da roccatura Uti-
Processo di roccatura lizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Effettuare I'avviamento macchina da roccatura (roccatrice)

Conoscenze Abilita
Filati e tessuti Applicare procedure di avviamento macchina da roccatura
Macchine da roccatura Applicare procedure di programmazione macchine da roccatura
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure per carico/scarico della macchina da roccatura
Procedure per il trattamento delle fibre tessili Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Processo di roccatura

Effettuare la manutenzione ordinaria della macchina da roccatura (roccatrice)

Conoscenze Abilita

Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Macchine da roccatura Applicare procedure di richiesta intervento

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii ~ Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da roccatura
settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione

Processo di roccatura Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento mac-

chine da roccatura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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3.20 ORDITORE

DESCRIZIONE PROFILO

L'Orditore si occupa di preparare il subbio con cui viene caricato il telaio per la tessitura facendo subire ai fili passaggi consecutivi con un ordine
ben preciso di sequenza. L'orditura si colloca a monte della tessitura e ne costituisce la sua preparazione. La qualita dell'ordito € molto importan-
te poiché da essa dipendono sia il rendimento del telaio sia la qualita del prodotto finale.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Lavora nei reparti di produzione di grandi, medie e piccole imprese della filiera tessile oppure presso aziende subfornitrici che offrono servizi mi-
rati per conto di imprese tessili. E presente infatti anche a livello artigianale.

Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto oppure al titolare a seconda della struttura organizzativa/funzionale dell'azienda.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.6.2

Attivita Economiche ATECO
132 TESSITURA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8152

COMPETENZE
Effettuare il posizionamento delle rocche sulle cantre

Conoscenze
Disegno del tessuto
Filati e tessuti
Macchine per orditura (orditoio)
Procedure per il trattamento delle fibre tessili
Processo di orditura

Effettuare I'avvolgimento dei fili sull’aspo (supporto intermedio)

Conoscenze

Disegno del tessuto

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione

Filati e tessuti

Macchine per orditura (orditoio)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Processo di orditura

Effettuare I'avvolgimento del subbio d'ordito destinato al telaio

Conoscenze

Dispositivi di sicurezza macchinari produzione

Filati e tessuti

Macchine per orditura (orditoio)

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di orditura

Operai addetti a telai meccanici per la tessitura e la maglieria

Conduttori di telai meccanici per la tessitura e la maglieria

Abilita
Applicare modalita di disposizione delle rocche sulla cantra
Applicare modalita di scarico cantra
Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Utilizzare la scheda di orditura

Abilita

Applicare modalita di cernita fili

Applicare modalita di passaggio dei fili nel pettine
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di avvolgimento fili sull'aspo
Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di taglio fili della sezione

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare modalita di scarico subbio

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di annodatura fili

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Condurre carrello elevatore

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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3.21 RAMMENDATRICE

DESCRIZIONE PROFILO

La Rammendatrice & in grado di garantire un attento controllo dei tessuti (sia grezzi che finiti), individuarne i difetti e operare gli interventi di
riparazione necessari. Le attivita di controllo e qualificazione dei materiali vengono effettuati anche per i prodotti di importazione poiché la va-
lutazione del tessuto e la riparazione di eventuali difetti evita una diminuzione del valore qualitativo e commerciale del prodotto finito. E una
attivita di nicchia a forte connotazione femminile. Continua ad esistere e ad essere richiesta in aree dove vi sono produzioni tessili di alta quali-
ta.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

La Rammendatrice lavora nei reparti di produzione di grandi, medie e piccole imprese della filiera tessile oppure presso aziende subfornitrici che
offrono servizi mirati per conto di imprese tessili.

Collocazione organizzativa

La Rammendatrice risponde al responsabile di reparto (chiamata generalmente maestra) oppure al titolare a seconda della struttura organizza-
tiva/funzionale dell'azienda. Si avvale della collaborazione del manutentore nei casi in cui sia necessario un intervento diretto sul macchinario
e/o per il caricamento della pezza sul tribunale. In alcuni contesti aziendali, di piccole dimensioni, in cui la flessibilita professionale dei lavoratori
€ una risorsa importante, la rammendatrice puo essere coinvolta nel rapporto con i clienti/fornitori grazie alla sua profonda conoscenza dei filati
e dei tessuti.

Modalita di esercizio del lavoro

Fa uso costante delle mani che devono essere tenute in condizioni tali da poter usare strumenti specifici (ditale, ago, pinzino).

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.3.5 Biancheristi, ricamatori a mano ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
133 FINISSAGGIO DEI TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7533 Cucitori, ricamatori ed assimilati
COMPETENZE
Effettuare il controllo della pezza di tessuto o capo di abbigliamento
Conoscenze Abilita
Fibre tessili Applicare modalita di rilevazione difetti nei tessuti
Filati e tessuti Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Processi di lavorazione tessile

Effettuare la riparazione delle difettosita della pezza di tessuto o capo di abbigliamento

Conoscenze Abilita
Fibre tessili Applicare tecniche di riparazione tessuti
Filati e tessuti Utilizzare strumenti di riparazione tessuti (tribunale, ago, pinzino)

Processi di lavorazione tessile
Tecniche di riparazione dei tessuti
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3.22 TORCITORE FILATI

DESCRIZIONE PROFILO

Il Torcitore di filati & in grado di presidiare le operazioni che la macchina da ritorcitura esegue con lo scopo di dare torsione al filato in modo da
ottenere filati piu resistenti alla trazione e alla abrasione, filati piu regolari, particolari effetti estetici e tattili. E' ina grado di utilizzare macchine
automatiche da torcitura impostando per mezzo della consolle i parametri relativi alle fasi di lavorazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora nei reparti di produzione di grandi, medie e piccole imprese della filiera tessile oppure presso aziende subfornitrici che offrono servizi mi-
rati per conto di imprese tessili.

Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto filatura oppure al titolare a seconda della struttura organizzativa/funzionale dell'azienda.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.6.1 Operai addetti a macchinari per la filatura e la bobinatura

Attivita Economiche ATECO
131 PREPARAZIONE E FILATURA DI FIBRE TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8151 Conduttori di macchinari per preparare le fibre, per la filatura e la bobinatura

COMPETENZE

Condurre la macchina da ritorcitura (ritorcitoio)
Conoscenze Abilita
Dispositivi di sicurezza macchinari produzione Applicare modalita di controllo della qualita del filato
Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da ritorcitu-
Macchine per ritorcitura ra
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi Applicare procedure di sicurezza in produzione
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di controllo/regolazione macchinari da ritorcitura
Processo di ritorcitura Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da ritorcitura

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Effettuare I'avviamento macchina da ritorcitura per avvio del ciclo di lavorazione

Conoscenze Abilita
Filati e tessuti Applicare procedure di avviamento macchina da ritorcitura
Macchine per ritorcitura Applicare procedure di programmazione macchine da ritorcitura
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut- Applicare procedure di sicurezza in produzione
ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure per carico/scarico della macchina da ritorcitura
Procedure per il trattamento delle fibre tessili Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Processo di ritorcitura

Effettuare la manutenzione ordinaria della m acchina da ritorcitura (ritorcitoio)

Conoscenze Abilita

Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Macchine per ritorcitura Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut- Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da ritorcitura
ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione

Processo di ritorcitura Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento mac-

chine da ritorcitura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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3.23 TESSITORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tessitore & una figura in grado di realizzare un tessuto secondo standard di qualita predefiniti e garantire il corretto funzionamento delle mac-
chine al fine di ridurre al minimo il livello di difettosita della pezza tessuta.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nelle imprese tessili, piccole o grandi, sia che gestiscano al proprio interno l'intero processo di tessitura, sia che si occupino solo della fase
di tessitura vera e propria.

Collocazione organizzativa

Il Tessitore risponde direttamente all'Assistente di tessitura e si relaziona con altre figure complementari alla realizzazione del prodotto. L'avvio
del telaio, infatti, € subordinato alle attivita svolte in primo luogo dal carica telai, poi dagli annodini e dalla maestra di tessitura, che supervisiona
I'avvio corretto del telaio.

Modalita di esercizio del lavoro

Il tessitore segue, contemporaneamente, pil telai in funzione. Le lavorazioni, soprattutto su filati sottili e scuri, richiedono una buona vista, i telai
sono dotati di neon, talvolta posizionati in basso proprio per poter meglio osservare il lavoro.Ogni telaio € dotato di un aspiratore e di umidifica-
tori per rendere pili scorrevole la lavorazione. E' richiesta una vigilanza scrupolosa e tempestiva per |'eventuale segnalazione di problematiche.

E' un lavoro che si svolge in prevalenza individualmente, ma richiede di sapersi organizzare e accordare con chi segue le fasi precedenti e succes-
sive della tessitura.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.6.2 Operai addetti a telai meccanici per la tessitura e la maglieria

Attivita Economiche ATECO
132 TESSITURA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8152 Conduttori di telai meccanici per la tessitura e la maglieria

COMPETENZE

Condurre la macchina da tessitura

Conoscenze Abilita

Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile Applicare metodi per il ripristino funzionalita macchine da tessitura
Filati e tessuti effettuare la chiusura della lavorazione della pezza Applicare procedure di sicurezza in produzione

Macchinari per tessitura Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare tecniche di controllo del funzionamento macchine da tessitura
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da tessitura
Tecniche di lavorazione fibre tessili Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare gli aspiratori

Livello EQF 2
INDICATORI

Controllo della macchina da tessitura con adeguati interventi in caso di rottura della trama e altri problemi di lavorazione.

Effettuare I'avvio della macchina da tessitura

Conoscenze Abilita

Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile Applicare procedure di avviamento macchina da tessitura
Filati e tessuti Applicare procedure di controllo carico macchine da tessitura
Macchinari per tessitura Applicare procedure di sicurezza in produzione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tuttii Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

settori di attivita privati o pubblici Utilizzare schede tecniche di prodotto

Tecniche di lavorazione fibre tessili

Livello EQF 3
INDICATORI
Macchina da tessitura correttamente avviata nel rispetto della procedura prevista (lettura scheda tecnica, subbio e licciata montati corretta-

mente, tensioni d’ordito, passo, tensioni di trama e densita centri metrica della trama regolate correttamente).
Disegno su ratiera o jacquard impostato correttamente.
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Effettuare la chiusura della lavorazione della pezza

Conoscenze Abilita

Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile Applicare le procedure per la chiusura delle pezze
Filati e tessuti Applicare modalita di dimensionamento pezza
Macchinari per tessitura Applicare modalita di etichettatura pezza
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i Applicare modalita di svuotamento telaio

settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione
Tecniche di lavorazione fibre tessili Applicare tecniche di taglio pezza

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare schede tecniche di prodotto

Livello EQF 2
INDICATORI

Corretta identificazione dei difetti della pezza lavorata e registrazione degli stessi su scheda o mediante sistema informatico.

Corretta effettuazione delle operazioni di chiusura e imballaggio pezze.
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3.24 ASSISTENTE REPARTO TESSITURA
DESCRIZIONE PROFILO

L'Assistente al reparto di tessitura organizza la produzione distribuendo i compiti e definendo le priorita di lavorazione. Opera tutte le registra-
zioni del telaio per il corretto avvio della produzione e dare inizio alla lavorazione. E' responsabile della qualita della lavorazione e si adopera per

la risoluzione di eventuali problemi delle macchine.
ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera in imprese tessili di grandi e piccole dimensioni.
Collocazione organizzativa

Si relaziona il responsabile della produzione e con I'ufficio tecnico. Con i disegnatori dell'ufficio tecnico verifica le condizioni ottimali di realizzAbili-
ta di nuovi tipi di tessitura (con materiali delicati o non ordinari). Svolge attivita di direzione operativa sul reparto di tessitura, in modo piu diretto
nei confronti della maestra di tessitura e degl iannodini che devono avviare i telai.

Modalita di esercizio del lavoro

Una parte del lavoro viene espletata direttamente in reparto, sui telai, per le registrazioni e un'altra parte dellavoro in ufficio, utilizzando stru-
mentazione informatica. Nelle grandi imprese €' possibile che sia affiancato da un aiutante.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.2.9 Altri tecnici in scienze ingegneristiche ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
132 TESSITURA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
3119

COMPETENZE
Definire il programma di lavorazione di un reparto di tessitura

Conoscenze

E lementi di gestione delle risorse umane

Elementi di pianificazione della produzione

Macchinari per tessitura

Metodologie di controllo qualita dei processi produttivi
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Organizzazione del lavoro

Processi di lavorazione tessile

Tecniche di valutazione prestazioni professionali

Effettuare interventi di ripristino della produzione a telaio avviato

Conoscenze

Filati e tessuti

Macchinari per tessitura

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di lavorazione tessile

Tecniche di lavorazione fibre tessili

Effettuare la registrazione del telaio prima di avviare la lavorazione

Conoscenze

Filati e tessuti effettuare interventi di ripristino della produzione a
telaio avviato

Macchinari per tessitura

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Tecniche di lavorazione fibre tessili

Altri tecnici delle scienze fisiche e ingegneristiche non classificati altrove

Abilita

Applicare procedure di controllo della produzione
Applicare tecniche di coordinamento di gruppi di lavoro
Applicare tecniche di gestione del personale

Applicare tecniche di monitoraggio piano di lavoro
Applicare tecniche di ottimizzazione della produzione
Applicare tecniche di pianificazione aziendale

Utilizzare software gestione assistita della produzione

Abilita

Applicare metodi per il ripristino funzionalita macchine da tessitura
Applicare modalita di valutazione difettosita nei tessuti

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da tessitura
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di intervento sulle macchine da tessitura

Abilita

Applicare metodi per il ripristino funzionalita macchine da tessitura
Applicare modalita di valutazione difettosita nei tessuti

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di diagnostica anomalie macchine da tessitura
Applicare tecniche di regolazione del telaio

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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3.25 TECNICO QUALITA E AVANZAMENTO PRODOTTO (SETTORE MODA)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico qualita e avanzamento prodotto € in grado di garantire la conformita dei processi messi in atto per la realizzazione della produzione,
relativamente ai criteri qualitativi stabiliti e attesi dall'azienda, regolando ed intervenendo sulle variabili tecniche che possono influire sul risulta-
to finale. E' in grado di contribuire alla messa a punto delle specifiche tecnico-qualitative del campione prototipo; sviluppare la qualita di pro-
dotto e di processo, coerentemente con il quadro normativo e legislativo vigente; analizzare i processi aziendali, individuandone le principali cri-
ticita rispetto alle quali definire le linee di intervento. E' inoltre in grado di monitorare gli standard di qualita durante tutte le fasi del processo di
produzione di una azienda tessile.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nelle imprese del settore tessile, in particolare quelle del settore moda che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale. Nelle
grandi aziende questa figura, altrimenti denominata ispettore di qualita o tecnico di produzione, € prevalentemente impiegata nel controllo del-
la produzione dei terzisti, sia in merito al prodotto finale che intervenendo in corso d'opera nelle fasi di lavorazione del prodotto (controllo qua-
lita intermedio).

Collocazione organizzativa

Nelle grandi imprese dipende dal responsabile della produzione, nelle piccole imprese dal titolare.Si rapporta con: i reparti produttivi interni per il
controllo del processo di lavorazione; i lavoranti esterni o terzisti per il controllo di processo e/o di prodotto; la modelleria di cui & I'interlocutore
presso i reparti produttivi, interni ed esterni e a cui segnala problematiche emerse; la programmazione da cui riceve indicazioni sulle priorita d iin-
tervento e a cui segnala problematiche emerse; |'ufficio acquisti a cui riporta problematiche in merito alle materie prime ed accessori.

Modalita di esercizio del lavoro

Svolge la propria attivita in azienda, ma pil frequentemente presso le unita produttive esterne che, in una logica di decentramento organizzati-
vo, sono collocati in ZONE limitrofe o sul territorio nazionale o extra- nazionale.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.5.2 Tecnici del controllo della qualita' industriale

Attivita Economiche ATECO
1413 Confezione di altro abbigliamento esterno

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3119 Altri tecnici delle scienze fisiche e ingegneristiche non classificati altrove
COMPETENZE
Effettuare il controllo qualita del prodotto finito nel settore moda
Conoscenze Abilita
Elementi di merceologia Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Metodi statistici per I'analisi dei dati Applicare tecniche di valutazione tessuti, pelli ed accessori
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii  Utilizzare strumenti di reporting

settori di attivita privati o pubblici

Normativa UNI EN ISO rocedure di controllo qualita
Processi di lavorazione dei pellami

Processi di lavorazione tessile rodotti del settore moda

Effettuare il monitoraggio della qualita del processo produttivo nel settore moda

Conoscenze Abilita

Elementi di merceologia Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Elementi di organizzazione aziendale Applicare procedure di certificazione ISO

Metodi statistici per I'analisi dei dati Applicare procedure di controllo della produzione
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi Applicare tecniche di analisi criticita del processo
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii  Applicare tecniche di ottimizzazione dei processi
settori di attivita privati o pubblici Utilizzare strumenti di reporting

Normativa UNI EN ISO Procedure di controllo qualita
Processi di lavorazione dei pellami

Processi di lavorazione tessile

Prodotti del settore moda
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Effettuare l'industrializzazione del modello campione

Conoscenze Abilita

Elementi di ergonomia Applicare tecniche di analisi criticita del processo

Elementi di merceologia Applicare tecniche di analisi di conformita del campione con il processo
Elementi di organizzazione aziendale di lavorazione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare tecniche di analisi tempi/metodi

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di definizione layout di impianti

Normativa UNI EN ISO Applicare tecniche di ingegnerizzazione dei processi industriali

Processi di lavorazione dei pellami Applicare tecniche di pianificazione aziendale

Processi di lavorazione tessile Utilizzare software Industrial Engineering

Prodotti del settore moda Utilizzare strumenti di reporting

Strumenti di analisi organizzativa
Tecniche di ingegnerizzazione dei processi industriali
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3.26 AGGIUNTATORE PROTOTIPISTA

DESCRIZIONE PROFILO

L'Aggiuntatore prototipista & una figura in grado di realizzare la tomaia del campione di calzatura, assemblando e cucendo i singoli componenti
tagliati, utilizzando tutte le tecniche del processo di orlatura, garantendo gli standard qualitativi stabiliti. E' in grado inoltre di mettere a punto il
campione individuando il miglior procedimento di assemblaggio e valutandolo in un ottica diproduzione di serie, di segnalare al modellista le di-
fettosita che potrebbero costituire un problema in fase di produzione e suggeriresoluzioni alternative sulla base della propria esperienza e cono-
scenza delle tecniche di aggiuntatura. E' il riferimento tecnico-qualitativo dei fornitori esterni dell'azienda committente relativamente al proces-
so di aggiuntatura.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nelle aziende del comparto calzaturiero, in particolare nelle grandi aziende che vendono il prodotto sul mercato finale e che, nella logica
del decentramento produttivo, esternalizzano il processo di aggiuntatura.

Collocazione organizzativa:

Nelle medie e grandi imprese dipende dal responsabile del reparto assemblaggio tomaia nell'ambito della produzione, nelle piccole imprese di-
pende dal titolare. Si rapporta con: il responsabile di reparto da cui riceve programmi e priorita e a cui riporta problematiche di ordine tecnico o
procedurale; il modellista a cui riporta le problematiche relative alla costruzione della tomaia e a cui suggerisce migliorie; il reparto taglio da cui
riceve il pellame tagliato; il responsabile del reparto montaggio (manovia) con cui si rapporta per la produzione del primo campione; I'azienda di

aggiuntatura esterna con cui s irelaziona per problematiche tecniche e per controllo qualitativo.

Modalita di esercizio del lavoro.

Svolge la propria attivita all'interno dell'azienda o, qualora I'organizzazione della propria azienda lo preveda, puo spostarsi presso i lavoranti

esterni.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.4.2

Attivita Economiche ATECO
152 FABBRICAZIONE DI CALZATURE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7536 Confezionatori di calzature ed assimilati

COMPETENZE

Artigiani ed operai specializzati delle calzature ed assimilati

Controllare gli standard qualitativi delle tomaie prodotte da aziende terziste di aggiuntatura

Conosc enze

Elementi di merceologia tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore calzaturiero

Tipologia calzature

Eseguire il prototipo della tomaia di una calzatura

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione del settore calzaturiero

Tipologia calzature

Abilita

Applicare metodi di ottimizzazione processo di lavorazione della calzatura
Applicare modalita di valutazione qualitativa dei pezzi della tomaia ag-
giuntati

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Applicare tecniche di verifica degli standard tomaie

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare modalita di valutazione qualitativa dei pezzi della tomaia ag-
giuntati

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di cucitura a macchina

Applicare tecniche di orlatura calzature

Applicare tecniche di ripristino anomalie nella realizzazione dei prototipi
per la collezione

Applicare tecniche di scarnitura

Applicare tecniche di verifica degli standard tomaie

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI
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3.27 TAGLIATORE A TECNOLOGIA LASER DI PELLAMI

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tagliatore a tecnologia laser di pellami € in grado di realizzare il taglio dei pezzi componenti un prodotto di pelletteria o di calzatura, ottimizzan-
done i consumi nel rispetto delle specifiche qualitative stabilite, utilizzando impianti con tecnologia di taglio laser. Il taglio laser € la pil comune e
diffusa applicazione dei laser di potenza: I'energia assorbita dal materiale nella zona in cui il fascio laser & focalizzato viene trasformata in calore,
che provoca localmente un rapido aumento della temperatura del pezzo. La fusione e/o la vaporizzazione della zona di interazione determinano
la formazionedi un foro. Esso puo essere cieco o passante. Nel primo caso la rimozione del materiale avviene attraverso aspirazione di fumi e va-
pori prodotti, nel secondo caso generalmente I'espulsione del materiale & coadiuvata dall'azione di un gas di processo detto gas di assistenza. Se il

foro e passante la traslazione della sorgente laser rispetto al manufatto in lavorazione, genera la separazione dei pezzi.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il sistema di taglio con tecnologia laser prevede forti investimenti, per cui sono nati dei centri di taglio specializzati che operano per una o piu

ditte committenti.
Collocazione organizzativa

Opera nel centro di taglio alle dirette dipendenze del responsabile di taglio. Svolge autonomamente il lavoro relazionandosi con:

- il responsabile del reparto taglio, da cui riceve il programma di lavoro, le priorita e a cui riporta problematiche diordine tecnico o procedurale;
- il magazzino pellami ( interno o del committente) per I'acquisizione ed il controllo del materiale da tagliare;

- il programmatore dei software di modello a cui segnala particolarita ed accorgimenti tecnici e da cui riceve lascheda di taglio computerizzata.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.4.2

Attivita Economiche ATECO
152 FABBRICAZIONE DI CALZATURE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7536 Confezionatori di calzature ed assimilati

COMPETENZE
Analizzare la difettosita di un pellame o tessuto

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tuttii
settori di attivita privati o pubblici

Pellami ed affini

Processi di lavorazione dei pellami

Tecniche di taglio dei materiali tessili

Tessuti per pelletteria

Condurre lI'impianto di taglio automatizzato con tecnologia laser

Conoscenze

Elementi di merceologia tessile

Impianti automatizzati con tecnologia taglio laser

Normativa sul Project Financing nella realizzazione delle opere
pubbliche

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Parametri di valutazione qualita della pelle

Pellami ed affini

Processi di lavorazione dei pellami

Tecniche di taglio dei materiali tessili

Artigiani ed operai specializzati delle calzature ed assimilati

Abilita

Applicare criteri di controllo qualita dei pellami

Applicare criteri di controllo qualita dei tessuti

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di ottimizzazione dei consumi del pellame
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare criteri di controllo qualita dei pellami

Applicare criteri di controllo qualita dei tessuti

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per il presidio di un impianto di taglio automatizzato
con tecnologia laser

Applicare procedure per il ripristino di un impianto di taglio automatizza-
to con tecnologia laser

Applicare procedure per l'avvio di un impianto di taglio automatizzato
con tecnologia laser

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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3.28 TECNICO CONTROLLO QUALITA SETTORE TESSILE
DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico controllo qualita del settore tessile & in grado di sviluppare la qualita di prodotto e di processo, coerentemente con il quadro normativo
e legislativo vigente. E' in grado di analizzare i processi aziendali, individuandone le principali criticita rispetto alle quali definisce le linee di inter-
vento, di monitorare gli standard di qualita durante tutte le fasi del processo di produzione di una azienda tessile a partire dall'acquisto della ma-
teria prima, fino al produzione del tessuto. Ei inoltre in grado di supervisionare ogni fase del processo di lavorazione e contribuire cosi all'ottimiz-
zazione dei prodotti, garantendo una migliore gestione dei costi, la rispondenza agli standard internazionali e la riduzione dei tempi di produzione
e di consegna.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora nell'ambito delle imprese dell'industria tessile.

Collocazione organizzativa

Opera in stabilimento e si interfaccia con tutti i reparti produttivi interagendo con le altre funzioni quali la produzione e |'ufficio tecnico.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.5.2 Tecnici del controllo della qualita' industriale

Attivita Economiche ATECO
712 COLLAUDI ED ANALISI TECNICHE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3139 Tecnici del controllo del processo di produzione non classificati altrove
COMPETENZE
Definire il piano di qualita aziendale di una azienda tessile
Conoscenze Abilita
Elementi di organizzazione aziendale Applicare metodologie controllo qualita (TQM, ECQUA)
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di miglioramento del sistema qualita
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure per I'analisi delle criticita del processo produttivo
Normativa UNI EN ISO Applicare tecniche di analisi dei costi/ benefici di un piano di qualita
Processi di lavorazione tessile Utilizzare strumenti di reporting

Sistema di Qualita e principali modelli
(TQM, EQUA, etc.)
Effettuare controllo qualita del prodotto tessile

Conoscenze Abilita

Coloranti per filati e tessuti Composizione filati e tessuti Applicare metodiche di analisi chimica

Elementi di chimica Applicare metodiche di analisi fisica

Elementi di fisica Applicare tecniche di analisi di laboratorio

Metodi statistici per I'analisi dei dati Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Norme di conformita dei prodotti tessili Applicare tecniche di valutazione di conformita tessuti
Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi in laboratorio chimico  Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Procedure di controllo qualita Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica
Requisiti ecotossicologici dei prodotti tessili Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi fisica

Utilizzare strumenti di reporting

Effettuare il monitoraggio della qualita del pro cesso produttivo tessile

Conoscenze Abilita

Elementi di organizzazione aziendale Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile Applicare procedure di certificazione ISO

Metodi statistici per I'analisi dei dati Applicare procedure di controllo della produzione
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi Applicare tecniche di rappresentazione dei processi
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Utilizzare strumenti di reporting

tutti i settori di attivita privati o pubblici
Normativa UNI EN ISO

Procedure di controllo qualita

Processi di lavorazione tessile

Tecniche di misura degli scostamenti
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3.29 MAGLIERISTA

DESCRIZIONE PROFILO

La Maglierista € in grado di garantire la produzione di un capo di maglieria, utilizzando i macchinari e i telai idonei al tipo di prodotto da realizzare,
monitorandone |'attivita ed il corretto funzionamento. Provvede alle operazioni di finissaggio (lavaggio e stiratura) e di rifinitura del capo (occhiel-
li, ricami,applicazioni, ecc.) secondo le indicazioni fornite dalla scheda prodotto e in linea con i criteri qualitativi stabilit idall'azienda in cui opera.
Controlla la qualita del prodotto finito e confeziona il capo secondo le indicazioni stabilite dal committente.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

La Maglierista opera in laboratori o piccole aziende di maglieria.Nelle aziende piu grandi e con un modello organizzativo piu strutturato, I'attivita
della maglierista puo essere suddivisa tra pil figure che si occupano rispettivamente della conduzione dei telai, della confezione, del lavaggio, del
finissaggio e del controllo del prodotto finito.

Collocazione organizzativa

Opera nell'ambito della produzione e riporta al responsabile di produzione o di reparto.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.6.2 Operai addetti a telai meccanici per la tessitura e la maglieria

Attivita Economiche ATECO
13910 Fabbricazione di tessuti a maglia

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8152 Conduttori di telai meccanici per la tessitura e la maglieria

COMPETENZE
Confezionare un capo di maglieria

Conoscenze

Elementi di merceologia

Filati e tessuti

Macchinari per tessitura maglieria

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavora-
tori in tutti i settori di attivita privati o pubblici

Tecniche di lavorazione maglieria

Controllare la qualita di un capo di maglieria i di maglieria

Conoscenze

Elementi di merceologia
Tecniche di confezione

Tecniche di lavorazione maglieria

Realizzare una pezza in maglia

Conoscenze
Filati e tessuti
Macchinari per tessitura maglieria

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-

ti i settori di attivita privati o pubblici
Tecniche di lavorazione maglieria

Abilita

Applicare procedure di ripristino anomalie macchine da cucire
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di cucitura a macchina

Applicare tecniche di cucitura a mano

Applicare tecniche di ottimizzazione materiale per il taglio

Applicare tecniche di regolazione macchine per maglieria

Applicare tecniche di stiro Utilizzare dispositivi di protezione individuali
(DPI)

Utilizzare macchinari per lavorazioni capi

Abilita

Applicare modalita di annodatura delle fibre

Applicare modalita di controllo qualita cuciture
Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Utilizzare macchinari per lavorazioni capi di maglieria

Abilita

Applicare metodi per il ripristino funzionalita macchine da tessitura
Applicare procedure di avviamento macchina da tessitura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di regolazione macchine per maglieria

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare documentazione tecnica
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3.30 SARTO (ARTIGIANALE)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Sarto & in grado di condurre tutte le operazioni relative alla produzione di capi di abiti su misura o in serie ridotta, a partire dalla selezione dei
tessuti e del modello, al taglio delle stoffe fino alla completa realizzazione del capo.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Il mestiere si esercita in un laboratorio di sartoria o in negozio.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.5.3.3 Sarti e tagliatori artigianali, modellisti e cappellai

Attivita Economiche ATECO
1413 Confezione di altro abbigliamento esterno

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7531 Sarti, confezionatori di capi di abbigliamento, pellicciai e cappellai
COMPETENZE
Curare la confezione di capi d'abbigliamento su misura o in serie ridotta
Conoscenze Abilita
Elementi di merceologia tessile Applicare metodi per la valutazione della vestibilita di un capo d'abbi-
Macchine per cucire gliamento
Processi di lavorazione sartoriale Applicare procedure di ripristino anomalie macchine da cucire
Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore abbiglia- Applicare procedure per la regolazione macchine da cucire
mento Applicare tecniche di creazione su manichino

Applicare tecniche di cucitura a macchina

Applicare tecniche di cucitura a mano

Applicare tecniche di messa in prova capi di abbigliamento
Applicare tecniche di stiro

Effettuare il taglio dei tessuti per capi di abbigliamento

Conoscenze Abilita

Elementi di merceologia tessile Applicare tecniche di ottimizzazione materiale per il taglio
Processi di lavorazione sartoriale Applicare tecniche di rilevazione delle misure

Strumenti per il taglio manuale dei materiali tessili Applicare tecniche di taglio manuale di materiali tessili

Utilizzare strumenti per il taglio manuale dei materiali tessili

Realizzare modelli per produzione capi di abbigliamento su misura o in serie ridotta

Conoscenze Abilita

Disegno della figura umana secondo canoni del figurino di moda Applicare procedure per la definizione del carta modello
Elementi di merceologia tessile Applicare tecniche di disegno della figura umana
Tendenze della moda Applicare tecniche di disegno di figurini

Tipologie di abbigliamento Applicare tecniche di modelleria per capi di abbigliamento
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3.31 DISEGNATORE DI MODA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Disegnatore di moda progetta soluzioni estetiche e prodotti per il settore tessile e dell'abbiglia-mento, manualmente o con I'ausilio di tecnologie
digitali; puo inoltre operare nel settore dell'arre-damento occupandosi di progettazione di superfici decorate. Deve pertanto possedere anzitutto
capacita di ideazione e sviluppo progettuale che deve essere applicata in modo contestualizzato rispetto al mercato e all’interpretazione dei lin-
guaggi e delle tendenze contemporanee.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Disegnatore di moda trova impiego in aziende dei settori tessile/moda, dell'arredamento e del design, e viene impiegato prevalentemente nelle
imprese che commercializzano il proprio marchio sul mercato finale. Puo inoltre lavorare presso studi di progettazione indipendenti.

Collocazione organizzativa

Collabora con il responsabile di prodotto o con lo stilista, ai quali fornisce il disegno del prodotto, in formato tradizionale e/o in formato digitale.
Nell'ambito dell'abbigliamento collabora con i modellisti a cui fornisce il disegno tecnico del prodotto con indicazioni di misure e di lavorazioni
specifiche.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.2.6.2 Disegnatori tessili

Attivita Economiche ATECO
133 FINISSAGGIO DEI TESSILI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3118 Disegnatoriindustriali
COMPETENZE
Realizzare disegni per prodotti tessili e di abbigliamento
Conoscenze Abilita
Disegno artistico Applicare criteri di abbinamento materiali/colori
Disegno dal vero Applicare criteri di valutazione estetica del prodotto
Disegno digitale tridimensionale Applicare tecniche di design per collezioni di moda
Elementi di merceologia tessile Applicare tecniche di redazione di documentazione tec.ca
Fondamenti geometrici di rappresentazione grafica Applicare tecniche di valutazione materiali tessili
Tendenze del design Utilizzare archivi di collezioni moda

Utilizzare cartelle colore
Utilizzare software CAD

Ideare soluzione estetiche per lo sviluppo di prodotti tessili e di abbigliamento

Conoscenze Abilita

Design collezioni di moda Applicare criteri di abbinamento materiali/colori
Disegno del tessuto Applicare metodi di valutazione estetica del prodotto
Elementi di marketing Applicare tecniche di analisi andamento mercato
Mercato del settore moda Applicare tecniche di analisi sull'evoluzione dei gusti
Mercato tessile Applicare tecniche di benchmarking

Storia del costume

Storia dell’arte

Tendenza della moda in ambito tessile
Tendenze del design

Teoria del colore

Effettuare la progettazione tecnica del prodotto tessile e di abbigliamento

Conoscenze Abilita

Elementi di merceologia tessile Applicare tecniche di costruzione e sviluppo dei modelli nella moda
Elementi di tecnologia e sistemi di lavorazione tessile Applicare tecniche di disegno su prodotti tessili

Macchinari per finissaggio tessile Applicare tecniche di progettazione

Macchine per tintura tessile Utilizzare software design e progettazione

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore abbiglia-

mento

Processo di progettazione e sviluppo prodotto nel settore tessile
Software di design e progettazione

Tecniche di lavorazione prodotti del settore moda

Applicare criteri di abbinamento abiti/accessori
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4 CARTOTECNICA, STAMPA ED EDITORIA

4.1 AUTORE

DESCRIZIONE PROFILO

L'Autore scrive testi destinati alla pubblicazione a mezzo stampa. Puo lavorare in diversi settori editoriali: narrativa, saggistica, racconti/novelle
per periodici, pubblicazioni specializzate. Si occupa della stesura di opere originali o della rielaborazione di testi, integrandoli di nuovi contenuti,
modificandone la struttura, riscrivendoli con taglio o stile diverso. Puo lavorare ad un soggetto di sua ideazione, da proporre in seguito alle case
editrici, oppure ad un progetto editoriale su commissione. In entrambi i casi & tenuto ad adottare una tecnica di scrittura adatta alla specifica ti-
pologia di pubblicazione e al target di lettori cui si rivolge, interpretando le esigenze editoriali. L'impostazione generale dell'opera, I'organizza-
zione dei contenuti e la forma grafica vengono concordate con il Redattore editoriale della casa editrice, col quale I'autore si confronta durante
tutta la fase di realizzazione dell'opera cercando una mediazione in caso di divergenza di idee.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

L'autore lavora per case editrici. Riuscire a farsi notare e ad emergere in questo settore & pero piuttosto difficile perché ogni giorno centinaia di
testi approdano sulle scrivanie di redattori editoriali e critici. Rivolgersi a un'agenzia letteraria puo essere una strada da percorrere: i manoscritti
vengono letti per conto di alcuni editori offrendo una consulenza specifica agli esordienti. Per scrivere novelle/racconti per i periodici, & suffi-
ciente presentare una proposta al Caporedattore che, dopo averla valutata, puo decidere di commissionare il lavoro. Di norma si viene ricono-
sciuti e ci si identifica come autori dopo la pubblicazione del primo libro.

Modalita di esercizio del lavoro

L'autore lavora prevalentemente a domicilio. E' di solito circondato da molti libri e pubblicazioni perché ha la continua necessita di verificare, ri-
cordare, approfondire e trovare nuove informazioni che lo aiutino a ideare il soggetto e ad arricchire I'opera.

Utilizza di norma un programmi di videoscrittura (word o analoghi) e la stampante, oltre che i pilt comuni browser per la ricerca su internet. Du-
rante la fase di promozione del libro ha contatti con i media: stampa, radio, televisione, siti internet.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.54.1 Scrittori ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
58110 Edizione di libri

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2641 Scrittori ed assimilati

COMPETENZE
Effettuare I'ideazione del soggetto per un testo

Conoscenze

Critica letteraria e letterature comparate
Elementi di teoria della comunicazione
Fondamenti di editoria

Letteraturaitaliana

Mercato editoriale

Normativa sulla protezione della proprieta intellettuale (diritto
d’autore)

Principi della comunicazione attraverso stampa
Processi del lavoro editoriale

Scrittura creativa

Tecniche e generi della narrazione

Tecniche editoriali

Effettuare la scrittura di un testo

Conoscenze

Critica letteraria e letterature comparate
Elementi di linguistica

Fondamenti di editoria

Letteratura italiana

Linguaggio tecnico specialistico

Strutture grammaticali della lingua italiana
Tecniche di scrittura creativa

Tecniche e generi della narrazione
Tecniche editoriali

Abilita

Applicare modalita di selezione delle informazioni
Applicare tecniche di organizzazione dei contenuti editoriali
Applicare tecniche di ricerca (dati/informazioni/notizie)
Applicare tecniche di ricerca bibliografica

Applicare tecniche progettazione di prodotti editoriali
Utilizzare sistemi di navigazione internet

Abilita

Applicare modalita di rielaborazione dei contenuti
Applicare modalita di selezione delle informazioni
Applicare tecniche di correzione testi

Applicare tecniche di narrazione

Applicare tecniche di organizzazione dei contenuti editoriali
Applicare tecniche di scrittura
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4.2 CORRETTORE DI BOZZE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Correttore di bozze legge la bozza di un testo pronto per la stampa (quotidiano, rivista, romanzo, libro di testo,pubblicazione scientifica, ecc.),
individua gli errori di battitura, di punteggiatura e di impaginazione delle bozze, li indica a matita a lato dell'impaginato utilizzando i codici stan-
dard per la correzione delle bozze. E' un profilo professionale fondamentale nelle aziende editoriali perché interviene nella fase pre-stampa e
contribuisce in maniera significativa a perfezionare il prodotto editoriale in pubblicazione prima della stampa finale e della distribuzione al pub-
blico.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il Correttore di bozze lavora per case editrici e imprese editoriali e grafiche medio grandi; aziende private ed enti pubblici che pubblicano prodotti
editoriali.

Collocazione organizzativa

Opera sotto la direzione del caporedattore o del capo ufficio tecnico della redazione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
4.1.4.6 Personale addetto alla pubblicizzazione dei testi e della documentazione

Attivita Economiche ATECO
581 EDIZIONE DI LIBRI, PERIODICI ED ALTRE ATTIVITA EDITORIALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

4413 Addetti alla codifica, alla correzione di bozze ed assimilati
COMPETENZE
Effettuare la correzione della bozza del testo
Conoscenze Abilita
Elementi di Editing Applicare tecniche di correzione bozze
Norme redazionali Applicare tecniche di lettura bozze
Processi del lavoro editoriale Strutture grammaticali della lingua Utilizzare software elaborazione testi (Word o analoghi)
italiana
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4.3 REDATTORE EDITORIALE
DESCRIZIONE PROFILO

Il Redattore Editoriale supervisiona e coordina la realizzazione di un progetto editoriale (romanzi, saggi, test iscolastici, libri di settore, ecc.), pre-
sidiando tutte le fasi del processo di lavorazione, dalla consegna della bozza da parte dell'autore fino alla realizzazione della pubblicazione. E' il
tramite fra I'Autore del testo e I'Editor (responsabile dell'edizione), coordina il team delle persone interne alla redazione che si occupano della
grafica,della correzione delle bozze e delle traduzioni, e gestisce i rapporti con le agenzie editoriali (service) a cui le case editrici appaltano alcu-
ne fasi del processo. Si occupa di leggere il testo, proporre revisioni redazionali, organizzare la struttura dei contenuti (indice, sezioni, paragrafi,
titoli, box, bibliografia), ideare la grafica (scelta delle fotografie, diagrammi, illustrazioni, copertina) e monitorare la coerenza generale della
pubblicazione sulla base delle direttive editoriali e della tipologia della pubblicazione

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Il contesto di lavoro tipico di questo profilo & rappresentato dalle redazioni di case editrici e dalle agenzie editoriali (cosiddetti service editoriali).
Collocazione organizzativa

Nelle case editrici di dimensioni medio-grandi il Redattore Editoriale € coordinato dall'Editor, figura che si occupadi ricercare talenti, decidere
I'opportunita di pubblicazione di un libro, ideare nuove collane curandone I'edizione, valutando le esigenze del mercato editoriale di riferimento
sulla base della linea editoriale pianificata dal Direttore Editoriale.

Modalita di esercizio del lavoro

Il lavoro si svolge prevalentemente in Casa editrice o presso la struttura del redattore.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.5.4.2 Giornalisti

Attivita Economiche ATECO
581 EDIZIONE DI LIBRI, PERIODICI ED ALTRE ATTIVITA EDITORIALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2642 Giornalisti
COMPETENZE
Effettuare la revisione redazionale di un prodotto editoriale
Conoscenze Abilita
Elementi di Editing Applicare tecniche di correzione bozze
Elementi di linguistica Applicare tecniche di editing
Fondamenti di editoria Applicare tecniche di organizzazione dei contenuti editoriali
Metodologie redazionali predisporre il piano di realizzazione di un Applicare tecniche di ricerca (dati/informazioni /notizie)
prodotto editoriale Applicare tecniche di scrittura
Norme redazionali Utilizzare software formattazione testi (PageMaker, FreeMaker o ana-
Strutture grammaticali della lingua italiana loghi)

Utilizzare software grafica-impaginazione (Xpress, InDesign o analoghi)

Impostare il progetto grafico di un prodotto editoriale

Conoscenze Abilita

Elementi di fotografia Applicare tecniche di consultazione banche dati fotografiche
Grafica del prodotto editoriale Applicare tecniche di progettazione grafica

Metodologie di impaginazione in editoria Applicare tecniche progettazione di prodotti editoriali

Processi di produzione a stampa
Software di impaginazione (Xpress, InDesign o analoghi)
Tecniche redazionali
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Impostare |'organizzazione dei contenuti di un prodotto editoriale

Conoscenze

Fondamenti di editoria

Normativa sulla protezione della proprieta intellettuale (diritto
d’autore)

Normativa sull’informazione

Processi del lavoro editoriale

Strutture grammaticali della lingua italiana

Tecniche di scrittura

Tecniche redazionali

Predisporre il piano di realizzazione di un prodotto editoriale

Conoscenze

Normativa sulla protezione della proprieta intellettuale (diritto
d’autore)

Normativa sull’informazione

Processi del lavoro editoriale

Processi di produzione a stampa

Abilita
Applicare tecniche di organizzazione dei contenuti editoriali
Applicare tecniche di ricerca (dati/informazioni/notizie)
Applicare tecniche progettazione di prodotti editoriali

Abilita
Applicare tecniche di coordinamento di gruppi di lavoro
Applicare tecniche di monitoraggio delle attivita
Applicare tecniche di pianificazione delle attivita

99



EJCcsicne,. | EXPO

MILAND 2015

4.4 TRADUTTORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il traduttore traduce testi scritti da e verso una lingua straniera, mantenendo inalterati i concetti e i messaggi espressi dal testo e rispettando
tutti gli aspetti linguistici e culturali della lingua d'origine. Si specializza in una lingua straniera e in uno specifico ambito disciplinare, dovendo
avere dimestichezza con i contenuti e il linguaggio utilizzato dal testo. Puo trattarsi di un documento giuridico (normativa, sentenza, perizia, atto
ufficiale), tecnico (istruzioni diuso e manutenzione, opuscoli informativi), medico (atti di conferenze, articoli scientifici, diagnosi), scientifico (ar-
ticoli, atti di convegni, libri di testo), economico (contratti, brevetti, cataloghi, campagne pubblicitarie), letterario (saggi, romanzi). Il traduttore
definisce preventivamente con autore o committente obiettivi, caratteristiche, tempi e preventivo economico. L'attivita di traduzione in senso
stretto si realizza con l'ausilio di vocabolari, dizionari e la consultazione di banche dati terminologiche.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Imprese private: multinazionali, agenzie di traduzione, case editrici, agenzie di comunicazione, uffici-stampa, associazioni. Enti pubblici statali e in-
ternazionali: Ministeri e altri enti statali, istituzioni e organizzazioni internazionali ed europee (ONU, Unione Europea, ecc.).

Modalita di esercizio del lavoro

Il traduttore svolge la sua attivita prevalentemente fuori dalla sede del committente (domicilio, studio privato, ufficio) e ha I'obbligo di consegna-
re la traduzione secondo i tempi e le modalita stabilite.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2543 Interpreti e traduttori a livello elevato

Attivita Economiche ATECO
821 ATTIVITA DI SUPPORTO PER LE FUNZION| D'UFFICIO

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2643 Traduttori, interpreti e altri linguisti
COMPETENZE
Effettuare la traduzione del testo
Conoscenze Abilita
Elementi di linguistica Applicare tecniche di analisi traduttologica
Elementi di mediazione interculturale e linguistica Applicare tecniche di correzione testi
Elementi di semantica Applicare tecniche di interrogazione di banche dati terminologiche
Lingua straniera Applicare tecniche di revisione di una traduzione
Normativa sulla protezione della proprieta intellettuale (diritto Applicare tecniche di ricerca (dati/informazioni/notizie)
d’autore) Applicare tecniche di scrittura
Normativa sull’informazione Normativa UNI EN I1SO Applicare tecniche di traduzione scritta Utilizzare software elabora-
Procedimenti traduttivi Processi del lavoro editoriale zione testi (Word o analoghi)
Strutture grammaticali della lingua italiana Utilizzare software gestione terminologica di glossari bilingue
Teoria della traduzione Utilizzare software traduzione assistita- CAT

Terminologia e linguaggi settoriali

Livello EQF 5
INDICATORI

Traduzione corretta a livello grammaticale, lessicale e sintattico e appropriata in termini stilistici nella lingua straniera obiettivo con padronan-

za, della terminologia e delle convenzioni che caratterizzano le diverse tipologie testuali (saggistica e letteratura, manualistica, documentazio-
ne commerciale e tecnica, ecc. )
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4.6 GRAFICO IMPAGINATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Grafico impaginatore si occupa della progettazione e della realizzazione grafica delle pagine di quotidiani, periodici e libri. L'attivita principale
consiste nella costruzione della gabbia grafica (menabo) all'interno della quale inserire testi, titoli, fotografie, disegni, ecc.. Il grafico riceve dal
Giornalista/Redattore responsabile delle pagine, in accordo con I'Art Director che segue I'impostazione grafica generale, le direttive da seguire
nella costruzione delle pagine, sulla base della priorita assegnata alle notizie/informazioni da pubblicare. L'attivita si riassume nel disegnare una
grafica che meglio risponda alle esigenze redazionali, attraverso la predisposizione del layout e la scelta delle fotografie e dei disegni idonei a

corredare i contenuti dei testi.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Trova occupazione prevalentemente nelle case editrici.
Collocazione organizzativa

Il grafico impaginatore lavora prevalentemente in collaborazione con il Giornalista/Redattore editoriale, con il Fotografo e I'lllustratore ed &
coordinato dall'Art Director. Nello svolgimento della sua attivita € comunque autonomo essendogli concesso di lavorare seguendo la propria
creativita, rispettando le regole definite dal progetto grafico generale della pubblicazione.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita viene esercitata presso la casa editrice tramite I'uso del computer.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.3.4.1 Compositori tipografici

Attivita Economiche ATECO

581 EDIZIONE DI LIBRI, PERIODICI ED ALTRE ATTIVITA EDITORIALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7321 Tecnici prestampa

COMPETENZE
Effettuare la realizzazione grafica della pagina

Conoscenze

Elementi di colorimetria
Elementi di comunicazione visiva
Elementi di disegno

Elementi di fotografia

Elementi di giornalismo

Grafica del prodotto editoriale
Normativa sulla protezione della proprieta intellettuale (diritto
d’autore)

Tecniche di fotolito

Tecniche di rilegatura

Tecniche di stampa

Effettuare una proposta di impaginazione grafica

Conoscenze

Elementi di colorimetria

Elementi di comunicazione visiva

Elementi di disegno

Elementi di fotografia

Elementi di giornalismo

Elementi di grafica creativa

Grafica del prodotto editoriale

Principi della comunicazione attraverso stampa
Tecniche di stampa

Abilita
Applicare modalita di rilevazione conformita impaginati
Applicare tecniche di impaginazione
Applicare tecniche di ritocco immagini
Utilizzare software elaborazione e ritocco immagini (Photoshop o
analoghi)
Utilizzare software grafica vettoriale (lllustrator, Freehand o analoghi)
Utilizzare software grafica-impaginazione
(Xpress, InDesign o analoghi)

Abilita
Applicare tecniche di impaginazione
Applicare tecniche di progettazione grafica
Applicare tecniche di ritocco immagini
Applicare tecniche progettazione di prodotti editoriali
Utilizzare software elaborazione e ritocco immagini (Photoshop o
analoghi)
Utilizzare software grafica vettoriale
(Hllustrator, Freehand o analoghi)
Utilizzare software grafica-impaginazione (Xpress, InDesign o analoghi)
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4.7 ILLUSTRATORE

DESCRIZIONE PROFILO

L'lllustratore si occupa di ideare e realizzare immagini (disegni, elementi grafici, animazioni) su supporto cartaceoe/o informatico. Lavora nel set-
tore editoriale (libri scolastici, di favole, di naturalistica, fumetti, ecc.), pubblicitario (brochure, manifesti, volantini, cataloghi), multimediale
(agenzie di produzione di siti web, cd-rom, ecc.) e degli allestimenti (studi di design). Utilizza tecniche artistiche manuali (disegno a matita, ac-
querello, ecc.) e/o digitali di disegno grafico (tavoletta grafica e software di elaborazione delle immagini). E' una professione di tipo artistico, ma
con l'avvento dell'innovazione tecnologica, sono richieste sempre piut COMPETENZE di tipo tecnico/informatico. L'obiettivo primario di questa
professione € soddisfare in maniera innovativa le aspettativedel committente, alimentando la propria creativita attraverso lo studio, |'applicazio-
ne e l'osservazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Presta la sua attivita per case editrici, agenzie di pubblicita, agenzie di produzione di prodotti multimediali e siti web, servizi di allestimento.
Collocazione organizzativa

Nelle case editrici lavora in genere sotto il coordinamento del Redattore Editoriale, responsabile della pubblicazione, e la supervisione dell'Art
Director. Nelle agenzie pubblicitarie & tenuto a seguire le direttivedall'Account (che gestisce il rapporto con il cliente) e dell'Art Director della
campagna pubblicitaria.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si sviluppa in funzione delle scadenze di consegna, spesso per pil committenti.

Nel campo editoriale utilizza prevalentemente il disegno manuale realizzato con matite e colori su fogli di carta o cartoncino, successivamente
scannerizzati dalle redazioni per essere impaginati. Gli illustratori grafici, che operano in prevalenza nel settore pubblicitario e della produzione
multimediale, utilizzano la tavoletta grafica direttamente collegata al computer e software specifici di lavorazione delle immagini realizzate.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.44.2 Disegnatori artistici ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
581 EDIZIONE DI LIBRI, PERIODICI ED ALTRE ATTIVITA EDITORIALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2651 Specialisti delle arti visive

COMPETENZE
Ideare un progetto di illustrazione

Conoscenze
Elementi di disegno artistico
Elementi di grafica creativa
Elementi di grafica pubblicitaria
Elementi di illustrazione
Elementi di storia dell'arte
Elementi di storia della pittura
Elementi storia delle arti minori
Semiotica visiva, figurativa e plastica
Storia delle tecniche artistiche
Teoria del colore

Realizzare illustrazioni manuali

Conoscenze

Disegno dal vero

Elementi di disegno artistico
Elementi di grafica creativa
Elementi di grafica pubblicitaria
Elementi di illustrazione

Semiotica visiva, figurativa e plastica
Storia delle tecniche artistiche
Teoria del colore

Realizzare un disegno/animazione digitale

Abilita

Applicare metodologie di ideazione artistica del colore
Applicare metodologie di ideazione artistica del disegno
Applicare tecniche di consultazione banche dati fotografiche
Applicare tecniche di disegno

Applicare tecniche di sviluppo del pensiero creativo
Applicare tecniche grafiche di traduzione creativa

Abilita

Applicare tecniche di disegno artistico

Applicare tecniche di disegno della figura umana

Applicare tecniche grafiche di traduzione creativa

Utilizzare lo scanner

Utilizzare software elaborazione e ritocco immagini (Photoshop o
analoghi) Utilizzare strumenti per il disegno
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Conoscenze

Elementi di disegno artistico

Elementi di grafica creativa

Elementi di grafica pubblicitaria

Elementi di illustrazione

Metodi di rappresentazione grafica e simulazione tridimensionale
Semiotica visiva, figurativa e plastica

Storia delle tecniche artistiche

Teoria del colore

Abilita

Applicare tecniche di disegno artistico

Applicare tecniche di disegno della figura umana

Applicare tecniche di disegno geometrico

Applicare tecniche di disegno tridimensionale

Applicare tecniche di grafica pubblicitaria

Applicare tecniche di montaggio immagini

Applicare tecniche di ritocco immagini

Applicare tecniche grafiche di traduzione creativa

Utilizzare software animazione (Flash, Schockwave o analoghi)
Utilizzare software elaborazione e ritocco immagini (Photoshop o analoghi)
Utilizzare software rendering (3D o analoghi)

Utilizzare software sviluppo web

(DreamWeaver, FrontPage o analoghi)
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4.8 ARCHIVISTA EDITORIALE

DESCRIZIONE PROFILO

L'Archivista editoriale lavora nel centro di documentazione di una casa editrice e svolge essenzialmente due funzioni: immissione nella banca
dati di articoli e fotografie pubblicate dalle testate giornalistiche e ricerca di documentazione nella banca dati e nelle rete internet su richiesta
dei giornalisti. La prima attivita consiste nel selezionare gli articoli/fotografie, trasformare i documenti selezionati in formato digitale, catalogarli
e inserirli nell'archivio digitale tramite I'utilizzo di software specifici. La seconda nel realizzare ricerche mirate sulle fonti di informazione presenti
nell'archivio digitale e nella rete internet utilizzando sistemi di ricerca al fine di supportare i Igiornalista nella ricerca di notizie, dati, bibliografie
e fotografie necessarie all'impostazione e alla scrittura di servizi giornalistici. In un archivio di dimensioni medio-grandi lavorano circa venti ar-
chivisti, coordinati dal responsabile del centro di documentazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Svolge I'attivita in case editrici che pubblicano quotidiani, periodici, riviste di settore.

Collocazione organizzativa

All'interno di un centro di documentazione editoriale il lavoro viene suddiviso dal responsabile dell'archivio per settori editoriali (quotidiani, pe-
riodici femminili, di attualita, ecc.) a turnazione annuale in modo che tutti possano avere un quadro completo nel panorama editoriale, delle
specificita di ogni tipologia di pubblicazione e siano in grado di effettuare un'attivita di ricerca a tutto campo. Risponde del suo lavoro al Respon-
sabile dell'archivio e al Giornalista per cui esegue le ricerche.

Modalita di esercizio del lavoro

Dovendo supportare |'attivita giornalistica della redazione, & necessario garantire la presenza di un numero minimo di archivisti fino all'orario di
permanenza dei giornalistil I'orario di lavoro & quindi in funzione dell' uscita della pubblicazione. L'attivita si svolge in ufficio con l'utilizzo del

computer, dello scanner e della stampante.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
4141

Attivita Economiche ATECO

Personale addetto ad archivi, schedari ed assimilati

581 EDIZIONE DI LIBRI, PERIODICI ED ALTRE ATTIVITA EDITORIALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
4415 Addetti ad archivi e schedari

COMPETENZE

Effettuare la catalogazione degli articoli/fotografie nell'archivio digitale

Conoscenze

Elementi di giornalismo

Lingua straniera

Principi della comunicazione attraverso stampa
Scenario delle testate giornalistiche

Software gestionali per archiviazione

Effettuare la ricerca di articoli/fotografie/informazioni

Conoscenze

Elementi di giornalismo

Lingua straniera

Principi della comunicazione attraverso stampa
Scenario delle testate giornalistiche

Effettuare la selezione dei cartacei di articoli/fotografie pubblicati

Conoscenze

Elementi di giornalismo

Lingua straniera

Principi della comunicazione attraverso stampa
Scenario delle testate giornalistiche

Abilita

Applicare metodi di catalogazione

Applicare procedure di archiviazione

Applicare tecniche di classificazione documentale

Utilizzare software archiviazione dati

Utilizzare software gestione di database (Access o analoghi)

Abilita

Applicare modalita di monitoraggio delle testate giornalistiche
Applicare tecniche di consultazione banche dati fotografiche
Applicare tecniche di consultazione di banche dati documentali
Applicare tecniche di ricerca (dati/informazioni/notizie)
Utilizzare sistemi di navigazione internet

Utilizzare software archiviazione dati

Abilita

Applicare modalita di selezione delle informazioni
Applicare procedure di archiviazione

Utilizzare lo scanner

Utilizzare software archiviazione dati
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4.9 OPERATORE MACCHINE PER PRODUZIONE ARTICOLI CARTOTECNICI
DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore macchine per produzione articoli cartotecnici & una figura in grado di garantire la produzione di semilavorati e/o prodotti finiti carto-
tecnici, attraverso la conduzione di macchinari e/o impianti quali: calandre, bobinatrici, taglierine, imballatrici, goffatrici e forni. Le principali atti-
vita che |'operatore deve effettuare sono |'avviamento, il controllo e la manutenzione ordinaria degli stessi macchinari e/o impianti.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera in aziende cartotecniche.

Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto o di produzione; intrattiene relazioni organizzative con altre figure professionali operative addette alla pro-
duzione e alla manutenzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.5.2 Conduttori di macchinari per la fabbricazione di prodotti in carta e cartone

Attivita Economiche ATECO
17230 Fabbricazione di prodotti cartotecnici

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8143 Conduttori di macchinari per la fabbricazione di articoli in carta
COMPETENZE
Condurre macchinari e impianti cartotecnici
Conoscenze Abilita
Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchine e impianti
Elementi di elettrotecnica cartotecnici
Elementi di informatica Applicare procedure di monitoraggio rendimento macchine e impianti
Macchinari e impianti cartotecnici cartotecnici
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tut-  Applicare procedure di regolazione parametri macchine e impianti carto-
ti i settori di attivita privati o pubblici tecnici
Processi di lavorazione cartotecnici Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Effettuare I'avviamento macchine e/o impianti per la lavorazione di prodotti cartotecnici

Conoscenze Abilita

Carta e cartoni Applicare procedure di regolazione parametri macchine e impianti carto-
Elementi di chimica tecnici

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Elementi di meccanica Applicare procedure di taratura macchine e impianti cartotecnici
Macchinari e impianti cartotecnici Applicare tecniche di alimentazione e scarico macchine e impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tut-  cartotecnici

ti i settori di attivita privati o pubblici Utilizzare dispositivi di sicurezza degli impianti cartotecnici

Processi di lavorazione cartotecnici Utilizzare software di gestione macchine e impianti cartotecnici

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchine e impianti cartotecnici

Conoscenze Abilita

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine e impianti carto-
Elementi di informatica tecnici

Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare procedure di sicurezza in produzione

Macchinari e impianti cartotecnici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure per la pulizia macchine e impianti cartotecnici

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
Processi di lavorazione cartotecnici elettrici di macchinari/impianti

Processi di lavorazione meccanici Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti

meccanici di macchinari/impianti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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4.10 OPERATORE GRAFICO PRESTAMPA

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore grafico prestampa & in grado di impaginare ed assemblare un prodotto da stampare progettato da un grafico. Presiede le operazioni
di trattamento e di impaginazione tipografica dei testi e delle immagini destinate alla stampa secondo le istruzioni fornite dal progettista grafico,
dal segretario di redazione o dal direttore editoriale. Realizza I'impaginazione del documento e stampa una prima prova per la rilettura e le cor-
rezioni. Effettua le modifiche necessarie all'impaginazione e all'impostazione delle pagine.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nel reparto di preparazione di aziende tipografiche, stamperie, case editrici, aziende di composizione, agenzie composte da grafici e redat-
tori.

Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto o di produzione; intrattiene relazioni organizzative con altre figure professionali operative addette alla
produzione e alla manutenzione. La collocazione & strettamente funzionale alla struttura organizzativa dell'azienda in cui & inserito; in genere
lavora in team.

Modalita di esercizio del lavoro

La fotocomposizione implica l'utilizzo di tastiera e schermo.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.34.1 Compositori tipografici

Attivita Economiche ATECO
18130 Lavorazioni preliminari alla stampa e ai media

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7321 Tecnici prestampa
COMPETENZE
Effettuare I'impaginazione dei testi e la fotocomposizione di immagini
Conoscenze Abilita
Codici tipografici Applicare tecniche di consultazione banche dati fotografiche
Elementi di colorimetria Applicare tecniche di impaginazione
Elementi di comunicazione visiva Applicare tecniche di ritocco immagini
Elementi di fotografia Utilizzare scanner professionali (tamburo e CCD)
Elementi di grafica computerizzata Utilizzare software elaborazione e ritocco immagini (Photoshop o analoghi)
Grafica del prodotto editoriale Utilizzare software formattazione testi (PageMaker, FreeMaker o analoghi)
Metodologie di impaginazione in editoria Utilizzare software grafica-impaginazione (Xpress, InDesign o analoghi)

Processi di produzione a stampa
Tecnologie di fotocomposizione

Livello EQF 3
INDICATORI

Testo impaginato e formattato secondo i parametri ricevuti, tramite I'utilizzo di software formattazione testi
Immagini elaborate e ritoccate secondo i parametri ricevuti, tramite I'utilizzo di software di elaborazione e ritocco immagini

Realizzare lo stampato-campione

Conoscenze Abilita

Codici tipografici Applicare modalita di rilevazione conformita prodotti grafici
Elementi di grafica computerizzata Applicare tecniche di riproduzione grafica

Macchine da stampa digitali, offset, e flessografiche Applicare tecniche di stampa fotografica

Processi di produzione a stampa Applicare tecniche di stampa tipografica

Sostanze chimiche per la stampa Utilizzare stampanti professionali

Tecniche di essiccazione dell'inchiostro da stampa
Tecniche di stampa
Tecniche di stampatura (per colaggio e per pressatura)
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4.11 OPERATORE MACCHINE PER LA LEGATORIA

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore macchine per la legatoria € in grado di rilegare un prodotto stampato effettuando, attraverso una o pilt macchine, le operazioni di
assemblaggio, collage, scorticatura, ecc. L'Operatore garantisce le attivita di preparazione, regolazione, conduzione delle macchine per la legato-
ria nel rispetto degli standard di qualita definiti.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nel reparto legatoria presso tipografie e/o stamperie grafiche.

Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto o di produzione; intrattiene relazioni organizzative con altre figure professionali operative addette alla pro-
duzione e alla manutenzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.3.4.6 Rilegatori ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
18140 egatoria e servizi connessi

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7323 Rilegatori e rifinitori post-stampa

COMPETENZE

Condurre macchinari per la legatoria
Conoscenze Abilita
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchine per la
Elementi di meccanica legatoria
Macchine per la legatoria Applicare procedure di monitoraggio rendimento macchine per la le-
Materiali per rilegatura gatoria
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut- Applicare procedure di regolazione parametri macchine per la legatoria
ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche per la regolazione dei parametri delle macchine per
Processi di lavorazione della legatoria la legatoria
Tecniche di brossatura Utilizzare macchine semiautomatiche/automatiche di piega, cucitura,
Tecniche di rilegatura incollatura, fustellatura, cordonatura e rilegatura
Livello EQF 3
INDICATORI

Rispetto degli standard richiesti dalle lavorazioni di legatoria tramite controlli intermedi e finali e utilizzando le principali macchine in uso in
legatoria (piegatrice, raccolta, accavallatrice, cucitrice filo refe, punto metallico, brossura, taglierina)

Non conformita segnalate secondo le procedure previste e interventi correttivi

Corretta regolazione delle macchine per legatoria durante produzione

Effettuare I'avviamento macchine per la legatoria

Conoscenze Tecniche di rilegatura

Elementi di elettrotecnica Abilita

Elementi di meccanica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Macchine per la legatoria Applicare tecniche di alimentazione e scarico macchine per la legatoria
Materiali per rilegatura Applicare tecniche di controllo fasi lavorazione macchine per la legatoria
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti Utilizzare macchine semiautomatiche/automatiche di piega, cucitura,

i settori di attivita privati o pubblici incollatura, fustellatura, cordonatura e rilegatura

Processi di lavorazione della legatoria

Livello EQF 4

INDICATORI

Corretto caricamento di programmi di lavorazione sulle principali macchine per la legatoria
Corretta esecuzione della prova campione

107



Regione EXPO

Lombardia MILANG 2015

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchine per la legatoria

Conoscenze Abilita

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine per la legatoria
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Elementi di informatica Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare procedure per la pulizia macchine per la legatoria
Macchine per la legatoria Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i elettrici di macchinari/impianti

settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
Processi di lavorazione della legatoria meccanici di macchinari/impianti

Processi di lavorazione meccanici Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Livello EQF 3

INDICATORI

Corretta applicazione delle procedure di manutenzione descritte nel manuale del costruttore delle principali macchine in uso in legatoria
Attrezzature e strumenti di misurazione verificati e calibrati correttamente
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4.12 OPERATORE MACCHINE DA STAMPA

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore macchine da stampa conduce macchine singole o in linea per la stampa su carta e su altri supporti. Puo occuparsi di una o pit mac-
chine: rotative, macchine offset, macchine per la stampa poligrafica e rotolitografica. Prepara le macchine con il materiale, gli inchiostri e le altre
sostanze necessarie alla stampa. Applica eventuali accessori al macchinario. Imposta i parametri o programma la macchina in base alle specifi-
che di lavorazione e agli obiettivi di produzione. Avvia la macchina e controlla il corretto funzionamento, intervenendo tempestivamente nel ca-
so di malfunzionamenti o errori di lavorazione. Esegue controllo di qualita e il rispetto agli standard di produzione. Esegue la manutenzione e la

pulizia del macchinario.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nel reparto stampa di aziende tipografiche e stamperie.
Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile di reparto o di produzione; intrattiene relazioni organizzative con altre figure professionali operative addette alla pre-

parazione, alla stampa e alla manutenzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.3.4.3 Stampatori offset e alla rotativa

Attivita Economiche ATECO
18120 Altra stampa

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7321 Tecnici prestampa

COMPETENZE
Condurre macchine per la stampa

Conoscenze

Elementi di elettromeccanica

Elementi di elettrotecnica

Elementi di meccanica

Macchine da stampa digitali, offset, e flessografiche

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di produzione a stampa

Sostanze chimiche per la stampa

Tecniche di stampa

Livello EQF 3
INDICATORI

Abilita
Applicare modalita di rilevazione conformita prodotti grafici
Applicare procedure di controllo qualita
Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchine per la
stampa
Applicare procedure di monitoraggio rendimento macchine per la
stampa
Applicare procedure di regolazione parametri macchine per la stampa
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Rispetto degli standard richiesti per il prodotto di stampa in relazione a tiratura e qualita di stampa attraverso controlli intermedi e finali.
Interventi correttivi a regolazione della macchina in produzione per il rispetto degli standard richiesti

Effettuare I'avviamento di macchine per la stampa

Conoscenze

Elementi di colorimetria

Elementi di elettrotecnica

Elementi di grafica computerizzata

Elementi di meccanica

Macchine da stampa digitali, offset, e flessografiche
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Processi di produzione a stampa

Sostanze chimiche per la stampa

Tecniche di stampa

Livello EQF 4
INDICATORI

Programmi di lavorazione per la stampa caricati correttamente.

Abilita

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di alimentazione e scarico macchine per la legatoria
Applicare tecniche di calibrazione dei colori funzionali all'allineamento
video - interfaccia - macchina digitale

Applicare tecniche di montaggio e centratura della matrice di stampa
offset e flessografica

Applicare tecniche di montaggio e configurazione dei dispositivi hard-
ware di una stampante digitale

Applicare tecniche formatura digitale

Applicare tecniche formatura tradizionale delle matrici per la stampa
offset e flessografica

Utilizzare software di gestione stampanti digitali

Attrezzature e strumenti di misurazione calibrati ed utilizzati correttamente

Prova campione per il" visto si stampi" adeguata rispetto alle richieste

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchine per la stampa
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Conoscenze Abilita
Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di controllo impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di ripristino funzionalita macchine da stampa
Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare procedure di sicurezza in produzione
Macchine da stampa digitali, offset, e flessografiche Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut- Applicare procedure per la pulizia macchine da stampa
ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
Processi di produzione a stampa elettrici di macchinari/impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Livello EQF 3

INDICATORI

Procedure di manutenzione descritte nel manuale del costruttore di macchine pluricolori di formato medio/piccolo, applicate rispettando le
norme antinfortunistiche

Attrezzature e strumenti di misurazione verificate e calibrate correttamente

Macchine, attrezzature e strumenti di misurazione adeguatamente e periodicamente puliti

Anomalie riscontrate segnalate secondo la procedura
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5CHIMICA

5.1 OPERATORE PRODUZIONI CHIMICHE

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore produzioni chimiche effettua, durante il ciclo produttivo, il controllo e la supervisione di impianti e macchinari per la lavorazione di
prodotti chimici e garantire la manutenzione ordinaria degli stessi, nel rispetto dei metodi e tempi di lavoro prefissati e della normativa in mate-

ria di sicurezza sul lavoro.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Svolge la propria attivita nelle aziende del settore chimico.
Collocazione organizzativa

Risponde di norma al capo reparto o al responsabile di produzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.5.9 Altri conduttori di impianti chimici

Attivita Economiche ATECO
2059 Fabbricazione di prodotti chimici nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8131 Conduttori di impianti e macchinari per la fabbricazione di prodotti derivati dalla chimica

COMPETENZE

Effettuare il controllo del processo di trasformazione chimica

Conoscenze

Dispositi vi di controllo del processo di trasformazione chimica
Elementi di chimica industriale

Impianti chimici

Normativa ambientale regionale, nazionale e comunitaria sulla
gestione dei rifiuti e degli scarichi civili e produttivi

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi produttivi del settore chimico

Abilita

Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di monitoraggio funzionamento dei macchinari di
lavorazione chimica

Applicare procedure di regolazione parametri dei macchinari di lavora-
zione chimica

Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di impostazione parametri dei macchinari di lavora-
zione chimica

Applicare tecniche di rilevazione parametri dei macchinari di lavorazione
chimica

Applicare tecniche di test di prodotti chimici

Condurre impianti di lavorazione di prodotti chimici

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare schede tecniche di produzione

Utilizzare strumenti di prelievo campioni per I'analisi chimica

Effettuare la manutenzione ordinaria dei macchinari utilizzati nelle lavorazioni chimiche

Conoscenze

Elementi di elettromeccanica

Elementi di elettrotecnica

Elementi di meccanica applicata alle macchine

Impianti chimici

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Procedure di manutenzione ordinaria di macchinari per lavora-
zioni chimiche Processi produttivi del settore chimico

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti chimici
Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
(chimica)

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare procedure per la pulizia di impianti chimici

Applicare tecniche per la pulizia di macchinari e impianti (chimica) Utiliz-
zare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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5.2 QUADRISTA IMPIANTI CHIMICI
DESCRIZIONE PROFILO

Il Quadrista impianti chimici imposta, sulla base delle istruzioni ricevute, i parametri di impianti e macchinari per la lavorazione di prodotti chimici
e verificare il corretto funzionamento degli stessi. In caso di malfunzionamenti interviene apportando eventuali modifiche all'impostazione dei
parametri. Effettua il controllo del prodotto finito per verificarne la rispondenza agli standard di qualita predefiniti. Conosce il funzionamentoe la
manutenzione dei macchinari utilizzati; le norme di sicurezza per la manipolazione delle sostanze chimiche e per I'utilizzo degli impianti.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Svolge la propria attivita nelle aziende del settore chimico, ma anche nell'industria tessile ed energetica.

Collocazione organizzativa

Risponde di norma al responsabile di produzione.

Modalita di esercizio del lavoro

Per la sua attivita e tenuto all'utilizzo di dispositivi individualidi sicurezza (guanti, maschera, indumenti protettivi, ecc.).

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.5.6 Strumentisti e quadristi di impianti chimici e assimilati

Attivita Economiche ATECO
2059 Fabbricazione di prodotti chimici nca

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8131 Conduttori di impianti e macchinari per la fabbricazione di prodotti derivati dalla chimica

COMPETENZE

Controllare il funzionamento dei macchinari per la lavorazione di prodotti chimici
Conoscenze Abilita
Caratteristiche e comportamento delle sostanze chimiche Applicare procedure di controllo qualita
Elementi di chimica industriale Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti chimici
Elementi di statistica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento dei macchinari di
Impianti chimici lavorazione chimica
Normativa ambientale regionale, nazionale e comunitaria sulla Applicare procedure di regolazione parametri dei macchinari di lavora-
gestione dei rifiuti e degli scarichi civili e produttivi zione chimica
Normativa UNI EN ISO Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi nella manipola- Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati
zione di sostanze chimiche Applicare procedure di sicurezza in produzione
Procedure di manutenzione ordinaria di macchinari per lavo- Applicare tecniche di controllo fasi lavorazione da monitor macchinari
razioni chimiche per la lavorazione di prodotti chimici
Processi produttivi del settore chimico Applicare tecniche di rilevazione parametri dei macchinari di lavorazione

chimica

Applicare tecniche di test di prodotti chimici

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di prelievo campioni per |'analisi chimica
Utilizzare strumenti di reporting

Effettuare I'avvio dei macchinari per la lavorazione di prodotti chimici

Conoscenze Abilita o S o
Caratteristiche e comportamento delle sostanze chimiche Applicare procedure di alimentazione impianti/macchinari

Elementi di chimica industriale Applicare procedure di regolazione parametri dei macchinari di lavora-
Impianti chimici ziong chimica o _ .

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di impostazione parametri dei macchinari di lavora-
Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi nella manipola- zione chimica

zione di sostanze chimiche Applicare tecniche di miscelazione sostanze chimiche

Processi produttivi del settore chimico Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare macchinari per carico/scarico merci
Utilizzare schede tecniche di produzione
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5.3 TECNICO CONTROLLO QUALITA CHIMICO
DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico controllo qualita chimico e una figura in grado di sviluppare la qualita di prodotto e di processo, coerentemente con il quadro normativo
e legislativo vigente. Analizza i processi aziendali, individuandone le principali criticita rispetto alle quali definisce le linee di intervento. Monitora-
re gli standard di qualita durante tutte le fasi del processo di produzione di una azienda chimica, farmaceutica e cosmetica a partire dall'acquisto
della materia prima, fino al confezionamento. Puo svolgere le seguenti attivita: pianificare attivita di controllo, analisi e procedure specifiche per
valutare la qualita dei prodotti, ossia la loro rispondenza a normative o a quanto richiesto dal mercato; effettuare controlli e test, utilizzando ap-
propriati strumenti di misura; verificare i fattori ed i processi che contribuiscono alla qualita finale del prodotto; verificare I'andamento dei pro-
dotti dopo la distribuzione commerciale.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora generalmente nell'ambito delle imprese dell'industria farmaceutica, cosmetica e chimica.

Collocazione organizzativa

Opera in stabilimento e si interfaccia con tutti i reparti produttiviinteragendo con le altre funzioni quali la produzione e I'ufficio tecnico.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.5.2 Tecnici del controllo della qualita' industriale

Attivita Economiche ATECO
712 COLLAUDI ED ANALISI TECNICHE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3139 Tecnici del controllo del processo di produzione non classificati altrove
COMPETENZE
Definire il piano di qualita aziendale di un azienda chimica
Conoscenze Abilita
Elementi di organizzazione aziendale Applicare metodologie controllo qualita (TQM, ECQUA)
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di miglioramento del sistema qualita
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure per I'analisi delle criticita del processo produttivo
Normativa UNI EN I1SO Applicare tecniche di analisi dei costi/benefici di un piano di qualita
Processi produttivi del settore chimico Sistema di Qualita e Utilizzare strumenti di reporting

principali modelli (TQM, EQUA, etc.)

Effettuare controllo qualita del prodotto chimico

Conoscenze Abilita

Chimica farmaceutica Applicare metodiche di analisi chimica

Chimica industriale e tecnologica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Elementi di biochimica Applicare tecniche di analisi di laboratorio

Elementi di biologia Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Metodi statistici per I'analisi dei dati Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi in laboratorio chimico ~ Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica
Procedure di controllo qualita Utilizzare strumenti di reporting

Tecniche di misura degli scostamenti

Effettuare il monitoraggio della qualita del processo produttivo chimico

Conoscenze Abilita

Elementi di organizzazione aziendale Applicare metodologie di analisi dei processi di lavoro
Impianti chimici Applicare procedure di certificazione ISO

Metodi statistici per I'analisi dei dati Applicare procedure di controllo della produzione
Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi Applicare tecniche di rappresentazione dei processi

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tut-  Utilizzare strumenti di reporting
ti i settori di attivita privati o pubblici
Normativa UNI EN ISO Procedure di controllo qualita
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5.4 TECNICO AREA REGOLATORIA (REGULATORY AFFAIRE)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico area regolatoria (Regulatory affaire) gestisce le procedure e gli adempimenti burocratici relativi alla sperimentazione, alla produzione e
alla commercializzazione di prodotti farmaceutici, cosmetici, erboristici e altre specialita. Raccoglie le informazioni relative agli adempimenti ne-
cessari alla sperimentazione, alla produzione e alla commercializzazione di prodotti farmaceutici, cosmetici, erboristici e altre specialita, tenen-
dosi continuamente aggiornato sulla normativa di settore (comunitaria, nazionale e regionale). Organizza ed elabora le informazioni raccolte, le
restituisce alle aree aziendali interessate, definendo modalita e tempi di trasmissione delle informazioni. Predispone i dossier (Quando necessa-
rio anche in lingua inglese), compila i moduli e presenta le richieste alle Autorita competenti secondo quanto previsto dalla normativa. Archivia e
conservai dossier e la documentazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora all'interno di aziende farmaceutiche, aziende cosmetiche, aziende di prodotti erboristici e di altre specialita (es. integratori alimentari).
Collocazione organizzativa

Per quanto riguarda i rapporti esterni all'azienda, si relaziona con il Ministero e con le altre autorita competenti (sia di livello nazionale, che di
livello regionale). Relativamente ai rapporti interni, si relaziona con |'ufficio ricerca, con |'area marketing, con |'ufficio acquisti e con la produzio-
ne.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.3.1.2 Farmacologi, batteriologi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
21 FABBRICAZIONE DI PRODOTTI FARMACEUTICI DI BASE E DI PREPARATI FARMACEUTICI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2164 Urbanisti e pianificatori del traffico

COMPETENZE
Effettuare l'archiviazione di documenti

Conoscenze Abilita

Elementi di diritto amministrativo Applicare metodi di catalogazione

Normativa in materia di tutela della Privacy Applicare procedure di archiviazione
Applicare procedure di protocollazione documenti
Applicare tecniche di classificazione documentale
Applicare tecniche per I'organizzazioni di archivi informatizzati
Utilizzare lo scanner
Utilizzare software archiviazione dati

Effettuare la produzione di informazioni sugli aspetti regolatori in ambito farmaceutico-erboristico

Conoscenze

Elementi di biochimica

Elementi di chimica farmaceutica

Elementi di organizzazione aziendale

Fasi e procedure della ricerca clinica

Mercato dei prodotti cosmetici

Mercato dei prodotti erboristici

Mercato dei prodotti farmaceutici

Normativa in materia sanitaria

Normative nazionali e comunitarie in materia di prodotti farma-
ceutici, cosmetici e di altre specialita

Processo produttivo di prodotti farmaceutici, cosmetici e altre
specialita

Abilita

Applicare procedure di comunicazione di informazioni giuridico-legali
Applicare tecniche di elaborazione report informativi

Applicare tecniche di ricerca (dati/informazioni/notizie)
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Espletare pratiche burocratiche per la realizzazione di prodotti farmaceutici, cosmetici, erboristicie altre specialita

Conoscenze

Inglese tecnico

Processo produttivo di prodotti farmaceutici, cosmetici e altre
specialita

Abilita

Applicare procedure amministrative per rilascio permessi, liberatorie,
autorizzazioni

Applicare tecniche di traduzione scritta

Utilizzare la modulistica per la commercializzazione di nuove speciali-
ta chimico-farmaceutiche

Utilizzare la modulistica per la produzione di nuove specialita chimico-
farmaceutiche

Utilizzare la modulistica per la registrazione di nuove specialita chimi-
co-farmaceutiche

Utilizzare la modulistica per la sperimentazione chimico-farmaceutica
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5.5 TossiIcOLOGO AMBIENTALE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tossicologo ambientale esegue controlli chimici tossicologici, microbiologici per la tutela dell'ambiente industriale (acqua, aria, suolo) e della
salute. Esegue analisi chimiche, microbiologiche ed eco-tossicologiche su ambiente e atmosfera (acque, rifiuti, suoli e rocce da scavo, terreni,
aria). Svolge il monitoraggio delle acque, dell'aria, del suolo, degli alimenti, per rilevare eventuali sostanze contaminanti. Pianifica gli interventi
di prevenzione ed educazione per la salute della popolazione in relazione agli aspetti tossicologici derivanti dall'inquinamento chimico e biolo-

gico.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Puo operare presso Centri di studio e di rilevazione tossicologica e ambientale; Enti preposti alla elaborazione dinormative tecniche o alla certi-
ficazione di qualita; Strutture del Sistema Sanitario Nazionale; Industriechimico-farmaceutiche, alimentari, cosmetiche, etc.; Universita ed altri

Enti di Ricerca pubblici e privati.
Collocazione organizzativa

Svolge la propria attivita in strutture pubbliche o private, all'interno di un laboratorio di ricerca e progettazione. Se lavora in un laboratorio che

offre servizi per le aziende, opera sotto le direttive del chimico responsabile del settore. Puo operare all'interno del Servizio Qualita o alle diret-

te dipendenze del Direttore di Produzione. Collabora con i Servizi di Qualita del prodotto e del processo, con i tecnic iambientali.

Modalita di esercizio del lavoro

Opera all'interno di un laboratorio e come tale & soggetto alle normative in tema di salute e sicurezza.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.1.2 Tecnici chimici

Attivita Economiche ATECO

721 RICERCA E SVILUPPO SPERIMENTALE NEL CAMPO DELLE SCIENZE NATURALI E DELL'INGEGNERIA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
3116 Tecnici chimici

COMPETENZE

Effettuare I'accettazione campioni da analizzare su ambiente e atmosfera

Conoscenze

Chimica analitica

Chimica bioinorganica

Chimica fisica

Chimica generale e inorganica
Chimica organica

Elementi di biologia

Elementi di biologia molecolare
Elementi di chimica farmaceutica
Elementi di ecologia

Elementi di farmacologia
Elementi di igiene applicata
Elementi di microbiologia generale
Elementi di patologia

Elementi di tossicologia

Abilita

Applicare criteri di elaborazione preventivi
Applicare criteri di valutazione degli strumenti necessari per |'esecuzione
di una analisi di laboratorio

Applicare criteri di valutazione dei tempi di esecuzione di una analisi di
laboratorio

Applicare I'esecuzione di una analisi di laboratorio

Applicare protocolli sistemi qualita aziendali

Applicare tecniche di analisi di laboratorio

Applicare tecniche di pianificazione di risorse e di mezzi

Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnic

Eseguire analisi chimiche, microbiologiche ed eco-tossicologiche su ambiente e atmosfera

Conoscenze

Chimica analitica

Chimica bioinorganica

Chimica fisica

Chimica generale e inorganica

Chimica organica

Elementi di biologia

Elementi di biologia molecolare

Elementi di chimica farmaceutica

Elementi di ecologia

Elementi di farmacologia

Elementi di igiene applicata

Elementi di microbiologia generale

Elementi di patologia

Elementi di tossicologia

Normativa ambientale regionale, nazionale e comunitaria sulla
gestione dei rifiuti e degli scarichi civili e produttivi

Abilita

Applicare metodi di catalogazione

Applicare metodiche di analisi chimica

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure per I'archiviazione della documentazione tecnica
Applicare protocolli sistemi qualita aziendali

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto

Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica

Utilizzare componenti chimici Utilizzare dispositivi di protezione indivi-
duali (DPI1)

Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica

Utilizzare strumenti di prelievo campioni per |'analisi chimica
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Valutare le analisi chimiche, microbiologiche ed eco-tossicologiche su ambiente e atmosfera

Conoscenze

Chimica analitica

Chimica bioinorganica

Chimica fisica

Chimica generale e inorganica
Chimica organica

Elementi di biologia

Elementi di biologia molecolare
Elementi di chimica farmaceutica
Elementi di ecologia

Elementi di igiene applicata
Elementi di microbiologia generale
Elementi di patologia

Elementi di tossicologia

Normativa ambientale regionale, nazionale e comunitaria sulla

gestione dei rifiuti e degli scarichi civili e produttivi

Abilita

Ap plicare metodi di catalogazione

Applicare procedure di rilevazione scostamenti
Applicare tecniche di analisi criticita del processo
Applicare tecniche di monitoraggio ambientale

Applicare tecniche di monitoraggio delle attivita
Applicare tecniche di redazione di report di monitoraggio
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare software archiviazione dati

Eseguire analisi chimiche, microbiologiche ed eco-tossicologiche su ambiente e atmosfera

Conoscenze

Chimica analitica

Chimica bioinorganica

Chimica fisica

Chimica generale e inorganica

Chimica organica

Elementi di biologia

Elementi di biologia molecolare

Elementi di chimica farmaceutica

Elementi di ecologia

Elementi di farmacologia

Elementi di igiene applicata

Elementi di microbiologia generale

Elementi di patologia

Elementi di tossicologia

Normativa ambientale regionale, nazionale e comunitaria sulla
gestione dei rifiuti e degli scarichi civili e produttivi

Abilita

Applicare metodi di catalogazione

Applicare metodiche di analisi chimica

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari
Applicare procedure per l'archiviazione della documentazione tecnica
Applicare protocolli sistemi qualita aziendali

Applicare tecniche di controllo degli standard di prodotto
Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica
Utilizzare componenti chimici

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica
Utilizzare strumenti di prelievo campioni per I'analisi chimica

Valutare le analisi chimiche, microbiologiche ed eco-tossicologiche su ambiente e atmosfera

Conoscenze

Chimica analitica

Chimica bioinorganica

Chimica fisica

Chimica generale e inorganica

Chimica organica

Elementi di biologia

Elementi di biologia molecolare

Elementi di chimica farmaceutica

Elementi di ecologia

Elementi di igiene applicata

Elementi di microbiologia generale

Elementi di patologia

Elementi di tossicologia

Normativa ambientale regionale, nazionale e comunitaria sulla
gestione dei rifiuti e degli scarichi civili e produttivi

Abilita

Applicare metodi di catalogazione

Applicare procedure di rilevazione scostamenti
Applicare tecniche di analisi criticita del processo
Applicare tecniche di monitoraggio ambientale

Applicare tecniche di monitoraggio delle attivita
Applicare tecniche di redazione di report di monitoraggio
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare software archiviazione dati
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5.6 TECNICO LAVORAZIONI ERBORISTICHE
DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico lavorazioni erboristiche € una figura in grado di ricavare dalle piante officinali prodotti fitoterapici, cosmetici e integratori alimentari a
base di piante. Si occupa della raccolta delle piante, che puo curare personalmente e per cui valuta tempi e metodi ottimali (tempo balsamico).
Seleziona la pianta o la parte di pianta da avviare al processo di trasformazione, effettuando controlli diretti o controlli a campione su lotti di
materie prime. Estrae, con metodi artigianali e/o industriali, i principi attivi dalle piante, producendo estratti idroalcolici o semilavorati che sa-
ranno oggetto di trasformazioni.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Il Tecnico delle lavorazioni erboristiche lavora in aziende produttrici di integratori alimentari a base di piante officinali, fitoterapici e cosmetici.
La trasformazione delle piante officinali puo essere effettuata attraverso lavorazioni artigianali (che comportano un uso limitato delle tecnolo-
gie) o attraverso lavorazioni di tipo industriale (dove I'impiego delle tecnologie e I'automatizzazione delle lavorazioni € piu spinto). Se il processo
di trasformazione e le fasi che lo compongono prescindono dalla natura dell'attivita (industriale o artigianale), il contesto di lavoro puo condi-
zionare le fasi del processo che il tecnico delle lavorazioni erboristiche &€ chiamato a presidiare e, in ultima analisi, Abilita e Conoscenze.
Collocazione organizzativa

La Collocazione organizzativa e strettamente correlata al contesto di lavoro. Nell'ambito dei laboratori di erboristeria artigianale, il tecnico del-
le lavorazioni erboristiche presidia in genere tutte le fasi del processo di trasformazione, relazionandosi a monte con i fornitori delle materie
prime, e a valle con i clienti. Nel caso delle lavorazioni industriali, il tecnico delle lavorazioni erboristiche si relaziona con le funzioni aziendali in-
terne: con I'area regolatoria, con I'area della ricerca e sviluppo (interna/esternaall'azienda) e con il controllo qualita.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.2.1.9 Altri tecnici paramedici
Attivita Economiche ATECO
21 FABBRICAZIONE DI PRODOTTI FARMACEUTICI DI BASE E DI PREPARATI FARMACEUTICI
Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
3111 Tecnici delle scienze chimiche e fisiche
COMPETENZE
Effettuare |'estrazione dei principi attivi
Conoscenze Abilita
Chimica Applicare criteri per il dosaggio degli ingredienti nelle preparazioni
Elementi di farmacologia erboristiche
Farmacognosia Applicare criteri per la scelta dei solventi nelle preparazioni erboristiche
Fisiologia Applicare metodiche di analisi biochimiche
Processo di trasformazione delle piante officinali Applicare metodiche di analisi biologiche

Applicare tecniche di analisi delle piante officinali

Applicare tecniche di miscelazione sostanze chimiche

Utilizzare macchinari per il taglio delle piante officinali

Utilizzare sostanze chimiche per soluzioni

Utilizzare strumenti di prelievo campioni per |'analisi chimica
Utilizzare strumenti per il filtraggio nelle trasformazioni erboristiche
Utilizzare strumenti per il taglio delle piante officinali

Effettuare la raccolta delle piante officinali

Conoscenze Abilita

Botanica generale Applicare modalita di conservazione delle piante officinali
Botanica sistematica Applicare tecniche di riconoscimento delle piante officinali
Caratteristiche e proprieta delle piante officinali Applicare tecniche per la raccolta delle piante officina
Chimica

Fitovigilanza

Legislazione dei prodotti erboristici
Modalita di impiego delle piante officinali

Effettuare la selezione delle piante (o parti di piante) officinali

Conoscenze Applicare metodiche di analisi biochimiche

Botanica generale Applicare metodiche di analisi biologiche

Caratteristiche e proprieta delle piante officinali Applicare tecniche di analisi delle piante officinali

Elementi di biologia Applicare tecniche di selezione delle piante officinali
Elementi di chimica Utilizzare strumenti di prelievo campioni per |'analisi chimica

Farmacognosia
Metodi di trasformazione delle piante officinali

Abilita
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5.7 RESPONSABILE LABORATORIO DI MICROBIOLOGIA CONTROLLO QUALITA

DESCRIZIONE PROFILO

Il Responsabile laboratorio di microbiologia controllo qualita programma e fa eseguire analisi sistematiche e a campionamento sui prodotti e sul-
le materie prime del settore farmaceutico, segnalando eventuali anomalie al responsabile controllo qualita. Coordina le attivita degli analisti di
laboratorio sui controlli analitici di tipo microbiologico, prescritti dalle Farmacopee Nazionale ed Europea. Supervisiona le attivita di laboratorio
per garantisce il controllo microbiologico di materie prime, principi attivi e prodotti finiti farmaceutici. Opera affinché la fabbricazione dei pro-
dotti sia eseguita in ottemperanza alle norme di buona fabbricazione (GMP, ISO) e alle direttive aziendale. Certifica la qualita delle materie pri-
me impiegate e dei prodotti farmaceutici finiti.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Puo operarein:

- Industrie farmaceutiche, cosmetiche e dietetiche-alimentari;

- Strutture del Sistema Sanitario Nazionale;

- Centri di studio e rilevazione tossicologica e ambientale;

- Enti preposti alla elaborazione di normative tecniche o alla certificazione di qualita;

- Laboratori di biotecnologie applicate

- Universita ed altri Enti di Ricerca Pubblici e Privati.

Collocazione organizzativa

Il responsabile del laboratorio di microbiologia controllo qualita puo lavorare come dipendente o come liberoprofessionista. Nel secondo caso,
|'attivita puo essere esercitata individualmente o associandosi ad un centro dianalisi. Per legge, un laboratorio di analisi deve essere diretto da
un laureato specialista (medico, biologo ochimico).

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno del laboratorio.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.4.1.4 Laboratoristi e patologi clinici

Attivita Economiche ATECO
212 FABBRICAZIONE DI MEDICINALI E PREPARATI FARMACEUTICI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

2131 Biologi, botanici, zoologi ed assimilati
COMPETENZE
Analizzare le esigenze programmatiche di produttivita del farmaco (da parte dell'azienda)
Conoscenze Abilita

Elementi di organizzazione aziendale

Elementi di programmazione della produzione
Organizzazione delle aziende farmaceutiche

Processo produttivo di prodotti farmaceutici, cosmetici e altre
specialita

Applicare procedure di analisi dati di produzione

Applicare tecniche di analisi di processi aziendali

Applicare tecniche di pianificazione strategica aziendale

Applicare tecniche per la definizione degli standard di produzione e di CQ
Utilizzare software monitoraggio della produzione

Utilizzare strumenti di programmazione produzione

Effettuare la validazione dei risultati dei test di laboratorio microbiologico

Conoscenze Abilita

Biologia applicata

Biologia farmaceutica

Biologia molecolare

Chimica farmaceutica

Citologia

Elementi di biochimica

Farmacologia

Genetica dei microrganismi

Microbiologia e igiene applicata ai farmaci ed alla produzione in-
dustriale

Microbiologia generale

Normativa Farmacopee Nazionale ed Europea
Normativa UNI EN ISO

Qualita e sicurezza microbiologica dei farmaci
Standard di qualita dei prodotti farmaceutici

Applicare metodiche di analisi biologiche

Applicare modalita di stesura documenti certificazione qualita del farmaco
Applicare modalita di valutazione dei parametri delle analisi microbiolo-
giche di laboratorio

Applicare modalita di valutazione di buone pratiche di fabbricazione (GMP)
Applicare modalita di valutazione di buone pratiche di laboratorio (GLP)
Applicare protocolli sistemi qualita aziendali

Applicare tecniche di lettura di referti esami strumentali

Utilizzare macchinari per analisi di laboratorio

Utilizzare software archiviazione dati

Pianificare le attivita di laboratorio controllo qualita del farmaco (settore di microbiologia)
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Conoscenze Abilita

Biologia applicata Applicare modalita di prescrizione di test qualita di laboratorio microbio-
Biologia farmaceutica logico

Chimica farmaceutica Applicare modalita di valutazione dei parametri delle analisi microbiolo-
Citologia giche di laboratorio

Elementi di biochimica Applicare procedure per la sicurezza dei dati

Farmacologia Applicare tecniche di coordinamento di gruppi di lavoro

Metodologie di controllo della qualita Applicare tecniche di lettura di referti esami strumentali

Microbiologia e igiene applicata ai farmaci ed alla produzione in- Applicare tecniche di pianificazione delle attivita

dustriale Applicare tecniche di rilevazione parametri strumentazione per analisi
Microbiologia generale chimico-biologiche

Normativa Farmacopee Nazionale ed Europea
Normativa UNI EN ISO

Norme di buone pratiche di fabbricazione (GMP)
Norme di buone pratiche di laboratorio(GLP)
Qualita e sicurezza microbiologica dei farmaci
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5.8 STAMPATORE MATERIE PLASTICHE
DESCRIZIONE PROFILO

Lo Stampatore materie plastiche & in grado di condurre macchinari e impianti per lo stampaggio di articoli in plastica destinati a vari usi (dome-
stico, industriale,arredo ecc.) a partire dalla documentazione tecnica predisposta (schede di lavorazione). Si occupa della preparazione del mate-
riale da sottoporre a lavorazione, della impostazione del ciclo di lavoro sulla pressa e dello stampaggio. Verifica la conformita del prodotto ese-
guito agli standard definiti, provvedendo all'eventuale rifinitura tramite I'utilizzo di appositi attrezzi. Cura la manutenzione ordinaria dei macchi-
nari e degli attrezzi che utilizza.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera nell'ambito di imprese di lavorazione e produzione di articoli in plastica.
Collocazione organizzativa

Risponde normalmente al capo reparto.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge esclusivamente all'interno dell'azienda.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.33 Conduttori di macchinari per la fabbricazione di articoli in plastica e affini

Attivita Economiche ATECO
222 FABBRICAZIONE DI ARTICOLI IN MATERIE PLASTICHE

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8142 Conduttori di macchinari per la fabbricazione di articoli in plastica
COMPETENZE
Controllare le fasi di lavorazione della pressa per lo stampaggio della plastica
Conoscenze Abilita
Elementi di disegno tecnico Applicare procedure di controllo qualita Applicare procedure di monito-
Elementi di elettromeccanica raggio funzionamento presse per stampaggio materie plastiche
Elementi di tecnologia delle materie plastiche Applicare procedure di regolazione parametri presse per stampaggio ma-
Presse per stampaggio materie plastiche terie plastiche
Processi di lavorazione materie plastiche Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica

Applicare procedure di segnalazione di
non conformita di pezzi lavorati

Effettuare la manutenzione ordinaria di presse per lo stampaggio di materie plastiche

Conoscenze Abilita

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettrotecnica Elementi di meccanica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione

Presse per stampaggio materie plastiche Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione materie plastiche Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
elettrici di macchinari/impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Effettuare I'attrezzaggio di presse per lo stampaggio di materie plastiche

Conoscenze Abilita

Elementi di chimica delle materie plastiche Applicare procedure di alimentazione impianti/macchinari

Elementi di disegno tecnico Applicare procedure di regolazione parametri presse per stampaggio ma-
Elementi di elettromeccanica terie plastiche

Elementi di meccanica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare tecniche di miscelazione materie prime per produzioni articoli
tutti i settori di attivita privati o pubblici in plastica

Presse per stampaggio materie plastiche Applicare tecniche di montaggio/smontaggio attrezzi macchine utensili
Stampi per la lavorazione delle materie plastiche Applicare tecniche di scarico di presse per stampaggio materie plastiche

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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5.9 SPECIALISTA IN RICERCA BIOMEDICA

DESCRIZIONE PROFILO

Lo Specialista in Ricerca Biomedica programma e svolge progetti di ricerca nel campo della biomedicina e della farmacologia. Coordina le attivita
di ricerca fra gruppi intramurali e con gruppi esterni. Prepara dei rapporti sulle ricerche svolte che presenta con articoli su riviste scientifiche in-
ternazionali. E’ in grado di presentare i risultati delle ricerche ai congressi nazionali ed internazionali e di relazionarsi con esperti e professionisti

del settore medico e farmaceutico.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento:

Il ricercatore biomedico opera presso istituti di ricerca pubblici e privati, Universita, in strutture del Sistema Sanitario Nazionale o per l'industria
farmaceutica, chimica, cosmetica e alimentare- dietetica. In particolare puo operare presso enti preposti alla elaborazione di normative tecniche
o alla certificazione di qualita, laboratori di biotecnologie applicate, centri di studio e rilevazione tossicologica e ambientale.

Modalita di esercizio del lavoro
L’attivita si svolge all'interno del laboratorio.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.3.1.2 Farmacologi, batteriologi ed assimilati

Attivita Economiche ATECO

721 RICERCA E SVILUPPO SPERIMENTALE NEL CAMPO DELLE SCIENZE NATURALI E DELL'INGEGNERIA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2212 Medici specialisti

COMPETENZE

Effettuare la messa a punto degli strumenti statistici per la ricerca clinica

Conoscenze

Elementi di progettazione dei data base
Norme di Buona Pratica

Clinica (nazionali e internazionali)
Procedure di archiviazione dati

Eseguire dei progetti di ricerca in campo biomedico

Conoscenze

Elementi di biochimica

Elementi di biofisica

Elementi di biologia molecolare

Elementi di farmacologia

Elementi di tossicologia

Organizzazione di un laboratorio di biomedicina
Tossicologia dell'ambiente

Redigere e presentare rapporti e articoli scientifici

Conoscenze

Inglese tecnico

Regole redazionali per i testi scientifici

Statistica descrittiva

Strumenti informatici e multimediali per la comunicazione (ECDL
Advanced)

Tecniche redazionali

Abilita

Applicare tecniche di controllo (indagini campionarie)

Applicare tecniche di costruzione di questionari di indagine

Utilizzare software gestione di database (Access o analoghi)
Utilizzare software per I'informatizzazione dei questionari di indagine

Abilita

Applicare metodi per realizzare culture cellulari

Applicare tecniche di analisi del metabolismo

Applicare tecniche di analisi dell'immagine di immagine nella ricerca
biomedica sperimentale

Applicare tecniche di base di biologia molecolare

Applicare tecniche di farmacocineticain vivo

Applicare tecniche di separazione di macromolecole

Applicare tecniche immunoistologiche

Applicare tecniche istologiche

Applicare test di citotossicita'

Utilizzare la strumentazione di laboratorio per la ricerca biomedica (spet-
trometria di massa, spettrofotometria, spettrofotofluorimetria, centrifu-
gazione, ultracentrifugazione, microscopia ottica, in fluorescenza ed elet-
tronica)

Utilizzare prodotti radioattivi per lo studio dei recettori

Abilita

Applicare tecniche di comunicazione orale

Applicare tecniche di presentazione di report di ricerca

Applicare tecniche di public speaking

Applicare tecniche di redazione di report di ricerca

Utilizzare software creazione di presentazioni multimediali (PowerPoint o
analoghi)

Utilizzare software elaborazione testi (Word o analoghi)
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Effettuare la definizione del disegno statistico della ricerca clinica

Conoscenze Abilita

Fasi della ricerca clinica Applicare criteri di scelta delle unita di rilevazione
Norme di Buona Pratica Applicare metodologie di ricerca quantitativa

Clinica (nazionali e internazionali) Applicare tecniche di disegno campionario

Principi etici della ricerca clinica Applicare tecniche di redazione di protocolli di ricerca

Scienze biomediche
Statistica descrittiva
Statistica inferenziale
Statistica medica
Statistica sanitaria
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6 VETRO, CERAMICA E MATERIALI DA COSTRUZIONE

6.1 OPERATORE Al FORNI (PIASTRELLE IN CERAMICA)

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore ai forni (o fuochista uscita forni) presiede alla cottura, che ¢ la fase finale del processo di produzione delle piastrelle in ceramica. Dai
forni escono, quindi, i prodotti finiti, che vengono poi sottoposti ad un processo selettivo di controllo della qualita. L'operatore ai forni conduce
gli impianti (forno, macchine di scarico forno, linee di trasporto piastrelle) ripristinando tempestivamente eventuali blocchi o allarmi, a control-
lare la fuoriuscita del materiale verso i nastri trasportatori, ad eseguire le attivita previste di pulizia dei rulli e di altre componenti degli impianti.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di lavorazione di piastrelle in ceramica

Collocazione organizzativa

Risponde al capo turno e al capo reparto forni. Nella sua attivita € chiamato a collaborare con i colleghi, con i reparti smalteria, squadratura e
scelta, con i meccanici generici ed i meccanici di reparto nel caso siverifichino problemi agli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di produzione delle piastrelle in ceramica oggi & quasi completamente automatizzato. Il ruolo dell'addetto ai forni non prevede, quin-
di, lavoro manuale, salvo nei casi di emergenza per la gestione dei guasti (per esempio, blocco di un nastro trasportatore).

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.3.2 Conduttori di forni e di altri impianti per la produzione di piastrelle e articoli di ceramica e terracotta

Attivita Economiche ATECO
234 FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI IN PORCELLANA E IN CERAMICA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8181 Conduttori di impianti per la lavorazione del vetro e della ceramica
COMPETENZE
Condurre gli impianti per la cottura di piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Elementi di chimica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchinari per la
Elementi di elettrotecnica cottura dei piastrelle in ceramica
Elementi di informatica Applicare procedure di sicurezza in produzione
Elementi di meccanica Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Impianti per la cottura per piastrelle in ceramica Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
Materie prime per piastrelle in ceramica Normativa sulla tutela in ceramica

della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i settori di attivita
privati o pubblici
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta

Elementi di meccanica intervento manutenzione specialistica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione

Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate

Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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Effettuare il controllo del processo di cottura di piastrelle in ceramica

Conoscenze

Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica)
Caratteristiche e fasi del processo produttivo (piastrelle in cera-
mica)

Elementi di chimica

Elementi di elettrotecnica

Elementi di informatica

Elementi di meccanica

Funzionamento degli impianti per la cottura (piastrelle in cera-
mica)

Funzionamento dei quadri elettrici di comando dei forni (pia-
strelle in ceramica)

Norme di sicurezza e prevenzione dei rischi negli stabilimenti
produttivi (piastrelle in ceramica)

Processo di cottura (piastrelle in ceramica)

Abilita

Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchinari per la
cottura dei piastrelle in ceramica

Applicare procedure di regolazione parametri macchinari per la cottura
delle piastrelle in ceramica

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
in ceramica
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6.2 OPERATORE ALLA SCELTA (PIASTRELLE IN CERAMICA)
DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore ai forni (piastrelle in ceramica) seleziona le piastrelle in ceramica (piastelle/mattonelle di ceramica finite, ecc.) dividendole in “cate-
gorie”: prima, seconda, terza scelta o scarto a seconda del livello di qualita. Il processo di scelta puo essere automatico o manuale. Nel primo ca-
so, gli addetti utilizzano la macchina tonalizzatrice, dopo aver impostato manualmente iparametri di scelta. Nel secondo, gli addetti controllano
ogni mattonella singolarmente destinandola alla categoria di appartenenza.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di lavorazione di piastrelle in ceramica

Collocazione organizzativa

Risponde al capo turno e al capo reparto scelta. Nella sua attivita € chiamato a collaborare con i colleghi, con i reparti forni e squadratura, con i
meccanici generici ed i meccanici di reparto nel caso si verifichinoproblemi agli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di produzione delle mattonelle di ceramica oggi € quasi completamente automatizzato. Il ruolo dell'addetto alla scelta non prevede,
quindi, lavoro manuale, salvo nei casi di emergenza per guasti aimacchinari.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.3.2 Conduttori di forni e di altri impianti per la produzione di piastrelle e articoli di ceramica e terracotta

Attivita Economiche ATECO
234 FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI IN PORCELLANA E IN CERAMICA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8181 Conduttori di impianti per la lavorazione del vetro e della ceramica

COMPETENZE

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo impianti e macchinari
Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Elementi di meccanica Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Effettuare |'avvio della macchina tonalizzatrice

Conoscenze Abilita

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di addestramento della macchina tonalizzatrice per
Elementi di informatica piastrelle in ceramica

Elementi di meccanica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchinari per la
Macchina tonalizzatrice per piastrelle in ceramica cottura dei piastrelle in ceramica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii Applicare procedure di sicurezza in produzione

settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di individuazione anomalie macchina tonalizzatrice
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica delle piastrelle in ceramica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Effettuare la scelta manuale delle piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Elementi di elettrotecnica Elementi di informatica Elementi di Applicare procedure di segnalazione di non conformita merci
meccanica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Macchina tonalizzatrice per piastrelle in ceramica Applicare tecniche di controllo spessore delle piastrelle in ceramica
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

tutti i settori di attivita privati o pubblici
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica
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6.3 OPERATORE ATOMIZZAZIONE (PIASTRELLE IN CERAMICA)
DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore all'atomizzazione (piastrelle in ceramica) & preposto alla conduzione dell'impianto di atomizzazione, essiccatoio a spruzzo informa di
torre, con la base costituita da un cono rovesciato, in cui viene spruzzato I'impasto di materie prime,acqua e additivi (barbottina), in modo da ot-
tenere polveri atomizzate da destinare ad una successiva pressatura.L'atomizzazione & il procedimento che, nel processo di lavorazione dei pia-
strelle in ceramica, segue la macinazione delle materie prime e precede la pressatura. L'Operatore all'atomizzazione segue il funzionamento degli
impianti, prestando attenzione al controllo della viscosita della barbottina, alla regolazione della temperatura dell'atomizzatore e al mantenimen-
todel giusto livello di umidita dell'atomizzato.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di lavorazione di piastrelle in ceramica.

Collocazione organizzativa

Risponde al capo turno e al capo reparto atomizzazione. Nella sua attivita € chiamato a collaborare con i colleghi, con i reparti macinazione e
presse, con i meccanici generici ed i meccanici di reparto nel caso siverifichino problemi agli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di macinazione nel processo di lavorazione delle piastrelle in ceramica oggi &€ quasi completamente automatizzato. Il ruolo dell'opera-
tore all'atomizzazione non prevede, quindi, lavoro manuale; soltanto occasionalmente, se si verificano dei problemi (per es. blocco dei nastri
trasportatori), € chiamato ad intervenire manualmente.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.3.2 Conduttori di forni e di altri impianti per la produzione di piastrelle e articoli di ceramica e terracotta

Attivita Economiche ATECO
234 FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI IN PORCELLANA E IN CERAMICA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8181 Conduttori di impianti per la lavorazione del vetro e della ceramica
COMPETENZE
Condurre gli atomizzatori per piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Atomizzatori per piastrelle in ceramica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento atomizzatori per
Caratteristiche della barbottina (piastrelle in ceramica) piastrelle in ceramica
Caratteristiche dell’atomizzato (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di sicurezza in produzione
Elementi di chimica Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Elementi di elettrotecnica Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrel-
Elementi di informatica le in ceramica

Elementi di meccanica

Materie prime per piastrelle in ceramica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Elementi di meccanica Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tut-  Applicare procedure di sicurezza in produzione

ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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Effettuare il controllo del processo di atomizzazione di piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Atomizzatori per piastrelle in ceramica Applicare modalita di prelievo atomizzato per piastrelle in ceramica
Caratteristiche della barbottina (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di monitoraggio funzionamento atomizzatori per
Caratteristiche dell’atomizzato (piastrelle in ceramica) piastrelle in ceramica

Elementi di chimica Applicare procedure di regolazione parametri atomizzatori per piastrelle
Elementi di elettrotecnica in ceramica

Elementi di informatica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Elementi di meccanica Applicare tecniche di misurazione umidita e granulometria atomizzato
Materie prime per piastrelle in ceramica per piastrelle in ceramica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

tutti i settori di attivita privati o pubblici Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica in ceramica
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6.4 OPERATORE Al MULINI (PIASTRELLE IN CERAMICA)
DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore ai mulini (piastrelle in ceramica) & preposto alla conduzione degli impianti di macinazione (mulini continui e discontinui), attivita che
si colloca all'inizio del processo di lavorazione delle piastrelle in ceramica. | mulini sono impianti impiegati per la macinazione delle materie prime
(argilla, feldspati, sabbie quarzifere, insieme ad acqua edadditivi) per la produzione di un impasto chiamato barbottina. L'Operatore ai mulini se-
gue il funzionamento degli impianti durante il turno, ripristinando tempestivamente eventuali blocchi, e ad eseguire sistematicamente i controlli
previsti sui parametri di funzionamento degli impianti e sulla qualita della barbottina.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di lavorazione di piastrelle in ceramica.

Collocazione organizzativa

Risponde al capo turno e al capo reparto macinazione. Nella sua attivita & chiamato a collaborare con i colleghi, con i palisti (addetti al carico del-
le materie prime nelle tramogge), con il reparto atomizzazione, con i meccanici generici ed i meccanici di reparto nel caso si verifichino problemi
agli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di macinazione nel processo di lavorazione delle piastrelle in ceramica oggi € quasi completamente automatizzato. Il ruolo di operato-
re ai mulini non prevede, quindi, lavoro manuale; I'operatore puo trovarsi a svolgere anche le attivita del palista (addetto al carico delle materie
prime nelle tramogge) con I'utilizzo delle ruspe.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.3.2 Conduttori di forni e di altri impianti per la produzione di piastrelle e articoli di ceramica e terracotta

Attivita Economiche ATECO
234 FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI IN PORCELLANA E IN CERAMICA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8181 Conduttori di impianti per la lavorazione del vetro e della ceramica

COMPETENZE

Condurre i mulini continui/discontinui per piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Caratteristiche della barbottina (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di impostazione delle ricette su mulini continui/ di-
Elementi di chimica scontinuiper piastrelle in ceramica
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento mulini continui/
Elementi di informatica discontinui per piastrelle in ceramica
Elementi di meccanica Applicare procedure di sicurezza in produzione
Materie prime per piastrelle in ceramica Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento mulini
Mulini continui/discontinui per piastrelle in ceramica continui/discontinui per piastrelle in ceramica
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Condurre macchine movimento terra Utilizzare dispositivi di protezione
tutti i settori di attivita privati o pubblici individuali (DPI)
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
Tipologia di ricette per la produzione della barbottina (piastrelle in ceramica
in ceramica)

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Elementi di meccanica Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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Effettuare il controllo del processo di macinazione materie prime piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Caratteristiche della barbottina (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo qualita della barbottina per piastrelle in
Elementi di chimica ceramica

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento mulini conti-
Elementi di informatica nui/discontinui per piastrelle in ceramica

Elementi di meccanica Applicare procedure di regolazione parametri mulini continui/discontinui
Materie prime per piastrelle in ceramica per piastrelle in ceramica

Mulini continui/discontinui per piastrelle in ceramica Applicare procedure di sicurezza in produzione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Utilizzare dispositivi di controllo qualita della barbottina per piastrelle in
tutti i settori di attivita privati o pubblici ceramica Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
Tipologia di ricette per la produzione della barbottina (piastrelle in ceramica

in ceramica)
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6.5 PRESSISTA (PIASTRELLE IN CERAMICA)
DESCRIZIONE PROFILO

Il Pressista (piastrelle in ceramica) & preposto alla pressatura, I'operazione che prevede I'applicazione di una forte pressione ad una determinata
temperatura sulla polvere ceramica uscita dalla fase di atomizzazione in modo da accelerare il processo di densificazione e dare forma al prodot-
to industriale ceramico (piastrella). Il Pressista segue il funzionamento degli impianti (presse, convogliatori, essiccatoi) ed e in grado di garantirne
la pulizia, verificare lo stato dei tamponi delle rulliere, delle spazzole e degli altri componenti, segnalando eventuali problemi. Il pressista, infine,
deve controllare sistematicamente |'esito della pressatura (superficie, bordi, spessore delle piastrelle).

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di lavorazione di piastrelle in ceramica

Collocazione organizzativa

Risponde al capo turno e al capo reparto presse. Nella sua attivita € chiamato a collaborare con i colleghi, con il reparto atomizzazione, con i
meccanici generici ed i meccanici di reparto nel caso si verifichino problemi agli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di produzione delle piastrelle in ceramica oggi & quasi completamente automatizzato. Il ruolo del pressista non prevede, quindi, lavoro
manuale, a parte le attivita di pulizia della pressa, degli stampi e di altri componenti che non comportano particolare sforzo.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.3.2 Conduttori di forni e di altri impianti per la produzione di piastrelle e articoli di ceramica e terracotta
Attivita Economiche ATECO
234 FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI IN PORCELLANA E IN CERAMICA
Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8181 Conduttori di impianti per la lavorazione del vetro e della ceramica
COMPETENZE
Condurre gli impianti per la pressatura di piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Caratteristiche dell’atomizzato (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di monitoraggio funzionamento presse per piastrel-
Elementi di chimica le in ceramica
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di sicurezza in produzione
Elementi di informatica Applicare procedure per la sostituzione tamponi delle presse per pia-
Elementi di meccanica strelle in ceramica
Materie prime per piastrelle in ceramica Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
tutti i settori di attivita privati o pubblici in ceramica

Presse per piastrelle in ceramica
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Elementi di meccanica Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Effettuare il controllo del processo di pressatura di piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Caratteristiche dell’atomizzato (piastrelle in ceramica)
Elementi di chimica
Elementi di elettrotecnica
Elementi di informatica
Elementi di meccanica
Materie prime per piastrelle in ceramica
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici
Presse per piastrelle in ceramica
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Applicare procedure di monitoraggio funzionamento presse per piastrel-
le in ceramica

Applicare procedure di regolazione parametri presse per piastrelle in ce-
ramica

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo spessore delle piastrelle in ceramica
Applicare tecniche di misurazione umidita e granulometria atomizzato
per piastrelle in ceramica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
in ceramica
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6.6 SMALTATORE (PIASTRELLE IN CERAMICA)

DESCRIZIONE PROFILO

Lo Smaltatore (piastrelle in ceramica) & preposto alla smaltatura, I'operazione che prevede |'applicazione sul pezzo ceramico del rivestimento ve-
troso (smalto), che dopo cottura costituisce la superficie esterna e/o interna del prodotto industriale ceramico (piastrella). La smaltatura puo av-
venire in diversi modi e successioni, nel caso incui sul pezzo sia applicato piu di uno strato di smalto. Tra le attivita dello Smaltatore rientrano lo
stoccaggio dei prodotti da utilizzare per le applicazioni (es. smalti), la verifica della conformita ai parametri di lavorazione indicati nella scheda
tecnica, il controllo del funzionamento delle macchine di smalteria (doppio disco, aerografo, macchina serigrafica, spazzolatrice, ecc.) e il control-
lo qualita del semilavorato.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di lavorazione di piastrelle in ceramica

Collocazione organizzativa

Risponde al capo turno e al capo reparto smalteria. Nella sua attivita & chiamato a collaborare con i colleghi, con i reparti presse e forni, con i
meccanici generici ed i meccanici di reparto nel caso si verifichino problemi agli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di produzione delle mattonelle di ceramica oggi & quasi completamente automatizzato. Il ruolo dello smaltatore non prevede, quin-
di, lavoro manuale, a parte le attivita di pulizia, che non comportano particolare sforzo.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.3.2 Conduttori di forni e di altri impianti per la produzione di piastrelle e articoli di ceramica e terracotta

Attivita Economiche ATECO
234 FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI IN PORCELLANA E IN CERAMICA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8181 Conduttori di impianti per la lavorazione del vetro e della ceramica
COMPETENZE
Condurre macchine di smalteria di piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Caratteristiche dei prodotti per la smaltatura di piastrelle in ce- Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchinari per la
ramica Elementi di chimica smaltatura per piastrelle in ceramica
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di sicurezza in produzione
Elementi di informatica Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Elementi di meccanica Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
Macchinari per la smaltatura per piastrelle in ceramica in ceramica

Materie prime per piastrelle in ceramica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Elementi di meccanica Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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Effettuare il controllo del processo di smaltatura di piastrelle in ceramica

Conoscenze

Caratteristiche dei prodotti per la smaltatura di piastrelle in ce-
ramica

Elementi di chimica

Elementi di elettrotecnica

Elementi di informatica

Elementi di meccanica

Macchinari per la smaltatura per piastrelle in ceramica
Materie prime per piastrelle in ceramica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Abilita

Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchinari per la
cottura dei piastrelle in ceramica

Applicare procedure di regolazione parametri macchinari per la smalta-
tura per piastrelle in ceramica

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di correzione dei prodotti per le applicazioniin smal-
teria per piastrelle in ceramica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per piastrelle
in ceramica

Effettuare lo stoccaggio dei prodotti da utilizzare per le applicazioni in smalteria di piastrelle in ceramica

Conoscenze

Caratteristiche dei prodotti per la smaltatura di piastrelle

in ceramica Composizione chimica dei colori

Elementi di chimica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Abilita

Applicare metodi stoccaggio dei prodotti

Applicare procedure di segnalazione di non conformita merci

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di correzione dei prodotti per le applicazioniin smal-
teria per piastrelle in ceramica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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6.7 SQUADRATORE (PIASTRELLE IN CERAMICA)

DESCRIZIONE PROFILO

Lo Squadratore (piastrelle in ceramica) presiede la squadratura, che ¢ I'attivita di rifinitura delle piastrelle in ceramica che viene eseguita soltan-
to su prodotti di alta qualita. Le piastrelle appena cotte destinate alla squadratura vengono prima rifinitesui quattro lati (“squadrate”) e poi sot-
toposte ad un accurato controllo di alcuni parametri geometrici (es. la diagonale) per assicurare che non vi siano variazioni al di fuori degli inter-
valli di tolleranza prestabiliti. L'interoprocesso & automatizzato e si avvale di macchinari dedicati (mola diamantata, calibro elettronico...). Lo
Squadratore conduce le macchine impostando i parametri per la squadratura e per il controllo, segnalando tempestivamente la presenza di di-
fetti eccedentila norma.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di lavorazione di piastrelle in ceramica

Collocazione organizzativa

Risponde al capo turno e al capo reparto squadratura. Nella sua attivita € chiamato a collaborare con i colleghi, con i reparti forni e scelta, con i
meccanici generici ed i meccanici di reparto nel caso si verifichino problemi agli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di produzione delle mattonelle di ceramica oggi € quasi completamente automatizzato. Il ruolo dello squadratore non prevede, quin-
di, lavoro manuale, salvo nei casi di emergenza per guasti ai macchinari.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.3.2 Conduttori di forni e di altri impianti per la produzione di piastrelle e articoli di ceramica e terracotta

Attivita Economiche ATECO
234 FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI IN PORCELLANA E IN CERAMICA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8181 Conduttori di impianti per la lavorazione del vetro e della ceramica
COMPETENZE
Condurre le macchine per la squadratura delle piastrelle in ceramica
Conoscenze Abilita
Elementi di chimica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchinari per la
Elementi di elettrotecnica squadratura delle piastrelle in ceramica
Elementi di informatica Applicare procedure di regolazione parametri macchinari per la squa-
Elementi di meccanica dratura delle piastrelle in ceramica
Macchinari per la squadratura delle piastrelle in ceramica Applicare procedure di sicurezza in produzione
Materie prime per piastrelle in ceramica Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per pia-
tutti i settori di attivita privati o pubblici strelle in ceramica

Processi di lavorazione piastrelle in ceramica

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di piastrelle in ceramica

Conoscenze Abilita

Caratteristiche degli impianti produttivi (piastrelle in ceramica) Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Elementi di meccanica Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sicurezza in produzione

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione piastrelle in ceramica Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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6.8 OPERATORE DELLA CENTRALE DI BETONAGGIO (CALCESTRUZZO)

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore della centrale di betonaggio & preposto alla conduzione degliimpianti per la produzione del calcestruzzo. Il processo, completamen-
te automatizzato, viene gestito tramite un computer che restituisce le informazioni sulle diverse fasi di produzione; I'Operatore di centrale utiliz-
za il quadro di controllo, avvia la produzione e interviene, se necessario, interrompendo il processo o modificando i parametri di conduzio-
ne.Controlla, inoltre, le materie prime in arrivo; gestisce le consegne giornaliere in base al piano di produzione; contatta elettricisti e meccanici

in caso di guasti o malfunzionamento degli impianti.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Opera presso gli stabilimenti di produzione del calcestruzzo.
Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile dell'impianto. Nella sua attivita si relaziona con i fornitori di materie prime, con clienti e trasportatori per le consegne
giornaliere, con Meccanici, Elettricisti, Manutentori per la gestione degli impianti,con i Tecnici di laboratorio.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di produzione del calcestruzzo & completamente automatizzato. Il ruolo dell'Operatore di centrale non prevede, quindi, lavoro ma-
nuale, salvo nei casi di emergenza per la gestione dei guasti (per esempio, blocco di un nastro trasportatore).

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

7.2.1.2 Operai addetti a macchinari per la produzione di manufatti in cemento ed affini

Attivita Economiche ATECO

23610 Fabbricazione di prodotti in calcestruzzo per I'edilizia

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8114 Conduttori di macchinari per prodotti di cemento, pietra e altri minerali

COMPETENZE
Condurre gli impianti per la produzione del calcestruzzo

Conoscenze

Elementi di chimica

Elementi di elettrotecnica

Elementi di informatica

Elementi di meccanica Impianti per la produzione del calce-
struzzo

Materie prime per la produzione del calcestruzzo

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in

tutti i settori di attivita privati o pubblici
Processo di produzione del calcestruzzo
Effettuare il controllo delle materie prime in entrata

Conoscenze

Impianti per la produzione del calcestruzzo
Materie prime per la produzione del calcestruzzo

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in

tutti i settori di attivita privati o pubblici
Processo di produzione del calcestruzzo

Effettuare la gestione delle consegne giornaliere del prodotto finito

Conoscenze

Elementi di chimica

Elementi di elettrotecnica

Elementi di informatica

Elementi di meccanica

Impianti per la produzione del calcestruzzo
Materie prime per la produzione del calcestruzzo

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in

tutti i settori di attivita privati o pubblici
Processo di produzione del calcestruzzo

Abilita

Applicare procedure di monitoraggio funzionamento impianti per la
produzione del calcestruzzo

Applicare procedure di regolazione parametri macchinari e impianti per
la produzione del calcestruzzo

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per la pro-
duzione del calcestruzzo

Abilita

Applicare metodi stoccaggio dei prodotti

Applicare procedure di segnalazione di non conformita merci
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Abilita

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di programmazione delle consegne giornaliere
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per la produ-
zione del calcestruzzo
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Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di calcestruzzo

Conoscenze Abilita

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di meccanica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Impianti per la produzione del calcestruzzo Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti Applicare procedure di sicurezza in produzione

i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processo di produzione del calcestruzzo Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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6.9 OPERATORE DELLA SALA CENTRALE (CEMENTO)

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore della sala centrale & preposto alla conduzione degli impianti per la produzione del cemento. Il processo € interamente automatizza-
to e viene gestito tramite computer che restituiscono le informazioni sulle diverse fasi di produzione; I'Operatore di centrale utilizza i quadri di
controllo per la conduzione dei mulini e del forno; se necessario, interrompe i processi e/o modifica i parametri di conduzione. In caso di guasti o
malfunzionamento degli impianti si rivolge ai capi reparto o agli esterni di sala per sollecitare la risoluzione del problema.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso stabilimenti di produzione del cemento.

Collocazione organizzativa

Risponde gerarchicamente al responsabile della produzione. Nella sua attivita si relaziona con i colleghi, con i capi reparto e con gli esterni di sala,
con elettricisti, meccanici e manutentoriin caso di guasti omalfunzionamenti degli impianti.

Modalita di esercizio del lavoro

Il processo di produzione del cemento oggi € completamente automatizzato. La sala centrale che ospita gli operatori € isolata dagli impianti e
presenta, quindi, le caratteristiche di un ufficio.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.1.2 Operai addetti a macchinari per la produzione di manufatti in cemento ed affini

Attivita Economiche ATECO
23610 abbricazione di prodotti in calcestruzzo per I'edilizia

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8114 Conduttori di macchinari per prodotti di cemento, pietra e altri minerali
COMPETENZE
Condurre gli impianti per la produzione del cemento
Conoscenze Abilita
Elementi di informatica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento impianti per la
Elementi di meccanica produzione del cemento
Impianti per la produzione del cemento Applicare procedure di regolazione parametri macchinari e impianti per
Materie prime per la produzione del cemento la produzione del cemento
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti Applicare procedure di sicurezza in produzione
i settori di attivita privati o pubblici Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Processo di produzione del cemento Utilizzare quadri elettrici di comando macchinari e impianti per la pro-

duzione del cemento

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchinari e impianti utilizzati nella lavorazione/produzione di cemento

Conoscenze Abilita

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Elementi di meccanica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Impianti per la produzione del cemento Applicare procedure di ripristino funzionamento macchinari/ impianti
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut- Applicare procedure di sicurezza in produzione

ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processo di produzione del cemento Applicare procedure per la pulizia di macchinari e impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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6.10 TECNICO DI AREA (CEMENTO/CALCESTRUZZO)
DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnico di area (cemento/calcestruzzo) & preposto, presso aziende produttrici di cemento e calcestruzzo, alla gestione e supervisione di tutti gli
aspetti tecnici legati all'attivita degli impianti localizzati nell'area geografica a lui affidata. Si occupa, per esempio, delle pratiche per autorizzazioni
a livello comunale e regionale e della programmazione della manutenzione ordinaria e straordinaria degli impianti, compresa l'installazione di
nuove componenti. A questo scopo, gestisce i rapporti con i fornitori locali e mantiene i contatti con i servizi tecnici aziendali.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera presso aziende produttrici di cemento e/o calcestruzzo.

Collocazione organizzativa

Risponde al dirigente della funzione di staff preposta ai servizi tecnici (“servizio tecnico centrale”).

E' chiamato a collaborare con i responsabili degli impianti localizzati nella propria area, con i manutentori e in generale con i fornitori esterni di
servizi tecnici. Si relaziona con gli uffici pubblici preposti al rilascio delle autorizzazion inecessarie per I'attivita dei cementifici e/o delle centrali di
betonaggio.

Modalita di esercio del lavoro

Il tecnico di area opera in piu stabilimenti all'interno di un'area geografica; la sua attivita comporta, quindi, visite e sopralluoghi agli impianti e
permanenza all'interno degli stessi. Gli orari di lavoro sono in relazione alle problematiche affrontate e ai possibili imprevisti.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.2.9 Altri tecnici in scienze ingegneristiche ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
236 FABBRICAZIONE DI PRODOTTI IN CALCESTRUZZO, CEMENTO E GESSO

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3119 Altri tecnici delle scienze fisiche e ingegneristiche non classificati altrove
COMPETENZE
Effettuare la gestione delle pratiche autorizzatorie per I'attivita dei cementifici/centrali di betonaggio
Conoscenze Abilita

Applicare procedure per l'archiviazione della documentazione tecnica
Applicare procedure per pratiche autorizzatorie (cementifici/centralidi
betonaggio)

Applicare tecniche di elaborazione report informativi

Applicare tecniche di ricerca (dati/informazioni/notizie)

Autorizzazioni e concessioni per I'apertura e la gestione degli im-
pianti (cementifici/centrali di betonaggio)

Autorizzazioni per I'incenerimento dei rifiuti nei cementifici
Elementi di diritto amministrativo

Elementi di normative in materia di impatto ambientale delle
produzioni

Normativa in materia di sicurezza delle costruzioni edili
Normativa sulla prevenzione dell'inquinamento nei siti indu-
striali

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di produzione del calcestruzzo

Processo di produzione del cemento

Effettuare la programmazione delle attivita di manutenzione ordinaria e straordinaria degli impianti (cementifici/centrali di betonaggio)

Conoscenze Abilita

Disposizioni europee e nazionali sul contenimento delle emis-
sioni inquinanti Impianti per la produzione del calcestruzzo
Impianti per la produzione del cemento

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Procedure di manutenzione straordinaria impianti e macchinari
Procedure di richiesta acquisto pezzi di ricambio

Processo di produzione del calcestruzzo

Processo di produzione del cemento

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di pianificazione operativa

Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure per I'archiviazione della documentazione tecnica

138



=%XPO

MILAND 2015

% Regione
Lombardia

6.11 TECNOLOGO DI LABORATORIO (CEMENTO/CALCESTRUZZO)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tecnologo di laboratorio & preposto al controllo delle materie prime per la produzione di cemento e/ocalcestruzzo e alla verifica delle caratte-
ristiche dei prodotti finiti. Le analisi condotte dal Tecnologo riguardano principalmente due ambiti: quello chimico (analisi di composizione, otti-
mizzazione delle “ricette” etc) e quello meccanico (resistenza dei prodotti finiti, rispetto dei requisiti delle norme nazionali ed europee). Il Tecno-

logo puo anche, su richiesta del cliente, prestare assistenza presso i cantieri (prelievi di materiale, prove di resistenza etc).

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera presso laboratoriinterni ad aziende produttrici di cemento e/o calcestruzzo.

Collocazione organizzativa

Risponde al responsabile del laboratorio, o direttamente al responsabile di impianto se non & presente una figura intermedia.

Modalita di esercizio del lavoro

Generalmentei laboratori sono attigui agli impianti, ma isolati dagli stessi; pertanto le condizioni ambientali sonosimili a quelle di un ufficio.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.1.2 Tecnici chimici

Attivita Economiche ATECO
23610

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
3111 Tecnici delle scienze chimiche e fisiche

COMPETENZE

Fabbricazione di prodotti in calcestruzzo per |'edilizia

Effettuare analisi sperimentali per la produzione di nuove ricette (cemento/calcestruzzo)

Conoscenze

Chimica inorganica

Elementi di informatica Geochimica

Materie prime per la produzione del calcestruzzo

Materie prime per la produzione del cemento

Meccanica dei manufatti litici

Meccanica del suolo

Meccanica delle rocce

Normativa in materia di certificazione dei materiali da costruzione
Normativa in materia di sicurezza delle costruzioni edili
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di produzione del calcestruzzo

Processo di produzione del cemento

Prove di resistenza chimico-fisiche

Sollecitazioni meccaniche e resistenza dei materiali

Tecnologia dei materiali cementizi

Trattamenti igro-termici dei materiali cementizi

Abilita

Applicare metodiche di analisi chimica

Applicare metodiche di misurazione meccanica

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione meccanica
Applicare procedure di taratura strumenti per I'analisi chimica
Applicare procedure di verifica dei materiali da costruzione
Applicare tecniche per I'elaborazione di ricette sperimentali (ce-
mento/calcestruzzo)

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica

Utilizzare strumenti di misurazione meccanica

Utilizzare strumenti di prelievo campioni per |'analisi chimica
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Effettuare il controllo delle materie prime per la produzione di cemento/calcestruzzo

Conoscenze

Chimica inorganica

Elementi di informatica

Geochimica

Materie prime per la produzione del calcestruzzo

Materie prime per la produzione del cemento

Meccanica del suolo

Meccanica delle rocce

Normativa in materia di certificazione dei materiali da costru-
zione

Normativa in materia di sicurezza delle costruzioni edili
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Prove di resistenza chimico-fisiche

Sollecitazioni meccaniche e resistenza dei materiali

Abilita

Applicare metodiche di analisi chimica

Applicare metodiche di misurazione meccanica

Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro

Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione meccanica
Applicare procedure di taratura strumenti per I'analisi chimica
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica

Utilizzare strumenti di misurazione meccanica

Utilizzare strumenti di prelievo campioni per I'analisi chimica

Effettuare le prove chimiche e meccaniche sul prodotto finito (cemento/calcestruzzo)

Conoscenze

Chimica inorganica

Elementi di informatica

Geochimica

Materie prime per la produzione del calcestruzzo

Materie prime per la produzione del cemento

Meccanica dei manufatti litici

Meccanica del suolo

Meccanica delle rocce

Normativa in materia di certificazione dei materiali da costru-
zione

Normativa in materia di sicurezza delle costruzioni edili
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di produzione del calcestruzzo

Processo di produzione del cemento

Prove di resistenza chimico-fisiche

Sollecitazioni meccaniche e resistenza dei materiali
Tecnologia dei materiali cementizi

Trattamenti igro-termici dei materiali cementizi

Abilita

Applicare metodiche di analisi chimica

Applicare metodiche di misurazione meccanica

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione meccanica
Applicare procedure di taratura strumenti per I'analisi chimica
Applicare procedure di verifica dei materiali da costruzione
Applicare tecniche per I'ottimizzazione delle ricette (cemen-
to/calcestruzzo)

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di laboratorio per I'analisi chimica
Utilizzare strumenti di misurazione meccanica

Utilizzare strumenti di prelievo campioni per I'analisi chimica

140



=%XPO

MILANO 2015

Regione
Lombardia

6.12 RESPONSABILE DI CENTRALE (CALCESTRUZZO)
DESCRIZIONE PROFILO

Il Responsabile di centrale (calcestruzzo) e responsabile dei risultati economici della centrale di betonaggio e ne presidia, a livello di coordi-
namento organizzativo, gli aspetti tecnici e tecnologici, gestendo i rapporti con il tecnico d'area, con i tecnologi di laboratorio e con i respon-
sabili della sicurezza. In base alle strategie aziendali, gestisce i rapporti con i maggior iclienti e fornitori e definisce le politiche commerciali

da applicare a livello locale. Cura la programmazione periodica della
amministrativa dell'unita.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Opera presso imprese di produzione del calcestruzzo.
Collocazione organizzativa

produzione in base agli ordini previsti. Si occupa, infine, della gestione

Risponde al manager di area per gli aspetti commerciali e al direttore della produzione per gli aspetti relativi alla pianificazione.

Modalita di esercizio del lavoro

Il Responsabile di centrale svolge un'attivita di natura in parte amministrativa e in parte commerciale. Le modalitadi lavoro, quindi, sono tipi-
che del lavoro impiegatizio, ma si aggiunge una importante componente di gestione diretta delle relazioni commerciali.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.2.9 Altri tecnici in scienze ingegneristiche ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
23610 Fabbricazione di prodotti in calcestruzzo per I'edilizia

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
3119

COMPETENZE
Effettuare la gestione amministrativa dell'unita produttiva (centrale di
Conoscenze

Elementi di contabilita aziendale

Elementi di controllo di gestione

Elementi di gestione d'impresa

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavora toriin
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di produzione del calcestruzzo

Tesoreria, cassa, pagamenti e riscossioni

Altri tecnici delle scienze fisiche e ingegneristiche non classificati altrove

betonaggio)

Abilita

Applicare modalita di analisi degli scostamenti dal budget

Applicare modalita di gestione delle scadenze contabili-fiscali
Applicare procedure di registrazione documenti contabili

Applicare procedure per la stesura di documenti di acquisto o vendita:
ordini, bolle, ricevute, fatture

Utilizzare modelli di gestione operativa attivita commerciale
Utilizzare software gestione amministrativa

Utilizzare strumenti operativi di controllo di gestione

Effettuare la gestione commerciale dell'unita produttiva (centrale di betonaggio)

Conoscenze

Elementi di contabilita aziendale

Elementi di gestione d'impresa

Elementi di tecnica commerciale Impianti per la produzione del
calcestruzzo

Mercato dei conglomerati cementizi

Normativa in materia di sicurezza delle costruzioni edili
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Processo di produzione del calcestruzzo

Tecniche di rilevazione di evoluzione opportunita di mercato

Effettuare la gestione del personale

Conoscenze

Elementi di gestione delle risorse umane

Elementi di organizzazione aziendale

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Organizzazione aziendale

Procedure di gestione del personale

Abilita

Applicare tecniche di budgeting

Applicare tecniche di definizione obiettivi di vendita

Applicare tecniche di gestione commerciale flusso ordini

Applicare tecniche di ottimizzazione della pianificazione degli ordini e
delle vendite

Applicare tecniche di pianificazione delle attivita

Utilizzare software gestione commerciale

Utilizzare strumenti operativi di controllo di gestione

Abilita

Applicare modalita di coordinamento del lavoro
Applicare tecniche di gestione del personale
Applicare tecniche di motivazione risorse umane
Applicare tecniche di pianificazione delle attivita
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6.13 MARMISTA

DESCRIZIONE PROFILO
Il Marmista si occupa, all'interno di un'azienda artigianale o industriale, della trasformazione del marmo. Movimenta, taglia e lavora la-
stre/blocchi di materiale lapideo (marmi, graniti, ardesie, arenarie), cura la costruzione di finiture nuove per I'edilizia (scalini, davanzali, caminet-
ti, rivestimenti per bagni ecucine) e la realizzazione di altari e tabernacoli. In alcuni casi pu6 occuparsi anche della creazione di manufatti artisti-

ci.

ELEMENTI DI CONTESTO

RIFERIMENTI GIURIDICI
L'attivita del marmista & protetta da una rigidissima normativa antinfortunistica e sanitaria (decreto legislativo n.626 del 19/9/94; Decreto legi-
slativo 19 marzo 1996, n.242 “Modifiche ed integrazioni al Decreto Legislativo 19 settembre 1994, n.626,concernente |'attuazione di direttive
comunitarie riguardanti il miglioramento della sicurezza e della salute de ilavoratori sul luogo di lavoro”,Legge 8 agosto 1985, n. 443“Legge qua-
dro per l'artigianato”, testo vigente (aggiornato alla legge costituzionalel18ottobre 2001, n. 3).Decreto legislativo 2 febbraio 2002, n. 25 “Attua-
zione della direttiva 98/24/CE sulla protezione della salute e dellasicurezza dei lavoratori contro i rischi derivanti da agenti chimici durante il la-
voro”.

CONTESTI LAVORATIVI
Ambito di riferimento
Il Marmista svolge la propria attivita in aziende industriale o artigianali (lavorazione dei materiali lapidei).

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

6.1.1.3

Tagliatori di pietre, scalpellini e marmisti

Attivita Economiche ATECO
FABBRICAZIONE DI ALTRI PRODOTTI DELLA LAVORAZIONE DI MINERALI NON METALLIFERI

23

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7113

COMPETENZE
Effettuare la movimentazione e lavorazione di materiali lapidei

Conoscenze

Elementi di geometria
Materiali lapidei
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-

ti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di lavorazione dei materiali lapidei
Prodotti per il trattamento dei materiali lapidei

Livello EQF 3
INDICATORI

Blocchi e lastre in marmo e granito tagliati secondo le diverse tecniche

Muratori in pietrame, tagliatori di pietre e cesellatori

Abilita

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari

Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro

Applicare tecniche di lavorazione dei materiali lapidei
Applicare tecniche di smaltatura

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare la macchina foratrice

Utilizzare la macchina sezionatrice

Utilizzare macchinari per la perforazione dei materiali lapidei
Utilizzare macchinari per la sagomatura dei blochi/lastre lapidei
Utilizzare macchine lucidatrici

Utilizzare macchine per lastronatura dei materiali lapidei
Utilizzare strumenti per il taglio roccia, pietra e ardesia
Utilizzare strumenti per la sgrossatura dei blocchi/lastre lapidei

Lastre e/o mattonelle rinforzate, stuccate e lucidate secondo le diverse tecniche
Lastre, blocchi e lavorati, movimentati, posizionati e imballati pronti per la spedizione
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Realizzare la costruzione di manufatti lapidei

Conoscenze Abilita

Elementi di disegno tecnico Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Materiali lapidei Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut- Applicare tecniche di lavorazione dei materiali lapidei

ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di scultura

Processi di lavorazione dei materiali lapidei Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Prodotti per il trattamento dei materiali lapidei Utilizzare la macchina foratrice

Utilizzare la macchina sezionatrice

Utilizzare macchinari per la perforazione dei materiali lapidei
Utilizzare macchinari per la sagomatura dei blochi/lastre lapidei
Utilizzare macchine lucidatrici Utilizzare strumenti di assemblaggio
manufatti lapidei

Utilizzare strumenti di incisione

Utilizzare strumenti per la sgrossatura dei blocchi/lastre lapidei

Livello EQF 3
INDICATORI

Superfici e/o cornici adeguatamente lucidate, boggiardate, levigate, spazzolate, sabbiate, spuntate
Manufatti per 'edilizia e 'arredamento (es.: cornici,davanzali, colonne, scale, piani cucina, ecc.) realizzati secondo il casellario esecutivo e nel
rispetto della normativa di sicurezza

Corrette/Adeguate incisioni sul marmo (lettere ed ornamenti) realizzati a mano, con scalpelli e/o0 macchine a controllo numerico
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7 MIECCANICA, PRODUZIONE E MANUTENZIONE DI MACCHINE, IMPIANTISTICA

7.1 VERNICIATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Verniciatore effettua la verniciatura completa di tutte le parti di carrozzeria o altri elementi destinati a comporre il prodotto finito, con I'aiuto
d'appositi macchinari che I'operatore deve essere in grado di regolare e condurre. Solo in alcuni casi e richiesto l'intervento manuale, ad esem-
pio per: rifinitura, applicazione di elementi decorativi. decorazione a mano. E' inoltre in grado di esaminare le superfici da verniciare, quindi sce-
gliere e valutare materiali, tipo di vernice e metodo di lavoro seguendo le indicazioni gia predisposte dall'azienda. Prepara le superfici da verni-
ciare, predispone la miscela, applicare i successivi strati di vernice ed eventuali elementi decorativi per poi rifinire il lavoro a mano e verificare la
qualita del prodotto finale. Alla fine del lavoro & tenuto a compilare la modulistica predisposta dall'azienda per rilevare i dati di quantita e qualita
dei pezzi prodotti nonché il tempo richiesto per realizzarli.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora in aziende meccaniche all'interno del reparto produzione.

Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al capo squadra o al responsabile di reparto.
Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno dell'azienda, in laboratori di verniciatura o in reparti

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.2.3.7 Verniciatori artigiani ed industriali

Attivita Economiche ATECO
25610 Trattamento e rivestimento dei metalli

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7132 Laccatori e verniciatori
COMPETENZE
Eseguire la verniciatura di superfici
Conoscenze Abilita
Caratteristiche delle vernici Applicare criteri per la preparazione delle vernici
Caratteristiche tecniche dei materiali metallici Applicare procedure di controllo e regolazione macchinari/impianti per la
Diluenti e solventi verniciatura
Elementi di disegno meccanico Applicare procedure di controllo qualita
Materiali abrasivi Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione
Reazioni dei materiali al trattamento di verniciatura Applicare tecniche di pulitura superfici metalliche

Applicare tecniche di verniciatura su metallo
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per la verniciatura

144



=%XPO

MILAND 2015

% Regione
Lombardia

7.2 RESINATORE (SETTORE NAUTICO)

DESCRIZIONE PROFILO

Il Resinatore (settore nautico) realizza lo scafo e le altre parti in vetroresina che compongono le imbarcazioni da diporto. Il Resinatore svolge la
sua attivita utilizzando attrezzature di uso manuale. Cera e lucida la superficie dello stampo; applica il gelcoat; taglia e applica sullo stampo i tes-

suti di fibre di vetro, impregnandoli di resina secondo le specifiche definite dall'ufficio tecnico.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Svolge la sua attivita all'interno di aziende che producono imbarcazioni da diporto in vetroresina.

Collocazione organizzativa

Lavora all'interno dell'area produzione. Lavora in piccoli gruppi se si occupa della resinatura dello scafo oppure individualmente se si occupa

dei pezzi staccati.
Modalita di esercizio del lavoro

Il Resinatore svolge la sua attivita con guanti, mascherina e tappi antirumore. L'attivita di resinatura dello scafo richiede agilita e resistenza fisica,
doti che non sono necessarie nel caso della realizzazione di pezzi staccati. Quest'ultima attivita, che viene svolta a terra, richiede piu attenzione

e precisione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.1.3.2 Pavimentatori e posatori di rivestimenti

Attivita Economiche ATECO
30120

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7124 Installatori di impianti di isolamento

COMPETENZE

Costruzione di imbarcazioni da diporto e sportive

Effettuare il trattamento dello stampo per consentire |'estrazione del manufatto

Conoscenze

Elementi di struttura dell'imbarcazione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Prodotti per la ceratura

Prodotti per la verniciatura

Realizzare la resinatura dello stampo e delle parti staccate

Conoscenze

Attrezzi per la finitura del manufatto

Attrezzi per la resinatura

Caratteristiche chimiche dei materiali per la resinatura (resine e
lana di vetro)

Elementi di struttura dell’'imbarcazione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Tecniche di finitura del manufatto

Abilita
Applicare procedure di sicurezza in produzione
Applicare tecniche di ceratura
Applicare tecniche di lucidatura per gli stampi
Applicare tecniche di verniciatura degli stampi
Utilizzare attrezzature per lucidatura degli stampi
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per la ceratura degli stampi
Utilizzare strumenti per la verniciatura degli stampi

Abilita

Applicare modalita di rimozione delle imperfezioni della superficie
dello scafo

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di valutazione dei tempi di essiccazione
Applicare tecniche di levigatura del manufatto

Applicare tecniche di resinatura

Applicare tecniche di taglio di lana di vetro

Utilizzare attrezzi per la rimozione delle imperfezioni
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare gli attrezzi per la molatura

Utilizzare gli attrezzi per la resinatura
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7.3 ASSEMBLATORE DI MACCHINARI INDUSTRIALI

DESCRIZIONE PROFILO

L'Assemblatore di macchinari industriali garantisce il montaggio dei singoli componenti del prodotto, nel rispetto degli standard di qualita e degli
obiettivi d iproduzione. Gli input delle sue attivita sono costituiti dagli ordini di lavorazione, dai disegni dei semilavorati da montare e dai singoli
pezzi da assemblare.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera all'interno di imprese meccaniche di dimensioni medio - grandi. E' inserito in organizzazioni del lavoro a catena o in organizzazioni per
team e/o a isola di montaggio.

Collocazione organizzativa

Opera alle dirette dipendenze del caporeparto area produzione. Si relaziona con i colleghi dell'area produttiva e coni magazzinieri.

Modalita di esercizio del lavoro

Lavora all'interno dell'azienda, solitamente in officina.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.7.1 Assemblatori in serie di parti di macchine

Attivita Economiche ATECO
28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8211 Assemblatori di parti di macchine
COMPETENZE
Effettuare I'assemblaggio di componenti o parti di macchinari meccanici
Conoscenze Abilita
Caratteristiche tecniche dei materiali metallici Applicare modalita di assemblaggio macchinari
Disegno meccanico Applicare procedure di controllo conformita elementi metallici
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di controllo qualita
Elementi di tecnologia meccanica Applicare procedure di sicurezza nei luoghi di lavoro
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii ~ Applicare tecniche di correzione anomalie elementi non conformi
settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di montaggio metalli ed acciai
Strumenti e utensili per installazioni meccaniche Applicare tecniche di saldatura metalli e leghe

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare utensili per il montaggio meccanico
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7.4 DISEGNATORE MECCANIco CAD-CAM

DESCRIZIONE PROFILO

Il Disegnatore meccanico CAD-CAM elabora i disegni tecnici di macchinari o parti di macchinari utilizzando appositi software CAD e cura la defi-
nizione delle schede tecniche di prodotto. Realizza lo sviluppo tecnico di dettaglio, individuandone le componenti costruttive e le relative solu-
zioni tecnologiche di produzione. | disegni possono essere utilizzati per la produzione dei pezzi e per manuali operativi con le specifiche di fun-
zionamento del macchinario. Nello svolgimento del suo lavoro, il Disegnatore parte da schizzi o progetti di massima realizzati dal Progettista. Le
schede tecniche, invece, vengono redatte a seguito della realizzazione del prototipo.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera all'interno di imprese meccaniche di dimensioni sia piccole che medio - grandi.

Collocazione organizzativa

Opera alle dirette dipendenze del progettista o del responsabile dell'ufficio tecnico. Si relaziona con responsabile della produzione e del reparto
ricerca e sviluppo.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno degli uffici.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
3.1.2.6 Disegnatoriindustriali ed assimilati

Attivita Economiche ATECO
7112 Attivita degli studi d'ingegneria ed altri studi tecnici

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

3118 Disegnatori industriali

COMPETENZE

Effettuare I'archiviazione della documentazione tecnica

Conoscenze Abilita

Disegno tecnico Applicare criteri di codifica componenti meccanici

Elementi di tecnologia meccanica Applicare procedure per |'archiviazione della documentazione tecnica
Tecnologia e proprieta dei materiali Utilizzare software archiviazione dati

Realizzare il disegno d'insieme e dei componenti del prototipo meccanico

Conoscenze Abilita

Disegno tecnico Applicare metodi di definizione delle specifiche tecniche dei componenti
Elementi di disegno e metodi dell'ingegneria industriale meccanici

Elementi di tecnologia meccanica Applicare metodologie di progettazione meccanica

Metodi di lavorazione su macchine utensili tradizionali ed a con- Applicare tecniche di analisi non conformita funzionali dei componenti
trollo numerico e a CNC meccanici

Metodi di rappresentazione grafica e simulazione tridimensiona- Applicare tecniche di disegno tecnico

le Utilizzare software disegno tecnico

Processi di progettazione nell’area meccanica e produzione
meccanica Tecnologia e proprieta dei materiali

Livello EQF 4

INDICATORI

Corretta interpretazione delle specifiche tecniche del prodotto fornite dal progettista rilevabile dall’adeguatezza della codificazione
Correttezza e completezza del disegno bidimensionale e tridimensionale d’insieme e dei componenti del prototipo meccanico
Individuazione delle potenziali non conformita funzionali e risoluzione delle eventuali anomalie rilevate
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7.5 MANOVRATORE IMPIANTI SIDERURGICI

DESCRIZIONE PROFILO

Il Manovratore impianti siderurgici garantisce la produzione di lingotti, lamine, nastri e altri prodotti di prima trasformazione in metallo, a partire
dalla fusione di minerali o rottami. Effettua il caricamento dei materiali di partenza negli appositi forni, imposta i parametri dei macchinari e se-
gue i Icorretto funzionamento della lavorazione. Utilizza attrezzi e macchinari per la lavorazione dei metalli (cesoie, piegatrici, puntatrici, ecc.).

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Operain imprese dell'industria siderurgica.
Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno di fonderie.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.2.1

Attivita Economiche ATECO
241 SIDERURGIA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8121

COMPETENZE
Effettuare avviamento dei forni siderurgici

Conoscenze

Elementi di metallurgia meccanica

Impianti siderugici

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Tecnologia dei metalli

Effettuare le operazioni di spillaggio del metallo fuso

Conoscenze

Elementi di metallurgia meccanica

Impianti siderugici

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Tecnologia dei metalli

Fonditori conduttori di altoforno, di convertitori e di forni di raffinazione (siderurgia)

Conduttori di impianti per la trasformazione dei metalli

Abilita

Applicare procedure di alimentazione impianti/macchinari
Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di prelievo campioni metallo fuso
Applicare tecniche di regolazione parametri forni siderurgici
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare macchinari per carico/scarico merci

Abilita

Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di regolazione parametri forni siderurgici
Applicare tecniche di travaso del metallo fuso in stampi/condotti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di travaso del metallo fuso
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7.6 MANUTENTOREELETTRICO

DESCRIZIONE PROFILO

Il Manutentore elettrico esegue operazioni di manutenzione elettrica, a carattere preventivo o su chiamata per guasto, ed effettuare attivita di
assistenza, al fine di assicurare il corretto funziona-mento dei macchinari/impianti e consentire il normale svolgimento delle attivita di produzio-
ne.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora in aziende meccaniche di dimensioni piccole, medie o grandi, all'interno del reparto produzione

Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al Capo reparto (nelle imprese di piccoledimensioni) o al Capo squadra di manutenzione/ coordinatore squadra.
Verso l'esterno, puo interagire con le ditte fornitrici di ricambi.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno dell'azienda, ed & trasversale all'intera area di produzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.2.4.1 Installatori e riparatori di apparati elettrici ed elettromeccanici

Attivita Economiche ATECO
28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7412 Installatori e riparatori di apparati elettromeccanici

COMPETENZE

Effettuare il ripristino del funzionamento di macchinari/impiantiin caso di guasti di componenti elettrici

Conoscenze Abilita

Circuiti elettrici ed elettromeccanici Applicare procedure di redazione relazioni tecniche su interventi
Dispositivi elettrici effettuati

Elementi di disegno tecnico Applicare procedure di sicurezza in produzione

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di sostituzione componenti elettrici di mac-
Elementi di tecnologia meccanica chinari/impianti

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione elettrica

i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di controllo funzionale dei componenti elettrici

di macchinari/impianti

Applicare tecniche di diagnosi guasti componenti elettrici di mac-
chinari/impianti

Applicare tecniche di ripristino operativo componenti elettrici di
macchinari/impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Livello EQF 4
INDICATORI

Ricerca, analisi e individuazione delle cause di malfunzionamento o di guasto, attraverso I'osservazione diretta e I'esame preliminare della
documentazione e delle informazioni disponibili

Definizione delle modalita di intervento, dei materiali, delle attrezzature e degli strumenti necessari per effettuare I'intervento di ripristino di
macchinari/impianti, nel rispetto delle norme di sicurezza e delle procedure tecniche

Compilazione della scheda per la rilevazione del guasto e della richiesta di intervento
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Provvedere alla manutenzione programmata di componenti elettrici di macchinari/impianti

Conoscenze

Circuiti elettrici ed elettromeccanici

Dispositivi elettrici

Elementi di disegno tecnico Elementi di elettrotecnica
Elementi di tecnologia meccanica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Simbologia del disegno elettrico

Livello EQF 4
INDICATORI

Abilita

Applicare procedure di manutenzione preventiva su componenti elet-
trici di macchinari/impianti

Applicare procedure di pianificazione operativa

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione componenti elettrici di macchina-
ri/impianti

Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione elettrica
Applicare tecniche di testing elettrico su componenti di macchina-
ri/impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
elettrici di macchinari/impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di misurazione parametri elettrici

Utilizzare strumenti per la manutenzione elettrica

Corretto funzionamento macchinari e impianti sottoposti a manutenzione

Adeguata applicazione delle procedure di montaggio e smontaggio

Individuazione corretta delle parti che necessitano di intervento o sostituzione
Corretta e completa documentazione di chiusura intervento di manutenzione
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7.7 MANUTENTORE MECCANICO

DESCRIZIONE PROFILO

Il Manutentore meccanico esegue operazioni di manutenzione meccanica, a carattere preventivo o su chiamata per guasto, ed effettuare
attivita di assistenza, al fine di assicurare il corretto funzionamento dei macchinari/impiantie consentire il normale svolgimento delle attivi-

ta di produzione.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera nell'ambito della produzione, in imprese di varia dimensione e appartenentia settori diversi, che si avvalgono di tecnologia meccani-

ca.
Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al Responsabile di reparto (nelle imprese di piccole dimensioni) o al Capo squadra della manutenzione. Ver-

so I'esterno, puo interagire con le ditte fornitrici di ricambi.
Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno dell'azienda, ed é trasversale all'intera area di produzione.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

6.2.3.3 Meccanici e montatori di macchinariindustriali ed assimilati

Attivita Economiche ATECO

28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7233 Meccanici e riparatori di macchinari agricoli e industriali

COMPETENZE

Effettuare il ripristino del funzionamento di macchinari/impiantiin caso di guasti di componenti meccanici

Conoscenze

Disegno meccanico

Elementi di impianti industriali meccanici

Meccanica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Livello EQF 4
INDICATORI

Abilita

Applicare procedure di redazione relazioni tecniche su interventi ef-
fettuati

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione componenti meccanici di macchi-
nari/impianti

Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione meccanica
Applicare tecniche di controllo funzionale dei componenti meccanici
di macchinari/impianti

Applicare tecniche di diagnosi guasti componenti meccaniche di mac-
chinari/impianti

Applicare tecniche di riparazione componenti meccanici di macchina-
ri/impianti

Applicare tecniche di ripristino operativo componenti meccanici di
macchinari Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti per lavorazioni meccaniche

Individuazione delle cause di malfunzionamento o di guasto, attraverso I'osservazione diretta e I'esame preliminare della documentazione

e delle informazioni disponibili

Definizione corretta delle modalita di intervento, dei materiali, delle attrezzature e degli strumenti necessari per effettuare I'intervento di
ripristino di macchinari/impianti, nel rispetto delle norme di sicurezza e delle procedure tecniche

Adeguato funzionamento del macchinario/impianto a fine intervento

Corretta e completa compilazione della scheda per la rilevazione del guasto e della richiesta di intervento
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Provvedere alla manutenzione programmata di componenti meccaniche di macchinari/impianti

Conoscenze

Disegno meccanico

Elementi di impianti industriali meccanici

Meccanica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Livello EQF 4
INDICATORI

Abilita

Applicare procedure di manutenzione preventiva su componenti mec-
canici di macchinari/impianti

Applicare procedure di pianificazione operativa

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione componenti meccanici di macchi-
nari/impianti

Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione meccanica
Applicare procedure per I'analisi termografica e/o vibrazionale dei
componenti meccanici di macchinari/impianti

Applicare tecniche di testing meccanico su componenti di macchina-
ri/impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di misurazione parametri meccanici

Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica

Corretto funzionamento macchinari e impianti sottoposti a manutenzione

Adeguata applicazione delle procedure di montaggio e smontaggio

Individuazione corretta delle parti che necessitano di intervento o sostituzione
Corretta e completa documentazione di chiusura intervento di manutenzione programmata
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7.8 MANUTENTORE SISTEMI DI AUTOMAZIONE INDUSTRIALE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Manutentore di sistemi di automazione industriale garantisce il buon funzionamento delle risorse tecnologiche interne al luogo di lavoro.
Esegue la manutenzione di componenti ed impianti di automazione industriale intervenendo sulla parte meccanica, fluida ed elettrica delle ap-
parecchiature. Svolge tre tipi di intervento:

-una manutenzione di pronto intervento, al fine di risolvere malfunzionamenti di impianti di automazione industriale, ripristinandone il normale
funzionamento (sostituzione di. elementi o parti di una macchina, interventidi modificazione e ripristino di componenti....)

-una costante attivita di manutenzione preventiva attraverso la cura e I'assistenza tecnica degli impianti.

-una attivita continuativa di monitoraggio e controllo sul funzionamento dei macchinari, al fine di portare suggerimenti utili alla continua ri-
cerca di efficienza (individuazione delle cause che hanno provocato un guasto o anomalia, ricerca delle soluzioni migliori per eliminare cause
ed eventuale ripetitivita di guasti; ecc.).

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Opera in imprese di varia dimensione e appartenenti a settori diversi, che si avvalgono di sistemi automatizzati.
Collocazione organizzativa

Opera a stretto contatto con la produzione.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.2.4.2 Manutentori e riparatori di apparati elettronici industriali e di misura

Attivita Economiche ATECO
28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7421 Riparatori e manutentori di apparati elettronici industriali
COMPETENZE
Effettuare il ripristino del funzionamento di impianti di automazione in caso di guasti e malfunzionamenti
Conoscenze Abilita
Elementi di elettronica Applicare procedure di redazione relazioni tecniche su interventi effet-
Elementi di elettrotecnica tuati
Elementi di meccanica Applicare procedure di sicurezza in produzione
Elementi di oleodinamica Applicare procedure di sostituzione di componenti in sistemi di automa-
Elementi di pneumatica zione industriale
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tuttii ~ Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione elettronica
settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di controllo funzionale di sistemi di automazione in-
Sistemi di automazione industriale dustriale
Applicare tecniche di diagnosi guasti su sistemi di automazione indu-
striale

Applicare tecniche di riparazione di componentiin sistemi di automazio-
ne industriale
Applicare tecniche di ripristino funzionalita sistemi automatizzati
Applicare tecniche di ripristino operativo componenti di sistemi di au-
tomazione industriale
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti di misurazione elettronica

Livello EQF 4

INDICATORI

Macchinari ed impianti elettrici in bassa e media tensione ripristinati e funzionanti nel rispetto della normativa tecnica e di sicurezza vigente,
utilizzando gli idonei DPI

Diagnosi di funzionamento di macchinari ed impianti elettrici in media e bassa tensione con I'utilizzo di strumenti specifici, definendo in auto-
nomia la tipologia del guasto

Componenti elettrici di macchinari e impianti in media e bassa tensione, sostituiti nel rispetto della normativa tecnica e di sicurezza vigente,
utilizzando gli idonei DPI

Report di manutenzione e ripristino redatto secondo le procedure
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Provvedere alla manutenzione preventiva di sistemi di automazione industriale

Conoscenze

Elementi di elettronica

Elementi di elettrotecnica

Elementi di meccanica

Elementi di oleodinamica

Elementi di pneumatica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Sistemi di automazione industriale

Abilita

Applicare procedure di manutenzione preventiva su sistemi di automa-
zione industriale

Applicare procedure di pianificazione operativa

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione di componenti in sistemi di automa-
zione industriale

Applicare procedure di taratura strumenti di misurazione elettronica
Applicare tecniche di testing su sistemi di automazione industriale
Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su sistemi di au-
tomazione industriale

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare strumenti di misurazione parametri elettronici
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7.9 PROGETTISTA MECCANICO

DESCRIZIONE PROFILO

Il Progettista meccanico idea e sviluppa prodotti o componenti meccanici definendone le caratteristiche funzionali e tecniche. Recepisce le ri-
chieste di nuovi prodotti o innovazioni di quelli esistenti; ne riconosce i possibili ambiti applicativi; identifica le caratteristiche tecnologiche ed
economiche; valuta i costi del ciclo produttivo in termini di competitivita; identifica i requisiti di messa in produzione del prodotto meccanico e

le relative condizioni di fabbricazione.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera nella progettazione all'interno di aziende meccaniche o di studi di progettazione

Collocazione organizzativa

Opera alle dirette dipendenze del responsabile della progettazione o, nelle aziende piu piccole, del titolare.
Si relaziona con i reparti ricerca e sviluppo, produzione e con il settore vendite.

Modalita di esercizio del lavoro
L'attivita si svolge all'interno degli uffici e in officina

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.2.11 Ingegneri meccanici

Attivita Economiche ATECO
7112 Attivita degli studi d'ingegneria ed altri studi tecnici

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2144 Ingegneri meccanici

COMPETENZE

Realizzare il progetto tecnico di un nuovo prodotto/componente meccanico

Conoscenze

Elementi di disegno e metodi dell'ingegneria industriale

Fondamenti geometrici di rappresentazione grafica

Impianti industriali meccanici

Metodi di lavorazione su macchine utensili tradizionali ed a controllo
numericoe a CNC

Processi di lavorazione dei metalli

Progettazione meccanica

Scienza e tecnologia dei materiali

Tecnologia meccanica

Abilita

Applicare metodi della geometria proiettiva e descrittiva

Applicare metodi di definizione delle specifiche tecniche dei componenti
meccanici

Applicare modelli di azionamento, dinamica e controllo dei sistemi mec-
canici

Applicare modelli di calcolo per strutture meccaniche

Applicare tecniche di analisi di processi aziendali

Applicare tecniche di Project management

Applicare tecniche di simulazione tridimensionale

Applicare tecniche per I'analisi conformita prodotto meccanico
Applicare tecniche per I'analisi funzionalita prodotto meccanico

Realizzare lo studio di fattibilita di un nuovo prodotto/componente meccanico

Conoscenze

Elementi di design di prodotto

Elementi di disegno e metodi dell'ingegneria industriale
Fondamenti geometrici di rappresentazione grafica Impianti indu-
striali meccanici

Normativa UNI EN ISO

Processi di lavorazione dei metalli

Progettazione meccanica

Scienza e tecnologia dei materiali

Tecnologia meccanica

Abilita

Applicare criteri di fattibilita economica

Applicare metodi della geometria proiettiva e descrittiva

Applicare metodi di progettazione meccanica con sistemi

Applicare modelli di azionamento, dinamica e controllo dei sistemi mec-
canici

Applicare modelli di calcolo per strutture meccaniche

Applicare procedure per I'analisi di fattibilita prototipo meccanico
Applicare tecniche di benchmarking

Applicare tecniche di Project management

Applicare tecniche di simulazione tridimensionale

Applicare tecniche per I'analisi Computer Assisted Engineering (CAE) Uti-
lizzare software prototipazione virtuale CAD/CAE (Computer Aided Engi-
neering)
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7.10 OPERATORE Al TRATTAMENTI GALVANICI
DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore ai trattamenti galvanici Hsegue operazioni di galvanostegia (deposizione elettrochimica di uno strato sottile di un metallo o di una le-
ga che modifica le proprieta di superficie del supporto) e galvanoplastica (o elettroformatura per preparare oggetti di forma particolarmente
complessa mediante la deposizione elettrochimica di un metallo su una matrice in negativo), preparando i componenti meccanici per il bagno
galvanico e verificando la qualita della lavorazione.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora in aziende meccaniche specializzate con diversi livelli di innovazione tecnologica del parco macchine.

La tipologia degli impianti copre infatti uno spettro piuttosto ampio, andando da installazioni completamente automatizzate, ad altre in cui la
maggior parte delle lavorazioni é effettuata direttamente dagli operatori.

Modalita di esercizio del lavoro

La sua attivita si svolge prevalentemente in officine o aziende.

Il livello di automazione degli impianti & direttamente correlato alla sicurezza del processo: gli impianti automatici, infatti riducono le occasioni di
errore umano e limitano i rischi a cui sono esposti gli operatori.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.2.3 Finitori, operai dei rivestimenti metallici, della galvanoplastica ed affini

Attivita Economiche ATECO
25610 Trattamento e rivestimento dei metalli

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

8122 Addetti ai macchinari per finire, rivestire, placcare metalli e oggetti in metallo
COMPETENZE

Effettuare la preparazione della superficie dell'elemento da trattare

Con oscenze Abilita

Caratteristiche tecniche dei materiali metallici

Diluenti e solventi

Elementi di chimica industriale

Materiali abrasivi

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i
settori di attivita privati o pubblici

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di controllo qualita superfici metalliche
Applicare tecniche di decapaggio di superfici metalliche
Applicare tecniche di elettropulitura di superfici metalliche
Applicare tecniche di lucidatura superfici metalliche
Applicare tecniche di sgrassatura di superfici metalliche
Utilizzare attrezzature per la finitura meccanica dei metalli
Utilizzare dispositivi di protezione individual i (DPI)
Utilizzare sostanze chimiche per pulizia dei metalli

Eseguire I'elettrodeposizione con immersione nel bagno galvanico degli elementi da trattare

Conoscenze Abilita

Impianti galvanici Applicare procedure di elettrodeposizione

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tut-  Applicare procedure di monitoraggio del processo di elettrodeposizione
ti i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione

Processi di galvanostegia Applicare tecniche di misurazione della placcatura

Processi galvanoplastici in genere (decorativi o protettivi) Applicare tecniche di preparazione di soluzioni galvaniche

Soluzioni per trattamenti galvanici Applicare tecniche di rilevazione parametri impianti galvanici

Condurre impianti per lavorazioni galvaniche
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per la misurazione della placcatura
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7.11 ATTREZZISTA MECCANICO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Attrezzista meccanico e in grado di attrezzare macchine utensili, impostando parametri e installando strumentazioni e accessori necessari alla
lavorazione. Verifica lo stato delle macchine utensili ed eseguire operazioni di manutenzione. Nel corso della propria attivita, I'Attrezzista puo an-
che provvedere alla riparazione di eventuali utensili danneggiati o usurati, al reperimento o alla costruzione di utensili nuovi.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora in aziende metalmeccaniche di dimensioni piccole, medie o grandi, all'interno del reparto produzione.

Collocazione organizzativa

Risponde al Capo officina o al Responsabile di reparto.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge esclusivamente all'interno dell'azienda, solitamente in attrezzeria o officina, Il lavoro puo essere svolto in team.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.2.2.3 Attrezzisti di macchine utensili e affini

Attivita Economiche ATECO
28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7222 Costruttori di utensili ed assimilati
COMPETENZE
Effettuare attrezzaggio di macchine utensili per tornitura
Conoscenze Abilita
Caratteristiche attrezzi e utensili meccanici Applicare metodi di posizionamento pezzi da lavorare nella macchina
Elementi di disegno meccanico utensile
Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di alimentazione impianti/macchinari
Elementi di tecnologia meccanica Applicare procedure di regolazione parametri macchine utensili
Macchine utensili per la lavorazione dei metalli Applicare procedure di sicurezza in produzione
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure di sostituzione utensili macchine per tornitura
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di montaggio/smontaggio attrezzi macchine utensili
Tecnologia dei metalli Applicare tecniche di scarico di macchine utensili

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per montaggio/smontaggio attrezzi macchine utensili

Livello EQF 3
INDICATORI

Macchine utensili per la tornitura correttamente attrezzate per specifiche lavorazioni
Corretta programmazione delle lavorazioni ed effettuazione taratura e test di prova

Effettuare la manutenzione di attrezzi e utensili meccanici

Conoscenze Abilita

Caratteristiche attrezzi e utensili meccanici Applicare procedure di sicurezza in produzione

Elementi di meccanica Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare procedure per la pulizia di attrezzi e utensili meccanici

tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di riparazione componenti meccanici di macchina-
Processi di lavorazione meccanici ri/impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare strumenti per la manutenzione meccanica
Livello EQF 3
INDICATORI

Individuazione di anomalie di funzionamento di macchine utensili e relative attrezzature attraverso corrette procedure di verifica e adeguate
segnalazioni
Corretta sostituzione/ripristino utensili usurati sostituiti
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Realizzare attrezzi e utensili meccanici

Conoscenze Abilita

Caratteristiche attrezzi e utensili meccanici Applicare modalita di controllo degli utensili

Elementi di disegno meccanico Applicare procedure di sicurezza in produzione

Elementi di meccanica applicata alle macchine Applicare tecniche di lavorazione al tornio (alesatura, filettatura, cilindra-
Elementi di tecnologia meccanica tura, zigrinatura,..)

Macchine utensili per la lavorazione dei metalli Applicare tecniche di modellatura dei metalli

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in Applicare tecniche di saldatura metalli e leghe

tutti i settori di attivita privati o pubblici Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare macchinari per la lavorazione dei metalli
Utilizzare strumenti di misurazione parametri meccanici
Utilizzare strumenti per lavorazioni meccaniche

Livello EQF 3

INDICATORI

Attrezzatura o utensile meccanico realizzati avvalendosi delle varie macchine utensili e/o al banco e verifica della funzionalita
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7.12 CARPENTIERE IN METALLO

DESCRIZIONE PROFILO

Il Carpentiere in metallo esegue la lavorazione di parti metalliche (lamierati, tubi tondi e quadri) fino all'assemblaggio al banco della struttura ri-
chiesta. La struttura in metallo realizzata puo essere di medie e grandi dimensioni (es. piattaforme sucui vengono montate macchine utensili). Le
principali operazioni che svolge sono: molatura, piegatura, foratura, saldatura e taglio del ferro sulla base della documentazione tecnica fornita,

utilizzando macchinari da officina.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora in aziende meccaniche di piccole e medie dimensioni.
Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al Capo squadra o al Responsabile di reparto.

Modalita di esercizio del lavoro
L'attivita si svolge in officina.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.2.2.1

Attivita Economiche ATECO
25110

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7221

COMPETENZE
Eseguire assemblaggio tramite saldatura delle parti metalliche

Conoscenze

Elementi di metallurgia

Macchinari per la lavorazione del ferro

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tuttii
settori di attivita privati o pubblici

Tecnologia dei materiali saldabili

Eseguire il taglio del metallo

Conoscenze

Elementi di disegno meccanico

Macchinari per la lavorazione del ferro

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Tecniche di lavorazione dei metalli

Eseguire la foratura del metallo

Conoscenze

Elementi di disegno meccanico

Macchinari per la lavorazione del ferro

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Tecniche di lavorazione dei metalli

Eseguire la piegatura del metallo

Conoscenze

Elementi di disegno meccanico

Macchinari per la lavorazione del ferro

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in
tutti i settori di attivita privati o pubblici

Tecniche di lavorazione dei metalli

Fabbri, lingottai e operatori di presse per forgiare

Fabbricazione di strutture metalliche e parti assemblate di strutture

Fabbri, maniscalchi e operatori di presse per la forgiatura

Abilita

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di taratura di macchine saldatrici

Applicare tecniche di saldatura metalli e leghe

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare procedure di controllo della tenuta dei materiali saldati

Utilizzare strumenti per saldatura: saldatrice a filo, elettrica ad arco, TIG,

laser, plasma, ossiacetilenica

Abilita

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di taglio dei metalli

Applicare tecniche di tracciatura del metallo

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare macchinari per il taglio dei metalli

Abilita

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di taratura di macchine punzonatrici

Applicare tecniche di punzonatura dei metalli

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare macchina trapanatrice

Abilita

Applicare procedure di manutenzione ordinaria impianti e macchinari
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di piegatura del metallo

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare macchina piegatrice
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7.13 FRESATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Fresatore realizza semilavorati in metallo avvalendosi della fresa.E' inoltre in grado di realizzare la lavorazione in serie di pezzi di piccole e me-
die dimensioni per macchinari, strumenti e impianti, mediante apposite macchine fresatrici a funzionamento tradizionale o automatico. Modella
pezzi metallici per ottenere la lunghezza e lo spessore desiderati, aggiunge profili e incavi, mediante incisione, pratica fori di diametro elevato.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento
Lavora in aziende meccaniche all'interno del reparto produzione.
Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al Capo squadra o al Responsabile di reparto.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno dell'azienda. Lavora su una postazione singola. E' tenuto all'utilizzo di dispositivi individuali antinfortuni.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.1.1

Attivita Economiche ATECO

Operai addetti a macchine utensili automatiche e semiautomatiche industriali

28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7222 Costruttori di utensili ed assimilati

COMPETENZE
Eseguire la fresatura di elementi metallici

Conoscenze

Caratteristiche e funzionamento fresatrici

Criteri per impostazione cicli di lavorazione alla fresa

Elementi di disegno meccanico

Elementi di tecnologia meccanica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
tii settori di attivita privati o pubblici

Tecnologia dei metalli

Tipologie di lavorazione alla fresa (spianatura, scanalatura, ra-
stremature, scantonature)

Livello EQF 3
INDICATORI

Elementi metallici fresati correttamente in base alle richieste

Abilita

Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di impostazione dei cicli di lavorazione alla fresa
Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di fresatura Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare fresa (manuale, semiautomatica, automatica)
Utilizzare strumenti per lavorazioni meccaniche

Corretta applicazione delle procedure di controllo qualita e di segnalazione di eventuali non conformita utilizzando apparecchi di metrologia

meccanica

Eseguire la manutenzione ordinaria di fresatricl

Conoscenze

Caratteristiche e funzionamento fresatrici
Elementi di elettrotecnica

Elementi di meccanica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti i

settori di attivita privati o pubblici
Processi di lavorazione meccanica su fresatricl

Livello EQF 3
INDICATORI

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di richiesta intervento

Applicare procedure di ripristino funzionalita di fresatrici

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare procedure per la pulizia di impianti meccanici

Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchinari
Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
elettrici di macchinari/impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Corretta applicazione delle procedure di controllo per la rilevazione di anomalie e guasti individuando I'origine meccanica o elettrica degli stes-
si. Adeguati interventi di pulizia e verifica degli impianti meccanici e di sostituzione delle parti di macchinari usurate
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7.14 OPERATORE ALLA LAVORAZIONE DEI METALLI

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore alla lavorazione dei metalli realizza manufatti in metallo, utilizzando gli opportuni macchinari e attrezzature, attraverso le diverse
operazioni di lavorazione dei metalli (stampaggio, punzonatura, trafilatura, piegatura, ecc.), in base alla documentazione tecnica predisposta, e
secondo gli standard definiti. Puo essere specializzato in una delle predette lavorazioni. Per svolgere la sua attivita utilizza strumenti manuali

evari tipi di macchinari di cui effettua la manutenzione ordinaria.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera in aziende prevalentemente di medie e piccole dimensioni, appartenenti al settore metalmeccanico.

Collocazione organizzativa
Fa riferimento, normalmente, al Responsabile di reparto.
Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge esclusivamente all'interno dell'azienda. Lavora, di solito, su una linea di produzione oppure su una postazione singola.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.1.2.4 Trafilatori ed estrusori di metalli

Attivita Economiche ATECO

28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
8121

COMPETENZE
Effettuare la lavorazione di componenti o parti metalliche

Conoscenze

Elementi di disegno meccanico

Elementi di tecnologia meccanica

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavorato-
riin tutti i settori di attivita privati o pubblici

Tecnologia dei metalli

Utensili per la lavorazione dei metalli

Conduttori di impianti per la trasformazione dei metalli

Abilita

Applicare procedure di alimentazione impianti/macchinari

Applicare procedure di controllo qualita

Applicare procedure di monitoraggio fasi di lavorazioni meccaniche
Applicare procedure di regolazione parametri macchine elettromeccaniche
Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare tecniche di stampaggio dei metalli

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare macchinari per carico/scarico merci

Utilizzare macchine per formatura metalli (magli, presse)

Utilizzare macchine per trafilatura metalli

Utilizzare presse piegatrici metalli

Utilizzare punzonatrici

Utilizzare strumenti di misurazione meccanica

Utilizzare strumenti per lavorazioni meccaniche

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchine utensili per la lavorazione dei metalli

Conoscenze

Elementi di elettrotecnica

Elementi di meccanica

Macchine utensili per la lavorazione dei metalli

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tut-
ti i settori di attivita privati o pubblici

Processi di lavorazione dei metalli

Abilita

Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Applicare procedure di richiesta intervento

Applicare procedure di ripristino funzionalita di macchine utensili per la
lavorazione dei metalli

Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Applicare procedure per la pulizia di attrezzi e utensili meccanici
Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchinari
Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
elettrici di macchinari/impianti

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
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7.15 OPERATORE MACCHINE A CONTROLLO NUMERICO

DESCRIZIONE PROFILO

L'Operatore macchine a controllo numerico esegue, utilizzando macchine a controllo numerico, la lavorazione, costruzione, assemblaggio o revi-
sione di un pezzo meccanico, in base alle informazioni tecniche contenute nei disegni predisposti, e secondo gli standard definiti per la produ-
zione. Inoltre € in grado di attivare i macchinari industriali, programmarli o riprogrammarli per funzioni specifiche, controllarne il funzionamento
e curarne la manutenzione di base.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Operain aziende appartenentiin prevalenza al settore meccanico, che si occupano della trasformazione di materiali grezzi o semilavoratiin pezzi
finiti.

Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al Responsabile di reparto o al Capo squadra.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge esclusivamente all'interno dell'azienda. Lavora su una linea di produzione oppure su una postazione singola.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.21.1 Operai addetti a macchine utensili automatiche e semiautomatiche industriali

Attivita Economiche ATECO
28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7223 Modellatori e tracciatori meccanici di macchine utensili
COMPETENZE
Controllare le fasi di lavorazione della macchina a controllo numerico

Conoscenze Abilita
Elementi di disegno meccanico Applicare procedure di controllo qualita
Elementi di tecnologia meccanica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento macchine utensili
Macchine utensili a controllo numerico Applicare procedure di regolazione parametri macchine utensili a C.N.
Processi di lavorazione meccanici Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Tecnologia dei metalli Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Livello EQF 3

INDICATORI

Corretta impostazione dei parametri delle fasi di lavorazione e inserimento correttori o ripristino della posizione degli utensili

Adeguato ripristino della lavorazione a seguito di arresto accidentale della macchina a controllo numerico

Adeguato utilizzo degli strumenti di controllo, corretta applicazione delle procedure di qualita con la compilazione delle relative schede, per
la verifica della conformita del pezzo meccanico secondo gli standard definiti per la produzione

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchine utensili a controllo numerico

Conoscenze Abilita

Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di controllo impianti e macchinari

Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di richiesta intervento manutenzione specialistica
Elementi di meccanica Applicare procedure di ripristino funzionalita di macchine utensili a con-
Macchine utensili a controllo numerico trollo numerico

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin tutti  Applicare procedure di sicurezza in produzione

i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate
Processi di lavorazione meccanici Applicare procedure per la pulizia di impianti meccanici

Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
elettrici di macchinari/impianti
Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Livello EQF 3
INDICATORI
Corretta applicazione delle procedure di manutenzione e di sostituzione di utensili usurati nel rispetto delle indicazioni contenute nel ma-
nuale del costruttore e delle norme antiinfortunistiche
Corretta esecuzione della pulizia della macchina a controllo numerico, delle attrezzature e degli strumenti di misurazione
Adeguato utilizzo di tecniche di diagnosi per la rilevazione di guasti su componenti elettrici o meccanici
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Eseguire attrezzaggio di macchine utensili a controllo numerico

Conoscenze Abilita
Caratteristiche attrezzi e utensili meccanici Applicare metodi di posizionamento pezzi da lavorare nella macchina
Elementi di disegno meccanico utensile
Elementi di elettromeccanica Applicare procedure di alimentazione impianti/macchinari
Elementi di tecnologia meccanica Applicare procedure di regolazione parametri macchine utensili
Macchine utensili a controllo numerico Applicare procedure di sicurezza in produzione
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratoriin Applicare procedure di sostituzione utensili macchine a controllo numerico
tutti i settori di attivita privati o pubblici Applicare tecniche di montaggio/smontaggio attrezzi macchine utensili
Tecnologia dei metalli Applicare tecniche di scarico di macchine utensili

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Livello EQF 3
INDICATORI
Attrezzaggio della macchina a controllo numerico conforme al disegno tecnico e alla documentazione tecnica del
prodotto da realizzare
Corretto caricamento del programma di produzione
Corretta esecuzione della procedura di test di funzionamento
Corretta esecuzione della procedura di monitoraggio in itinere

Effettuare la programmazione di macchine utensili a controllo numerico

Conoscenze Abilita

Elementi di disegno meccanico Applicare procedure di controllo qualita

Elementi di elettronica Applicare procedure di monitoraggio funzionamento dei macchinari
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di programmazione macchine utensili

Elementi di informatica Applicare procedure di regolazione parametri macchine utensili
Elementi di matematica applicata alla programmazione Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Elementi di tecnologia meccanica Utilizzare linguaggi programmazione sistemi a controllo numerico com-
Fondamenti geometrici di rappresentazione grafica puterizzato

Linguaggio di programmazione CAD/CAM Utilizzare strumenti di misurazione parametri meccanici

Macchine utensili a controllo numerico
Processi di lavorazione meccanici
Tecnologia dei metalli

Livello EQF 4

INDICATORI

Corretto utilizzo di software CAD per trasferire la geometria del pezzo da lavorare al CAM

Programma per il controllo numerico, elaborato tramite software CAM, contenente le informazioni per il ciclo di lavorazione del pezzo mecca-
nico per macchine utensili o sistemi a controllo numerico ed esecuzione delle prove/simulazione di lavorazione

Macchina utensile a controllo numerico configurata attraverso I'installazione del file di programma, adottando le istruzioni e le procedure speci-
fiche di programmazione e regolazione dei parametri

Non conformita rilevate in fase di lavorazione e modifica del programma e/o degli utensili, delle attrezzature e dei pa-

rametri di lavorazione
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7.16 SALDATORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Saldatore esegue processi di saldatura partendo da una fase di preparazione dei pezzi da saldare per arrivare alla rifinitura degli stessi. Legge i
disegni tecnici e le istruzioni che accompagnano i pezzi ed eseguire la saldatura tradizionale o automatica. Applica le diverse tecniche di saldatu-

rain base ai materiali da utilizzare.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Opera in aziende meccaniche, all'interno del reparto produzione, ma lavora anche in cantieri edili, navali, officine ed imprese di diversi settori

Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al Capo squadra o al Responsabile di reparto.

Modalita di esercizio del lavoro
Indossa solitamente uno speciale abbigliamento di protezione.

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
6.2.1.2 Saldatori e tagliatori a famma

Attivita Economiche ATECO

28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
7212 Saldatori e tagliatori a famma

COMPETENZE
Eseguire la saldatura di superfici metalliche

Conoscenze

E lementi di disegno meccanico

Elementi di elettrotecnica

Elementi di metallurgia

Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti
i settori di attivita privati o pubblici

Sollecitazioni meccaniche e resistenza dei materiali

Tecnologia dei materiali saldabili

Livello EQF 3
INDICATORI

Abilita

Applicare procedure di controllo qualita per la saldatura
Applicare procedure di sicurezza in produzione

Applicare procedure di taratura di macchine saldatrici

Applicare procedure Welding Procedure Specification (WPS)
Applicare tecniche di ancoraggio di parti metalliche

Applicare tecniche di saldatura metalli e leghe

Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica

Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)

Utilizzare molle per saldatura acciaio Utilizzare procedure di con-
trollo della tenuta dei materiali saldati

Utilizzare strumenti per saldatura: saldatrice a filo, elettrica ad ar-
co, TIG, laser, plasma, ossiacetilenica

Apparecchi di saldatura adeguatamente impostati in base ai valori indicati nelle Welding Procedure Specification (WPS)
Saldature corrette effettuate con macchinari ad arco (MAW-MIG/MAG-TIG) seguendo le procedure WPS e utilizzando i mezzi di protezione

individuali e le procedure di sicurezza di produzione.

Giunti saldati controllati visivamente anche attraverso I'ausilio di strumenti metrologici (metro e calibro)

164



EJCcsicne,. | EXPO

MILANO 2015

7.17 TORNITORE

DESCRIZIONE PROFILO

Il Tornitore realizza semilavorati in metallo avvalendosi del tornio tradizionale. Effettua, sulla base del disegno e del ciclo di lavoro, la messa a
punto e la regolazione del tornio; controlla la qualita del prodotto attraverso la variazione dei parametri tecnici di lavorazione; garantisce la
manutenzione ordinaria e preventiva del macchinario.

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora in aziende meccaniche all'interno del reparto produzione.

Collocazione organizzativa

Fa riferimento, normalmente, al capo squadra o al responsabile di reparto.

Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge all'interno dell'azienda. Lavora su una postazione singola. E' tenuto all'utilizzo di dispositivi individuali antinfortuni

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
7.2.1.1 Operai addetti a macchine utensili automatiche e semiautomatiche industriali

Attivita Economiche ATECO
28 FABBRICAZIONE DI MACCHINARI ED APPARECCHIATURE NCA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7222 Costruttori di utensili ed assimilati

COMPETENZE

Effettuare la manutenzione ordinaria di macchine utensili per tornitura
Conoscenze Abilita
Elementi di elettrotecnica Applicare procedure di controllo impianti e macchinari
Elementi di meccanica Applicare procedure di richiesta intervento
Macchine utensili per la lavorazione dei metalli Applicare procedure di ripristino funzionalita di macchine utensili per
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti la lavorazione dei metalli
i settori di attivita privati o pubblici Applicare procedure di sicurezza in produzione
Processi di lavorazione su macchine utensili per tornitura Applicare procedure di sostituzione di parti di macchinari usurate

Applicare procedure per la pulizia di impianti meccanici
Applicare tecniche di individuazione anomalie funzionamento macchinari
Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
elettrici di macchinari/impianti
Applicare tecniche diagnostiche per rilevazione guasti su componenti
meccanici di macchinari/impianti
Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Livello EQF 3
INDICATORI
Rilevazione di anomalie e guasti di macchine utensili per la tornitura anche attraverso I'utilizzo dei manuali al fine di determinarne I'origine
meccanica o elettrica
Realizzazione di interventi di pulizia e verifica degli impianti meccanici e di sostituzione delle parti di macchinari usurate
Ripristino della funzionalita della macchina utensile e dei dispositivi di sicurezza in produzione.
Segnalazione anomalie di funzionamento del macchinario, delle attrezzature e degli strumenti di misurazione non riparabili dall’operatore

Eseguire la tornitura di elementi metallici

Conoscenze Abilita
Criteri per impostazione cicli di lavorazione al tornio Applicare procedure di controllo qualita
Elementi di disegno meccanico Applicare procedure di impostazione dei cicli di lavorazione al tornio
Elementi di tecnologia meccanica Applicare procedure di segnalazione di non conformita di pezzi lavorati
Macchine utensili per la lavorazione dei metalli Applicare procedure di sicurezza in produzione
Normativa sulla tutela della salute e sicurezza dei lavoratori in tutti Applicare tecniche di lavorazione al tornio (alesatura, filettatura, cilin-
i settori di attivita privati o pubblici dratura, zigrinatura,..)
Tecnologia dei metalli Applicare tecniche di ripristino ciclo operativo macchine per tornitura
Tipologie di lavorazione al tornio (alesature, filettature, cilindratu- Utilizzare apparecchi di metrologia meccanica
ra, zigrinature) Utilizzare dispositivi di protezione individuali (DPI)
Utilizzare tornio (manuale, semiautomatico, automatico)
Livello EQF 3
INDICATORI

Corretta impostazione del ciclo di lavoro in base alla lettura del disegno del pezzo finito e al tipo di metallo richiesto nella lavorazione
Predisposizione del tornio e disposizione degli utensili nella giusta sequenza di lavorazione (alesatura, filettatura, cilindratura, ecc.)
Realizzazione del manufatto e verifica dimensionale attraverso I'utilizzo di apparecchi di controllo/misurazione meccanica.
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7.19 EsperTo CAE / ESPERTO DI SIMULAZIONE NUMERICA
DESCRIZIONE PROFILO

L'Esperto CAE / Esperto di simulazione numerica collabora, nell'ambito dello sviluppo prodotto, allo studio e alla previsione delle caratteristi-
che finali dei nuovi prodotti, attraverso la prototipazione virtuale, ossia simulazioni computerizzate, che consentono di ridurre i tempi della
effettiva prototipizzazione e di conseguenza il time-to-market del prodotto, e di ottimizzare il processo di riproduzione. Il CAE, Computer Ai-
ded Engineering, € il software che fornisce il piu moderno mezzo per la simulazione della risposta fisica di prodotti, componenti, sistemi e
strutture sulla sola base del modello geometrico virtuale CAD. Esso consente di verificare esaurientemente ed efficacemente il comporta-
mento in condizioni d'esercizio ed in condizioni estreme di qualunque tipo di manufatto e componente meccanico.

ELEMENTI DI CONTESTO
Ambito di riferimento

Industrie meccaniche di medie e grandi dimensioni che progettano nuovi prodotti o aziende di servizi.

Collocazione organizzativa

Opera prevalentemente all'interno della R&D.
Modalita di esercizio del lavoro

Opera prevalentemente all'interno dell'azienda.

REFERENZIAZIONI

Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT
2.6.2.0 Ricercatori, tecnici laureati ed assimilati

Attivita Economiche ATECO

721 RICERCA E SVILUPPO SPERIMENTALE NEL CAMPO DELLE SCIENZE NATURALI E DELL'INGEGNERIA

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO
2144 Ingegneri meccanici

COMPETENZE

Coordinare gruppi di ricercatori impegnati nella prototipazione virtuale (interni o esterni)

Conoscenze
Elementi di organizzazione aziendale
Metodi di valutazione del potenziale e delle prestazioni

Metodologie di controllo della qualita dei processi produttivi

Organizzazione del lavoro

Effettuare simulazioni computerizzate di prodotto/processo
Conoscenze
Analisi matematica
Codici commerciali per simulazione (CFD - Computational
Disegno meccanico
Fluid Dynamics-; FEM -Finite Element Method-, ecc.)
Fluidodinamica
Fondamenti geometrici di rappresentazione grafica
Impianti industriali meccanici
Processi di lavorazione meccanici

Processi di progettazione nell’area meccanica e produzione mec-

canica

Progettazione meccanica

Scienza e tecnologia dei materiali

Tecniche avanzate di Computer Aided Engineering (CAE)
Tecniche di simulazione computerizzata

Tecnologia meccanica

Abilita

Applicare tecniche di analisi criticita del processo

Applicare tecniche di coordinamento di gruppi di lavoro

Applicare tecniche di definizione di INDICATORI di raggiungimento
degli obiettivi

Applicare tecniche di motivazione risorse umane

Applicare tecniche di pianificazione di risorse e di mezzi

Applicare tecniche di Project management

Abilita

Applicare metodi della geometria proiettiva e descrittiva
Applicare metodi di progettazione meccanica con sistemi
Applicare modelli di azionamento, dinamica e controllo dei sistemi
meccanici

Applicare modelli di calcolo per strutture meccaniche

Applicare tecniche di simulazione tridimensionale

Computer Assisted Engineering (CAE)

Utilizzare software prototipazione virtuale CAD/CAE (Computer Ai-
ded Engineering)

166



EJCcsicne,. | EXPO

MILAND 2015

7.21 Liutaio

DESCRIZIONE PROFILO

I Liutaio € in grado di costruire e riparare strumenti musicali ad arco (violini, viole, violoncelli) e/o a pizzico (chitarre, liuti, mandolini).

ELEMENTI DI CONTESTO

Ambito di riferimento

Lavora presso botteghe o laboratori artigianali
Modalita di esercizio del lavoro

L'attivita si svolge presso un laboratorio

REFERENZIAZIONI
Classificazione Nazionale delle Professioni ISTAT

6.3.1.3 Artigiani ed operai addetti alla costruzione, al montaggio e all'accordatura di strumenti musicali

Attivita Economiche ATECO
322 FABBRICAZIONE DI STRUMENTI MUSICALI

Classificazione Internazionale delle Professioni ISCO

7312 Addetti alla costruzione e all’accordatura di strumenti musicali

COMPETENZE
Costruire uno strumento musicale ad arco o a pizzico

Conoscenze

Caratteristiche degli incastri

Caratteristiche fisiche e chimiche del legno

Colle e vernici per strumenti musicali

Disegno tecnico di strumenti musicali

Elementi di acustica

Elementi di chimica

Elementi di geometria

Elementi di tecnologia dei materiali

Misure, rapporti e proporzioni di uno strumento musicale
Tecniche costruttive degli strumenti ad arco e a pizzico

Progettare uno strumento musicale ad arco o a pizzico

Conoscenze

Disegno tecnico di strumenti musicali

Elementi di acustica

Elementi di geometria

Elementi di tecnologia dei materiali

Storia degli strumenti musicali

Tecniche costruttive degli strumenti ad arco e a pizzico

Riparare uno strumento musicale

Conoscenze

Caratteristiche degli incastri

Colle e vernici per strumenti musicali

Disegno tecnico di strumenti musicali

Elementi di acustica

Storia degli strumenti musicali

Tecniche costruttive degli strumenti ad arco e a pizzico

Abilita
Applicare tecniche di incollaggio delle parti di strumenti musicali
Applicare tecniche di lavorazione delle parti di strumenti musicali (in-
taglio, scavo, intarsio, ecc.)
Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica
Applicare tecniche di rifinitura di strumenti musicali
Applicare tecniche di tracciatura delle parti di strumenti musicali
Applicare tecniche di verniciatura di strumenti musicali
Applicare tecniche per assemblaggio componenti strumenti musicali
Applicare tecniche per il taglio componenti strumenti musicali
Applicare tecniche per modellare componenti strumenti musicali Uti-
lizzare strumenti per la lavorazione strumenti musicali

Abilita

Applicare tecniche di calcolo delle proporzioni di uno strumento musicale

Applicare tecniche di disegno tecnico

Applicare tecniche di progettazione di strumenti musicali
Applicare tecniche di rappresentazione grafica di particolari di uno
strumento musicale

Applicare tecniche di redazione di documentazione tecnica

Abilita

Applicare tecniche di incollaggio delle parti di strumenti musicali
Applicare tecniche di lavorazione delle parti di strumenti musicali (in-
taglio, scavo, intarsio, ecc.)

Applicare tecniche di manutenzione di str